PIASTRE SPECIALI IN ALLUMINIO,
ACCIAIO E SINTERIZZATE
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INNOVATION




PIASTRE SU MISURA PER STAMPI
PRECISIONE SU RICHIESTA, QUALITA SENZA COMPROMESSI A COSTI CERTI

Millutensil amplia la propria offerta con un servizio dedicato alla realizzazione di piastre per stampi su misura, progettate e lavorate secondo
le specifiche esigenze del cliente. Un supporto flessibile e affidabile, pensato per chi cerca componenti strutturali di altissima qualita, pronti
per I'integrazione nei propri sistemi.

Ogni piastra viene realizzata con materiali selezionati, accuratamente lavorata e sottoposta a controlli dimensionali rigorosi, per garantire la
massima precisione, planarita e stabilita. Offriamo lavorazioni su disegno, forature personalizzate, trattamenti termici e finiture superficiali
in base alle richieste applicative del cliente.

| vantagsgi:

»  Piastre pronte all'uso

*  Massima precisione geometrica e rispetto delle tolleranze
*  Flessibilita nelle dimensioni, forature e materiali

»  Tempidiconsegna rapidi e affidabilita garantita

»  Costicerti
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Con Millutensil, hai un partner tecnico che ti affianca nella realizzazione
di soluzioni personalizzate, riducendo i tempi di assemblaggio e
migliorando la qualita complessiva del tuo stampo.
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MILL5910. .0
PIASTRA IN ALLUMINIQ IS0 6753-1

Materiale: alluminio
Esecuzione: Superfici perimetrali: segate
Superfici delle facce: rettificate
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— Nota:

v Le piastre da 500x 500 mm sono corredate di fabbrica con fori filettati

Z per I'applicazione di golfari, ganci o perni di trasporto.
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:I N. d'ordine Dimensioni (I x b x t) MILL5910.3120.32.0 315x200x 32 MILL5910.6331.63.0 630 x 315 x 63

X MILL5910.1608.25.0 160 x 80 x 25 MILL5910.3120.40.0 315x200 x40 MILL5910.6340.32.0 630 x 400 x 32

‘ MILL5910.1608.32.0 160 x 80 x 32 MILL5910.3120.50.0 315x200x 50 MILL5910.6340.40.0 630 x400 x 40
MILL5910.1610.25.0 160 x 100 x 25 MILL5910.3125.32.0 315x 250 x 32 MILL5910.6340.50.0 630 x400 x 50
MILL5910.1610.32.0 160 x 100 x 32 MILL5910.3125.40.0 315x250 x40 MILL5910.6340.63.0 630 x 400 x 63
MILL5910.1612.25.0 160 x 125 25 MILL5910.3125.50.0 315x250 x50 MILL5910.6350.32.0 630 x 500 x 32
MILL5910.1612.32.0 160 x 125x 32 MILL5910.3131.32.0 315x 315 x 32 MILL5910.6350.40.0 630 x 500 x 40
MILL5910.1616.25.0 160 x 160 x 25 MILL5910.3131.40.0 315x 315 x40 MILL5910.6350.50.0 630 x500 x 50
MILL5910.1616.32.0 160 x 160 x 32 MILL5910.3131.50.0 315x 315x 50 MILL5910.6350.63.0 630 x 500 x 63
MILL5910.2010.25.0 200x100x 25 MILL5910.4020.32.0 400 x 200 x 32 MILL5910.6363.32.0 630 x 630 x 32
MILL5910.2010.32.0 200x 100 x 32 MILL5910.4020.40.0 400 x200 x 40 MILL5910.6363.40.0 630 x 630 x 40
MILL5910.2010.40.0 200 x 100 x 40 MILL5910.4020.50.0 400x200x 50 MILL5910.6363.50.0 630 x 630 x 50
MILL5910.2012.25.0 200 x 125x 25 MILL5910.4025.32.0 400 x 250 x 32 MILL5910.6363.63.0 630 x 630 x 63
MILL5910.2012.32.0 200x 125x 32 MILL5910.4025.40.0 400x 250 x 40 MILL5910.7140.32.0 710 x 400 x 32
MILL5910.2012.40.0 200 x 125 x40 MILL5910.4025.50.0 400 x 250 x 50 MILL5910.7140.40.0 710 x 400 x 40
MILL5910.2016.25.0 200x 160 x 25 MILL5910.4031.32.0 400x315x 32 MILL5910.7140.50.0 710 x 400 x 50
MILL5910.2016.32.0 200x 160 x 32 MILL5910.4031.40.0 400 x 315x 40 MILL5910.7140.63.0 710 x400 x 63
MILL5910.2016.40.0 200 x 160 x 40 MILL5910.4031.50.0 400 x 315x 50 MILL5910.7150.32.0 710x 500 x 32
MILL5910.2020.25.0 200x200x 25 MILL5910.4040.32.0 400 x 400 x 32 MILL5910.7150.40.0 710 x 500 x 40
MILL5910.2020.32.0 200x200x 32 MILL5910.4040.40.0 400 x400x 40 MILL5910.7150.50.0 710 x 500 x 50
MILL5910.2020.40.0 200200 x 40 MILL5910.4040.50.0 400 x 400 x 50 MILL5910.7150.63.0 710x 500 x 63
MILL5910.2512.25.0 250 x 125 x 25 MILL5910.5025.32.0 500x 250 x 32 MILL5910.7163.32.0 710x 630 x 32
MILL5910.2512.32.0 250 x 125x 32 MILL5910.5025.40.0 500x 250 x 40 MILL5910.7163.40.0 710 x 630 x 40
MILL5910.2512.40.0 250 x 125 x40 MILL5910.5025.50.0 500 x 250 x 50 MILL5910.7163.50.0 710 %630 x 50
MILL5910.2516.25.0 250 x 160 x 25 MILL5910.5031.32.0 500 x 315x 32 MILL5910.7163.63.0 710x 630 x 63
MILL5910.2516.32.0 250 x 160 x 32 MILL5910.5031.40.0 500 x 315x 40 MILL5910.8040.32.0 800 x400x 32
MILL5910.2516.40.0 250 x 160 x 40 MILL5910.5031.50.0 500 x 315 x 50 MILL5910.8040.40.0 800 x 400 x 40
MILL5910.2520.25.0 250200 x 25 MILL5910.5040.32.0 500x400x 32 MILL5910.8040.50.0 800 x400x 50
MILL5910.2520.32.0 250x200 x 32 MILL5910.5040.40.0 500 x400 x 40 MILL5910.8040.63.0 800 x 400 x 63
MILL5910.2520.40.0 250200 x 40 MILL5910.5040.50.0 500 x400x 50 MILL5910.8050.32.0 800 x 500 x 32
MILL5910.2525.25.0 250x 250 x 25 MILL5910.5050.32.0 500 x 500 x 32 MILL5910.8050.40.0 800 x 500 x 40
MILL5910.2525.32.0 250 x 250 x 32 MILL5910.5050.40.0 500 x 500 x 40 MILL5910.8050.50.0 800 x 500 x 50
MILL5910.2525.40.0 250 x 250 x 40 MILL5910.5050.50.0 500 x 500 x 50 MILL5910.8050.63.0 800 x 500 x 63
MILL5910.3116.32.0 315160 x 32 MILL5910.6331.32.0 630x 315x 32 MILL5910.8063.32.0 800 x 630 x 32
MILL5910.3116.40.0 315x 160 x 40 MILL5910.6331.40.0 630 x 315 x40 MILL5910.8063.40.0 800 x 630 x 40
MILL5910.3116.50.0 315x160x 50 MILL5910.6331.50.0 630 x 315x 50 MILL5910.8063.50.0 800 x 630 x 50

MILL5910.8063.63.0 800 x 630 x 63




MILL5910. .2
PIASTRA IN ALLUMINIO IS0 6753-1

Materiale: alluminio
Esecuzione: Due lati perimetrali: fresate
Superfici delle facce: rettificate

Nota:

Le piastre da 500x 500 mm sono corredate di fabbrica con fori filettati
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per I'applicazione di golfari, ganci o perni di trasporto.
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N. d'ordine Dimensioni (I x b x {) MILL5910.3120.32.2 315x200x 32 MILL5910.6331.63.2 630 x 315 x 63
MILL5910.1608.25.2 160 x80x 25 MILL5910.3120.40.2 315x200 x40 MILL5910.6340.32.2 630 x 400 x 32
MILL5910.1608.32.2 160 x 80 x 32 MILL5910.3120.50.2 315200 x 50 MILL5910.6340.40.2 630 x 400 x 40
MILL5910.1610.25.2 160 x 100 x 25 MILL5910.3125.32.2 315x250 x 32 MILL5910.6340.50.2 630 x 400 x 50
MILL5910.1610.32.2 160 x 100 x 32 MILL5910.3125.40.2 315x250 x40 MILL5910.6340.63.2 630 x 400 x 63
MILL5910.1612.25.2 160 x 125 25 MILL5910.3125.50.2 315250 x50 MILL5910.6350.32.2 630 x 500 x 32
MILL5910.1612.32.2 160x 125x 32 MILL5910.3131.32.2 N5x315x 32 MILL5910.6350.40.2 630 x500 x40
MILL5910.1616.25.2 160 x 160 x 25 MILL5910.3131.40.2 35x315x40 MILL5910.6350.50.2 630 x500 x 50
MILL5910.1616.32.2 160 x 160 x 32 MILL5910.3131.50.2 35x315x50 MILL5910.6350.63.2 630 x 500 x 63
MILL5910.2010.25.2 200x100x 25 MILL5910.4020.32.2 400200 x 32 MILL5910.6363.32.2 630 x 630 x 32
MILL5910.2010.32.2 200 x 100 x 32 MILL5910.4020.40.2 400%200 x40 MILL5910.6363.40.2 630 x 630 x 40
MILL5910.2010.40.2 200 x 100 x40 MILL5910.4020.50.2 400x200x 50 MILL5910.6363.50.2 630x 630 x 50
MILL5910.2012.25.2 200x125x 25 MILL5910.4025.32.2 400x 250 x 32 MILL5910.6363.63.2 630 x 630 x 63
MILL5910.2012.32.2 200 125x 32 MILL5910.4025.40.2 400x 250 x 40 MILL5910.7140.32.2 710x400x 32
MILL5910.2012.40.2 200x 125 x40 MILL5910.4025.50.2 400x 250 x 50 MILL5910.7140.40.2 710 x 400 x 40
MILL5910.2016.25.2 200x160x 25 MILL5910.4031.32.2 400x 315x 32 MILL5910.7140.50.2 710 x 400 x 50
MILL5910.2016.32.2 200x 160 x 32 MILL5910.4031.40.2 400 x 315 x 40 MILL5910.7140.63.2 710 x 400 x 63
MILL5910.2016.40.2 200 x 160 x40 MILL5910.4031.50.2 400x 315x 50 MILL5910.7150.32.2 710x500x 32
MILL5910.2020.25.2 200x200x 25 MILL5910.4040.32.2 400x 400 x 32 MILL5910.7150.40.2 710x 500 x 40
MILL5910.2020.32.2 200x200x 32 MILL5910.4040.40.2 400x 400 x 40 MILL5910.7150.50.2 710x 500 x 50
MILL5910.2020.40.2 200x 200 x40 MILL5910.4040.50.2 400x 400 x 50 MILL5910.7150.63.2 710x 500 x 63
MILL5910.2512.25.2 250x125% 25 MILL5910.5025.32.2 500 x 250 x 32 MILL5910.7163.32.2 710x630x 32
MILL5910.2512.32.2 250 x 125 32 MILL5910.5025.40.2 500 x 250 x 40 MILL5910.7163.40.2 710 x 630 x 40
MILL5910.2512.40.2 250x 125x 40 MILL5910.5025.50.2 500x 250 x 50 MILL5910.7163.50.2 710x 630 x 50
MILL5910.2516.25.2 250x 160 x 25 MILL5910.5031.32.2 500x 315x 32 MILL5910.7163.63.2 710x 630 x 63
MILL5910.2516.32.2 250 x 160 x 32 MILL5910.5031.40.2 500 x 315 x 40 MILL5910.8040.32.2 800 x400x 32
MILL5910.2516.40.2 250 x 160 x 40 MILL5910.5031.50.2 500 x 315 x 50 MILL5910.8040.40.2 800 x 400 x40
MILL5910.2520.25.2 250x200x 25 MILL5910.5040.32.2 500x 400 x 32 MILL5910.8040.50.2 800 x 400 x 50
MILL5910.2520.32.2 250 x200 x 32 MILL5910.5040.40.2 500 x 400 x40 MILL5910.8040.63.2 800 x400 x 63
MILL5910.2520.40.2 250 x 200 x 40 MILL5910.5040.50.2 500 x 400 x 50 MILL5910.8050.32.2 800 x 500 32
MILL5910.2525.25.2 250x 250 x 25 MILL5910.5050.32.2 500 x 500 x 32 MILL5910.8050.40.2 800 x 500 x 40
MILL5910.2525.32.2 250 x 250 x 32 MILL5910.5050.40.2 500 x 500 x40 MILL5910.8050.50.2 800 x 500 x 50
MILL5910.2525.40.2 250 x 250 x 40 MILL5910.5050.50.2 500 x 500 x 50 MILL5910.8050.63.2 800 x 500 x 63
MILL5910.3116.32.2 315x 160 x 32 MILL5910.6331.32.2 630 x 315x 32 MILL5910.8063.32.2 800 x 630 x 32
MILL5910.3116.40.2 315160 x40 MILL5910.6331.40.2 630 x 315 x 40 MILL5910.8063.40.2 800 x 630 x40
MILL5910.3116.50.2 315x 160 x 50 MILL5910.6331.50.2 630x 315 x 50 MILL5910.8063.50.2 800 x630 x50
MILL5910.8063.63.2 800x630x63




MILL5900
PIASTRA IN ACCIAIO IS0 6753-1

Materiale: acciaio
Esecuzione: Superfici permetrali: fresate a
Superfici delle facce: rettificate

=I Nota

m loppureb<630=+0,2/+0,4

Z | oppureb>630=+0,2/+0,6

Le piastre da 500x500 mm sono corredate di fabbrica con fori filettati

E per I'applicazione di golfari, ganci o perni di trasporto. | ——— | — —— {22 |-—
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:I N. d'ordine Dimensioni (I x b x {) MILL5900.3120.32 315x200x 32 MILL5900.6331.63 630 x 315 63

X MILL5900.1608.25 160 x80x 25 MILL5900.3120.40 315x200 x40 MILL5900.6340.32 630 x 400 x 32

‘ MILL5900.1608.32 160 x 80 x 32 MILL5900.3120.50 315x200 x 50 MILL5900.6340.40 630 x 400 x 40
MILL5900.1610.25 160 x 100x 25 MILL5900.3125.32 315x250 x 32 MILL5900.6340.50 630 x 400 x 50
MILL5900.1610.32 160 x 100 x 32 MILL5900.3125.40 315x250 x40 MILL5900.6340.63 630 x 400 x 63
MILL5900.1612.25 160 x 125x 25 MILL5900.3125.50 315x250 x50 MILL5900.6350.32 630 %500 x 32
MILL5900.1612.32 160 x 125x 32 MILL5900.3131.32 315x 315x 32 MILL5900.6350.40 630 x 500 x 40
MILL5900.1616.25 160 x 160 x 25 MILL5900.3131.40 315x 315x40 MILL5900.6350.50 630 x 500 x 50
MILL5900.1616.32 160 x 160 x 32 MILL5900.3131.50 315x315x 50 MILL5900.6350.63 630 x 500 x 63
MILL5900.2010.25 200x100x 25 MILL5900.4020.32 400x200x 32 MILL5900.6363.32 630 x 630 x 32
MILL5900.2010.32 200x 100 x 32 MILL5900.4020.40 400 x 200 x 40 MILL5900.6363.40 630 x 630 x 40
MILL5900.2010.40 200x 100 x 40 MILL5900.4020.50 400 x 200 x 50 MILL5900.6363.50 630 x630x 50
MILL5900.2012.25 200x125x 25 MILL5900.4025.32 400x 250 x 32 MILL5900.6363.63 630 x 630 x 63
MILL5900.2012.32 200x125x 32 MILL5900.4025.40 400x250 x 40 MILL5900.7140.32 710 x 400 x 32
MILL5900.2012.40 200 x 125 x 40 MILL5900.4025.50 400x250 x 50 MILL5900.7140.40 710 x 400 x 40
MILL5900.2016.25 200x 160 x 25 MILL5900.4031.32 400x315x 32 MILL5900.7140.50 710 x400 x50
MILL5900.2016.32 200 x 160 x 32 MILL5900.4031.40 400 x 315 x40 MILL5900.7140.63 710 x400 x 63
MILL5900.2016.40 200x 160 x 40 MILL5900.4031.50 400 x 315x50 MILL5900.7150.32 710 x 500 x 32
MILL5900.2020.25 200x200x 25 MILL5900.4040.32 400 x 400 x 32 MILL5900.7150.40 710 x 500 x 40
MILL5900.2020.32 200x200x 32 MILL5900.4040.40 400 x400 x40 MILL5900.7150.50 710 x500 x 50
MILL5900.2020.40 200 x 200 x 40 MILL5900.4040.50 400 x 400 x 50 MILL5900.7150.63 710x 500 x 63
MILL5900.2512.25 250x125x 25 MILL5900.5025.32 500x250x 32 MILL5900.7163.32 710x 630 x 32
MILL5900.2512.32 250 x 125 x 32 MILL5900.5025.40 500 x 250 x 40 MILL5900.7163.40 710 x630 x40
MILL5900.2512.40 250 x125x 40 MILL5900.5025.50 500250 x50 MILL5900.7163.50 710x630 x50
MILL5900.2516.25 250 x 160 x 25 MILL5900.5031.32 500 x 315x 32 MILL5900.7163.63 710 x 630 x 63
MILL5900.2516.32 250 x 160 x 32 MILL5900.5031.40 500 x 315 x40 MILL5900.8040.32 800 x 400 x 32
MILL5900.2516.40 250 x 160 x 40 MILL5900.5031.50 500x 315x 50 MILL5900.8040.40 800x400x 40
MILL5900.2520.25 250 %200 x 25 MILL5900.5040.32 500 x 400 x 32 MILL5900.8040.50 800 x 400 x 50
MILL5900.2520.32 250200 x 32 MILL5900.5040.40 500 x 400 x 40 MILL5900.8040.63 800 x 400 x 63
MILL5900.2520.40 250 x200 x 40 MILL5900.5040.50 500x400x 50 MILL5900.8050.32 800 x 500 x 32
MILL5900.2525.25 250x 250 x 25 MILL5900.5050.32 500 x 500 x 32 MILL5900.8050.40 800 x 500 x40
MILL5900.2525.32 250 x 250 x 32 MILL5900.5050.40 500 x 500 x 40 MILL5900.8050.50 800 x 500 x 50
MILL5900.2525.40 250 x 250 x 40 MILL5900.5050.50 500 x 500 x 50 MILL5900.8050.63 800 x 500 x 63
MILL5900.3116.32 315160 x 32 MILL5900.6331.32 630 x 315x 32 MILL5900.8063.32 800x 630 x 32
MILL5900.3116.40 315x 160 x 40 MILL5900.6331.40 630 x 315 x 40 MILL5900.8063.40 800x 630 x40
MILL5900.3116.50 315x 160 x 50 MILL5900.6331.50 630 x 315x 50 MILL5900.8063.50 800 x 630 x 50

MILL5900.8063.63 800 x 630 x 63




PIASTRE B

MILL5961.79
LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI IN ACCIAIO
VDI 3357

3D-CAD B COME ORDINARE
Materiale: Acciaio temprato in superficie 10 gg. : - MILL5961.79%*b*s*a
2 (MILL5961.79.035.10.160)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

’ Numero
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN 4762 N. D'ORDINE Foma | b | s | a [ bl | d | e | el | e | ..o
MILL5961.79.035.10.160 A 35 | 10 | 160 | 20 1 70 - 45 2

pgd MILLUTENSIL

MILL5961.79.125.25.450 125 25 | 450 | 80 | 26 | 100 | 100 | 25

i MILL5961.79.035.10.200 A |35 |10 20020 [ 11 10| - |45 | 2

A WIT MILL5961.79.035.10.250 B |35 |10 |250| 20| 11 |8 | - | 45| 3
MILL5961.79.045.15.160 A | 45|15 [160 | 30 [135| 70 | - | 45 | 2

o ed MILL5961.79.045.15.200 A |45 |15 [200] 30 [135] 110 - | 45 | 2
MILL5961.79.045.15.250 B | 45| 15 |250 | 30 |135| 80 | - | 45 | 3

1 T MILL5961.79.055.15.160 A | 55|15 [160 | 35 [175| 70 | - | 45 | 2

o o MILL5961.79.055.15.200 A |55 |15 200 35 [175| 10| - | 45 | 2

& l MILL5961.79.055.15.250 B | 5 | 15 |250 | 35 |175| 80 | - | 45 | 3

Sl MILL5961.79.075.25.160 A | 75|25 [160| 40 (175 70 | - | 45 | 2

b, | b MILL5961.79.075.25.200 A | 75| 25 [200] 40 [175] 10| - | 45 | 2
b= MILL5961.79.075.25.250 B | 75| 25 |250 | 40 |175| 80 | - | 45 | 3
od MILL5961.79.085.28.240 B |8 | 28 |240| 60 | 22 | 95 | - | 25| 3

B uln MILL5961.79.085.28.300 D |8 | 28 |300| 60| 22|86 |8 | 25| 4
MILL5961.79.085.28.350 D |8 |28 [350 | 60 | 22 | 100|100 | 25 | 4

i N MILL5961.79.085.28.400 D | 85|28 [400| 60 | 22 | 115|120 25 | 4

H MILL5961.79.085.28.450 C |8 |28 450 | 60 | 22 [100]100] 25 | 5

O © MILL5961.79.085.30.160 A |8 [30 [160]60| 2|70 -4 2
| l MILL5961.79.085.30.200 A |8 |30 200]60 22 |10] - |4 ] 2

T & MILL5961.79.085.30.250 B 85 | 30 |250 | 60 | 22 | 80 | - | 45 3
NN EE MILL5961.79.085.30.300 B | 8 |30 30060 |22 105] - | 45| 3
P MILL5961.79.085.30.350 B | 8 |30 |35 60|22 [130] - | 45| 3
MILL5961.79.085.30.400 C |8 [30 [40[60] 228 [75]4] 5

od MILL5961.79.100.25.160 A |100| 25 [160| 60 [175| 70 | - | 45 | 2

c =~ MILL5961.79.100.25.200 A |100| 25 [200] 60 [175| 10| - | 45 | 2
MILL5961.79.100.25.250 B | 100 25 |250 | 60 |175| 80 | - | 45 | 3

I MILL5961.79.100.25.400 C [100] 25 [400] 60 [175] 80 [ 75 | 45| 5

P i MILL5961.79.100.30.160 A |100|30 [160|60 | 22|70 - |45 ] 2

c MILL5961.79.100.30.200 A |100]30 [200]60 | 22 10| - |45 ] 2

o 1 p MILL5961.79.100.30.250 B | 100 30 |250 | 60 | 22 | 80 | - | 45 | 3

& MILL5961.79.100.30.400 c [100] 30 [400[60] 228 [75]4] 5

©— I MILL5961.79.125.25.160 A |125| 25 [160 | 75 [175| 70 | - | 45| 2

9 MILL5961.79.125.25.200 A [125] 25 [200] 75 [175] 10| - | 45 | 2

*?— > MILL5961.79.125.25.250 B |125| 25 |250 | 75 |175| 80 | - | 45 | 3

_ I MILL5961.79.125.25.400 C |125] 25 [400]| 75 [175] 80 [ 75 | 45 | 5
*:'b‘*p MILL5961.79.125.25.300 D |125| 25 [300| 80 | 26 | 85 | 80 | 25 | 4
MILL5961.79.125.25.350 D |125| 25 [350 | 80 | 26 | 100 | 100 | 25 | 4

D = =& MILL5961.79.125.25.400.1 D [125] 25 [400| 80 | 26 | 115 | 120 | 25 | 4
| c 5

o1 MILL5961.79.125.25.500 C |125] 25 [500] 8 | 26|10 115] 25| 5

o MILL5961.79.125.30.160 A 12530 [160| 75 | 2|70 - 45| 2

{a——} MILL5961.79.125.30.200 A [125] 30 [200] 75 | 22 10| - | 45| 2

o © MILL5961.79.125.30.250 B |125]30 |250 | 75 | 22 | 80 | - | 45| 3

@——I MILL5961.79.125.30.300 B |125] 30 |300| 75 | 22 [105] - | 45| 3

® MILL5961.79.125.30.350 B |125| 30 |35 | 75 | 22 [130 | - | 45 | 3

O MILL5961.79.125.30.400 C [125]30 [400| 75| 22|80 [75]45 ]| 5

1 MILL5961.79.125.30.450 C |125]30 [450| 75 | 280 [ 95|50 | 5

' c 5

1
}

MILL5961.79.125.30.500 125 | 30 | 500 | 75 | 22 | 80 | 120 | 50

A-7



B PIASTRE

MILL5960.87

PIASTRA DI SCORRIMENTO IN ACCIAIO, VDI3357

—
A 3D-CAD — COME ORDINARE
0 Materiale: Acciaio, temprato in superficie 10 gg. : - MILL5960.87*b*a
Z = (MILL5960.87.050.080)
Nota: La fornitura non comprende le viti.
Fissaggio: Utilizzare viti a testa piana svasata DIN EN 1SO 4762. G H °
—— ———
— 'n'o.uz]—| b
A r.— q20.9:r12 D B b
~ v LT RN ©® ©
l 91 rt‘_J Rs )
S - ? |
" © o
{/’_ -] @ o] a
eI PN |
I q L - © + -© - @ ©F
e ! f } f
N. D'ORDINE Forma b a I e et d dt t N;”f’:n’"
MILL5960.87.050.080 B 50 80 25 30 - 9 15 9 2
MILL5960.87.050.100 B 50 100 25 50 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.050.125 B 50 125 25 75 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.050.160 B 50 160 25 110 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.050.200 B 50 200 25 150 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.050 D 80 50 25 - 30 9 15 9 2
MILL5960.87.080.080 B 80 80 25 30 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.100 B 80 100 25 50 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.125 B 80 125 25 75 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.160 B 80 160 25 110 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.200 B 80 200 25 150 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.250 B 80 250 40 170 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.315 B 80 315 40 235 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.050 D 100 50 25 - 50 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.080 D 100 80 40 - 50 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.100 B 100 100 25 50 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.125 B 100 125 25 75 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.160 B 100 160 25 110 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.200 B 100 200 25 150 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.250 B 100 250 40 170 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.315 B 100 315 40 235 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.125.050 D 125 50 25 - 75 13,5 20 13 2
MILL5960.87.125.080 D 125 80 40 - 75 13,5 20 13 2
MILL5960.87.125.100 G 125 100 25 50 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.125.125 G 125 125 25 75 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.125.160 G 125 160 25 110 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.125.200 G 125 200 25 150 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.125.250 G 125 250 40 170 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.125.315 G 125 315 40 235 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.160.050 D 160 50 25 - 110 13,5 20 13 2
MILL5960.87.160.080 D 160 80 40 - 110 13,5 20 13 2
MILL5960.87.160.100 G 160 100 25 50 10 13,5 20 13 3
MILL5960.87.160.125 G 160 125 25 75 10 13,5 20 13 3
MILL5960.87.160.160 G 160 160 25 110 110 13,5 20 13 3
MILL5960.87.160.200 G 160 200 25 150 110 13,5 20 13 3
MILL5960.87.160.250 H 160 250 40 170 110 13,5 20 13 4
MILL5960.87.160.315 H 160 315 40 235 10 13,5 20 13 4




PIASTRE B

MILL5962.84.45

PIASTRA DI SCORRIMENTO IN ACCIAIO VDI3357

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Acciaio, temprato in superficie 10 gg. : - MILL5962.84.45*b*17*a
2 (MILL5962.84.45.050.17.160

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti con testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.
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N. D'ORDINE Forma b a i L2 LITTE
’ per viti filettature
MILL5962.84.45.050.17.160 A 50 160 38 2 2
MILL5962.84.45.050.17.250 B 50 250 38 3 3
MILL5962.84.45.080.17.160 A 80 160 68 2 2
MILL5962.84.45.080.17.250 B 80 250 68 3 3




B PIASTRE

MILL5960.80

PIASTRA DI SCORRIMENTO IN ACCIAIO NAAMS

—
A 3D-CAD —— COME ORDINARE
0 Materiale: Acciaio, temprato in superficie. 10 gg. : - MILL5960.80*b*a
Z o (MILL5960.80.050.100)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
j Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12. c
> |
3 “ A
- A o @)
A% o g
1_\.< - o o A=
m* Z b x QD o g
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ST N © | D
(s 1 l . 1 © 1 A
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Kmi2™ t___?—[ﬁl'm"lﬁl {} . A i & s C)
f @ Let]
@ﬁ _‘_20=0.x5 - | - —— ey ly | I3 = |y bl
b o] b o]

N. D'ORDINE Forma b a I 2 13 e el 62 e3 N;“f’:r["
MILL5960.80.050.100 A 50 100 25 -- 30 30 2
MILL5960.80.050.150 A 50 150 25 - - 30 - - 80 2
MILL5960.80.050.200 A 50 200 25 - - 40 - - 120 2
MILL5960.80.080.100 A 80 100 20 - 40 30 - - 30 2
MILL5960.80.080.150 A 80 150 20 - 40 30 - - 80 2
MILL5960.80.080.200 A 80 200 20 - 40 40 - - 120 2
MILL5960.80.080.250 A 80 250 20 - 40 40 - - 170 2
MILL5960.80.080.315 B 80 315 20 20 20 40 - 210 25 3
MILL5960.80.100.050 D 100 50 22 - 56 14 - - 13 2
MILL5960.80.100.080 D 100 80 22 - 56 30 - - 20 2
MILL5960.80.100.100 A 100 100 22 - 56 30 - - 30 2
MILL5960.80.100.150 A 100 150 22 - 56 30 - - 80 2
MILL5960.80.100.200 B 100 200 22 28 28 40 - 95 25 3
MILL5960.80.100.250 B 100 250 22 28 28 40 - 145 25 3
MILL5960.80.100.315 B 100 315 22 28 28 40 - 210 25 3
MILL5960.80.125.080 D 125 80 25 - 75 30 - - 20 2
MILL5960.80.125.100 A 125 100 25 - 75 30 - - 30 2
MILL5960.80.125.150 A 125 150 25 - 75 30 - - 80 2
MILL5960.80.125.200 B 125 200 25 37 38 40 - 95 25 3
MILL5960.80.125.250 B 125 250 25 37 38 40 - 145 25 3
MILL5960.80.125.315 C 125 315 25 - 75 40 25 185 25 4
MILL5960.80.160.100 A 160 100 30 - 100 30 - - 30 2
MILL5960.80.160.150 A 160 150 30 - 100 30 - - 80 2
MILL5960.80.160.200 B 160 200 30 50 50 40 - 95 25 3
MILL5960.80.160.250 C 160 250 30 - 100 40 25 120 25 4
MILL5960.80.160.315 C 160 315 30 - 100 40 25 185 25 4




PIASTRE B

MILL5960.44.45
PIASTRA DI SCORRIMENTO CON SCANALATURA DI LUBRIFICAZIONE,

IN ACCIAIO CNOMO

—
3D-CAD — COME ORDINARE 7’
Materiale: Acciaio, temprato in superficie 10 gg. : - MILL5960.44.45*b*a Z
2 (MILL5960.44.45.070.100)
Nota: La fornitura non comprende le viti. E
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10. j
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N. D'ORDINE Forma | b a e el 62 e3 ed e5 e6 e7 e8 €9 N;”;oer:"
MILL5960.44.45.070.100 A 70 100 20 - - 70 - - - - 10 2
MILL5960.44.45.070.150 B 70 150 10 20 - 70 120 - - - 10 3
MILL5960.44.45.070.200 D 70 200 20 - - 70 120 170 - - 10 4
MILL5960.44.45.100.100 I 100 100 30 50 - 45 70 - - - 25 3
MILL5960.44.45.100.150 C 100 150 50 - - 45 95 120 - - 25 4
MILL5960.44.45.100.200 D 100 200 50 - - 70 120 170 - - 25 4
MILL5960.44.45.100.250 E 100 250 50 - - 70 120 170 220 - 25 5
MILL5960.44.45.100.300 F 100 300 50 - - 70 120 170 220 270 25 6
MILL5960.44.45.150.100 G 150 100 25 75 100 70 - - - - 50 4
MILL5960.44.45.150.150 H 150 150 25 75 100 45 95 120 - - 50 4
MILL5960.44.45.150.200 D 150 200 100 - - 70 120 170 - - 50 4
MILL5960.44.45.150.250 E 150 250 100 - - 70 120 170 220 - 50 5
MILL5960.44.45.150.300 F 150 300 100 - - 70 120 170 220 270 50 6
MILL5960.44.45.200.100 G 200 100 50 100 150 70 - - - - 75 4
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MILL5960.88

PIASTRA DI SCORRIMENTO IN ACCIAIO VDI 3357

3D-CAD COME ORDINARE
: MILL5960.88.*b*a
(MILL5960.88.030.080)

Materiale: Acciaio, temprato in superficie 10 gs.

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M8.
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PIASTRE
N. D'ORDINE Forma b a e el 2 rliEe
di fori
MILL5960.88.030.080 A 30 80 30 ; ; 2
MILL5960.88.030.100 A 30 100 50 ; ; 2
MILL5960.88.030.125 A 30 125 75 ; ; 2
MILL5960.88.030.160 A 30 160 10 ; ; 2
MILL5960.88.030.200 A 30 200 150 - ; 2
MILL5960.88.040.080 A 40 80 30 ; ; 2
MILL5960.88.040.100 A 40 100 50 ; ; 2
MILL5960.88.040.125 A 40 125 75 ; ; 2
MILL5960.88.040.160 A 40 160 10 ; - 2
MILL5960.88.040.200 A 40 200 150 ; ; 2
MILL5960.88.040.225 A 40 225 175 ; ; 2
MILL5960.88.040.240 B 40 240 60 70 ; 4
MILL5960.88.040.250 B 40 250 60 80 ; 4
MILL5960.88.040.260 B 40 260 60 90 ; 4
MILL5960.88.040.280 B 40 280 60 10 ; 4
MILL5960.88.050.080 A 50 80 30 ; ; 2
MILL5960.88.050.100 A 50 100 50 ; ; 2
MILL5960.88.050.125 A 50 125 75 ; ; 2
MILL5960.88.050.160 A 50 160 10 ; - 2
MILL5960.88.050.180 A 50 180 130 ; ; 2
MILL5960.88.050.200 A 50 200 150 ; ; 2
MILL5960.88.050.225 A 50 225 175 ; ; 2
MILL5960.88.050.240 B 50 240 60 70 ; 4
MILL5960.88.050.250 B 50 250 60 80 ; 4
MILL5960.88.050.260 B 50 260 60 9 ; 4
MILL5960.88.050.280 B 50 280 60 10 - 4
MILL5960.88.060.080 A 60 80 30 ; ; 2
MILL5960.88.060.100 A 60 100 50 - ; 2
MILL5960.88.060.125 A 60 125 75 ; ; 2
MILL5960.88.060.160 A 60 160 10 ; ; 2
MILL5960.88.060.180 A 60 180 130 ; ; 2
MILL5960.88.060.200 A 60 200 150 ; ; 2
MILL5960.88.060.225 A 60 225 175 ; ; 2
MILL5960.88.060.240 B 60 240 60 70 ; 4
MILL5960.88.060.250 B 60 250 60 80 ; 4
MILL5960.88.060.260 B 60 260 60 90 - 4
MILL5960.88.060.280 B 60 280 60 10 ; 4
MILL5960.88.060.300 B 60 300 80 90 - 4
MILL5960.88.060.320 B 60 320 80 10 ; 4
MILL5960.88.060.340 B 60 340 80 130 ; 4
MILL5960.88.060.350 B 60 350 100 100 ; 4
MILL5960.88.080.080 A 80 80 30 ; ; 2
MILL5960.88.080.100 A 80 100 50 ; - 2
MILL5960.88.080.125 A 80 125 75 ; ; 2
MILL5960.88.080.160 A 80 160 10 ; ; 2
MILL5960.88.080.200 A 80 200 150 ; ; 2
MILL5960.88.080.225 A 80 225 175 ; ; 2
MILL5960.88.080.240 B 80 240 60 70 ; 4
MILL5960.88.080.250 B 80 250 60 80 ; 4
MILL5960.88.080.260 B 80 260 60 90 ; 4
MILL5960.88.080.280 B 80 280 60 10 ; 4
MILL5960.88.080.300 B 80 300 80 90 ; 4
MILL5960.88.080.320 B 80 320 80 10 - 4
MILL5960.88.080.340 B 80 340 80 130 - 4
MILL5960.88.080.350 B 80 350 100 100 ; 4
MILL5960.88.100.125 H 100 125 75 ; 50 4
MILL5960.88.100.160 H 100 160 10 ; 50 4
MILL5960.88.100.200 H 100 200 150 ; 50 4
MILL5960.88.100.225 H 100 225 175 ; 50 4
MILL5960.88.100.250 B 100 250 60 80 - 4
MILL5960.88.100.250. 1 H 100 250 200 ; 50 4
MILL5960.88.100.280 B 100 280 60 10 ; 4
MILL5960.88.100.300 B 100 300 80 90 - 4
MILL5960.88.100.320 B 100 320 80 10 ; 4
MILL5960.88.100.340 B 100 340 80 130 ; 4
MILL5960.88.100.350 B 100 350 100 100 ; 4

pgd MILLUTENSIL




B PIASTRE

MILL5960.30

PIASTRA DI SCORRIMENTO SINTERIZZATA VDI 3357

—
(.7') Materiale: Acciaio con superficie sinterizzato, BD_.CAD -— COME DRDINARE
Z percentuale di lubrificante solido 20-25%. 10ge. Y : MILL5960.30%b*I1
(MILL5960.30.050.080)
E Descrizione: Acciaio con superficie sinterizzato & un materiale a due strati. Esso garantisce un funzionamento con esigenze di
manutenzione ridotte anche in caso di esercizio continuo. b
Nota: La fornitura non comprende le viti. G H e by
-  Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762. b
i !
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N. D'ORDINE Forma b i 2 13 b2 d d 1 t Ns:‘;gr’f
MILL5960.30.050.080 B 50 80 25 55 - 9 15 9 2 2
MILL5960.30.050.100 B 50 100 25 75 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.050.125 B 50 125 25 100 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.050.160 B 50 160 25 125 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.050.200 B 50 200 25 175 - 135 20 13 2 2
MILL5960.30.080.050 D 80 50 25 - 30 9 15 9 2 2
MILL5960.30.080.080 B 80 80 25 55 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.080.100 B 80 100 25 75 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.080.125 B 80 125 25 100 - 135 20 13 2 2
MILL5960.30.080.160 B 80 160 25 135 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.080.200 B 80 200 25 175 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.080.250 B 80 250 40 210 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.080.315 B 80 315 40 275 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.050 D 100 50 25 - 50 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.080 D 100 80 40 - 50 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.100 B 100 100 25 75 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.125 B 100 125 25 100 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.160 B 100 160 25 135 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.200 B 100 200 25 175 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.250 B 100 250 40 210 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.315 B 100 315 40 275 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.125.050 D 125 50 25 - 75 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.125.080 D 125 80 40 - 75 13,5 20 13 2 3
MILL5960.30.125.100 G 125 100 25 75 75 13,5 20 13 3 3
MILL5960.30.125.125 G 125 125 25 100 75 135 20 13 3 3
MILL5960.30.125.160 G 125 160 25 135 75 13,5 20 13 3 3
MILL5960.30.125.200 G 125 200 25 175 75 13,5 20 13 3 3
MILL5960.30.125.250 G 125 250 40 210 75 13,5 20 13 3 3
MILL5960.30.125.315 G 125 315 40 275 75 13,5 20 13 3 2
MILL5960.30.160.050 D 160 50 25 - 110 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.160.080 D 160 80 40 - 110 13,5 20 13 2 3
MILL5960.30.160.100 G 160 100 25 75 110 13,5 20 13 3 3
MILL5960.30.160.125 G 160 125 25 100 10 135 20 13 3 3
MILL5960.30.160.160 G 160 160 25 135 110 13,5 20 13 3 3
MILL5960.30.160.200 G 160 200 25 175 110 13,5 20 13 3 4
MILL5960.30.160.250 H 160 250 40 210 110 13,5 20 13 4 4
MILL5960.30.160.315 H 160 315 40 275 110 13,5 20 13 4 4




PIASTRE

MILL5960.31

PIASTRA DI SCORRIMENTO SINTERIZZATA VDI3357

-
Materiale: Acciaio con superficie sinterizzato 30FAD = COME ORDINARE G
percentuale di lubrificante solido 20-25% ’ 10gg. : : MILL5960.31"b11 Z
(MILL5960.31.050.250)
Descrizione: Acciaio con superficie sinterizzato & un materiale a due strati. Esso garantisce un funzionamento con esigenze di E
manutenzione ridotte anche in caso di esercizio continuo. -
Nota: La fornitura non comprende le viti. :I
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M12. l
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N. D'ORDINE b I 2 13 4 5 d dt t Ng:‘;jf
MILL5960.31.050.250 50 250 25 85 165 225 135 20 13 4
MILL5960.31.050.300 50 300 25 105 195 275 13.5 20 13 4
MILL5960.31.050.350 50 350 25 125 225 325 13.5 20 13 4
MILL5960.31.050.400 50 400 25 145 255 375 13.5 20 13 4
MILL5960.31.050.450 50 450 25 165 285 425 135 20 13 4
MILL5960.31.050.500 50 500 25 175 325 475 135 20 13 4
MILL5960.31.080.250 80 250 25 85 165 225 13.5 20 13 4
MILL5960.31.080.300 80 300 25 105 195 275 13.5 20 13 4
MILL5960.31.080.350 80 350 25 125 225 325 135 20 13 4
MILL5960.31.080.400 80 400 25 145 255 375 135 20 13 4
MILL5960.31.080.450 80 450 25 165 285 425 13.5 20 13 4
MILL5960.31.080.500 80 500 25 175 325 475 13.5 20 13 4
MILL5960.31.100.250 100 250 25 85 165 225 135 20 13 4
MILL5960.31.100.300 100 300 25 105 195 275 135 20 13 4
MILL5960.31.100.350 100 350 25 125 225 325 13.5 20 13 4
MILL5960.31.100.400 100 400 25 145 255 375 13.5 20 13 4
MILL5960.31.100.450 100 450 25 165 285 425 135 20 13 4
MILL5960.31.100.500 100 500 25 175 325 475 135 20 13 4
MILL5960.31.125.250 125 250 25 85 165 225 13.5 20 13 4
MILL5960.31.125.300 125 300 25 105 195 275 13.5 20 13 4
MILL5960.31.125.350 125 350 25 125 225 325 13.5 20 13 4
MILL5960.31.125.400 125 400 25 145 255 375 135 20 13 4
MILL5960.31.125.450 125 450 25 165 285 425 13.5 20 13 4
MILL5960.31.125.500 125 500 25 175 325 475 13.5 20 13 4
MILL5960.31.160.250 160 250 25 85 165 225 13.5 20 13 4
MILL5960.31.160.300 160 300 25 105 195 275 135 20 13 4
MILL5960.31.160.350 160 350 25 125 225 325 13.5 20 13 4
MILL5960.31.160.400 160 400 25 145 255 375 13.5 20 13 4
MILL5960.31.160.450 160 450 25 165 285 425 13.5 20 13 4
MILL5960.31.160.500 160 500 25 175 325 475 135 20 13 4




B PIASTRE

MILL5960.32

PIASTRA DI SCORRIMENTO SINTERIZZATA VDI 3357

el
‘7’ Materiale: Acciai ficie sinter 3D-CAD — COME ORDINARE
ateriale: Acciaio con superficie sinterizzato, i o— -
Z percentuale di lubrificante solido 20-25%. 10ge. 3 MILLS960.32*b*I1
(MILL5960.32.030.080)
E Descrizione: Acciaio con superficie sinterizzato & un materiale a due strati. Esso garantisce un funzionamento con esigenze di
= Manutenzione ridotte anche in caso di esercizio continuo.
:I Nota: La fornitura non comprende le viti. c
\ i
l Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M8.
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N. D'ORDINE Forma b I 2 13 4 15 d dt t N;T:I:"
MILL5960.32.030.080 B 30 80 25 55 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.030.100 B 30 100 25 75 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.030.125 B 30 125 25 100 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.030.160 B 30 160 25 135 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.030.200 B 30 200 25 175 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.040.080 B 40 80 25 55 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.040.100 B 40 100 25 75 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.040.125 B 40 125 25 100 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.040.160 B 40 160 25 135 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.040.200 B 40 200 25 175 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.080 B 50 80 25 55 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.100 B 50 100 25 75 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.125 B 50 125 25 100 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.160 B 50 160 25 135 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.200 B 50 200 25 175 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.250 C 50 250 25 85 165 225 9 15 9 4
MILL5960.32.050.300 C 50 300 25 105 195 275 9 15 9 4
MILL5960.32.050.350 C 50 350 25 125 225 325 9 15 9 4
MILL5960.32.050.400 C 50 400 25 145 255 375 9 15 9 4
MILL5960.32.060.080 B 60 80 25 55 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.060.100 B 60 100 25 75 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.060.125 B 60 125 25 100 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.060.160 B 60 160 25 135 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.060.200 B 60 200 25 175 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.080.080 B 80 80 25 55 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.080.100 B 80 100 25 75 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.080.125 B 80 125 25 100 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.080.160 B 80 160 25 135 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.080.200 B 80 200 25 175 - - 9 15 9 2




PIASTRE

MILL5960.33

PIASTRA DI SCORRIMENTO SINTERIZZATA VDI3357

Materiale: Acciai ficie sinteri t 3D-CAD — COME ORDINARE
ateriale: ACClalo con superticie sinterizzato, ! o— -
percentuale di lubrificante solido 20-25% 10gg. o (M:\::.Igléssgosg.aagsg ;100)

Descrizione: Acciaio con superficie sinterizzato & un materiale a due strati. Esso garantisce un funzionamento con esigenze di
manutenzione ridotte anche in caso di esercizio continuo.

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M12.
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N. D'ORDINE Forma b I 2 13 4 5 d d1 t N(;‘l”f‘;?
MILL5960.33.080.200 A 80 200 2% 175 ; ; 135 20 13 2
MILL5960.33.080.250 B 80 250 % 85 165 225 135 20 13 4
MILL5960.33.080.300 B 80 300 25 105 195 275 135 20 13 4
MILL5960.33.080.350 B 80 350 25 125 25 325 135 20 13 4
MILL5960.33.080.400 B 80 400 % 145 255 375 135 20 13 4
MILL5960.33.080.450 B 80 450 2% 165 285 425 135 20 13 4
MILL5960.33.080.500 B 80 500 25 175 325 475 135 20 13 4




B PIASTRE

MILL5960.34

PIASTRA DI SCORRIMENTO SINTERIZZATA VDI 3357

Materiale: Acciai ficie si . 3D-CAD — COME ORDINARE
ateriale: Accialo con superricie sinterizzato, i o— -
percentuale di lubrificante solido 20-25%. 10ge. o (Mml';';izﬁgfgsg ;100)

Descrizione: Acciaio con superficie sinterizzato & un materiale a due strati. Esso garantisce un funzionamento con esigenze di
manutenzione ridotte anche in caso di esercizio continuo.

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 M8.
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N. D'ORDINE Forma b 11 2 3 14 I5 d dt t N;Tf;"
MILL5960.34.080.200 A 80 200 25 175 ; ) 9 15 9 2
MILL5960.34.080.250 B 80 250 25 85 165 25 9 15 9 4
MILL5960.34.080.300 B 80 300 25 105 195 275 9 15 9 4
MILL5960.34.080.350 B 80 350 25 125 225 325 9 15 9 4
MILL5960.34.080.400 B 80 400 25 145 255 375 9 15 9 4
MILL5960.34.080.450 B 80 450 25 165 285 425 9 15 9 4
MILL5960.34.080.500 B 80 500 25 175 325 475 9 15 9 4










