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TOLLERANZA o
TIPOLOGIA CODICE FAMIGLIA RIS ITOTIONREES TEETENG V max (m/min)* | FORZA LATERALE
MILL502.19 -0,015-0,025 h3
MILL502.21 -
Colonne MILL502.22 '0,015 '0,025 h3
h3 —d
MILL5021.46 s o —
S
MILL5020.62 ) - w
MILL5021.50 - y4
MILL502.29 -0,015-0,025 h4
MILL502.31 - - h4
MILL5021.29 H5 js4
—l
MILL5061.44 + GABBIAA s =
SFERE —
MILL5081.44 + GABBIAA e o4 ~ Alta (60 - 100) Bassa >
Bussole SFERE
MILL5091.45 + GABBIAA s ‘
SFERE
MILL5091 H5
MILL5091.92 H5 G5
MILL5081.91
HB
MILL5081.71 i6 H6
*Velocita massima di lavoro
OPZIONI DI MONTAGGIO E RIGIDITA
deaa  Rgaw basa
=T | —— [ T 2
A L= v
_— - T
# r 7 A f F ‘ I
% Z // 7
r ;" I .I"'/
e /

MILL502.21  MILL50219  MILL5021.46  MILL5021.50
MILL502.31  MILL502.29  MILL5021.23 + MILL5021.39
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Colonne MILL5022.19 y f
MILL5022.17 ! 16 6
MILL5022.19
MILL5022.25 M6 h5 h5
MILL5022.16 f
MILL5022.16...F 6
Bussole
MILL5082.70 h6 H7 Media (20 - 60) Media

*Velocita massima di lavoro
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1 COLONNE DI GUIDA

MILL502.19 [
COLONNA LISCIA PICCOLE DIMENSIONI

DIN 9825 /IS0 9182-2

el
"2
Z Materiale: acciaio e ol 3D-CAD — COME ORDINARE
Durezza: 60+64 HRC 1 - MILL502.19. * D1*L
Esecuzione: rettificata fine o (MILL502.19.003.040)
wd
el
™
I | <
a
L
D1 L
30 40 50 60 80 90 100 112 125 140 160
3 <O O ¢ O O
4 4 O < ¢ <
5 4 O o 4 O
6 % O O 4 o O O O
8 [ [ [ [ [ [ [
10 u u ] [ [ ]
12 [ [ [ [ [ [ [




COLONNE DI GUIDA

MILL502.21
COLONNA DA AVVITARE

~DIN 9825/ ~ 150 9182-2

—l
w
Materiale: 1.7131 3D-CAD pry— COME ORDINARE Z
Durezza: 61:63 HRC || @ %’ MILL502.21% D1* L
Esecuzione: super finita 10 a (MILL502.21.015.090)
—l
-
M —
15116 — —
19/20 l
D1=24/25
30/32 ‘
3840 — —
i ™
v N D1=48/50
i ~ 60/63
b = D
L .05

L

D1 D M 90 | 100 | 112 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 224 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800
15 - 16 M8 % O % O O % O % O % % O %
19 - 20 M10 O % O O % O % O % ¢ O % O
24 - 25 M12 O % & O % O % O % & O % O % <O
30 - 32 M1 O O 4 O % O O & O 4 O O 0
38 - 40 6 % O % O 0 % O % O % O O % O %
48 - 50 28 M12 O % O % % O % O % O O % O %
60 - 63 34 % % O % O % & O % O O

80 54 M16 & O 4 O % < O 4 O O

Arichiesta le colonne possono essere fornite nelle seguenti tolleranze:

giallo
10 .20 .30




COLONNE DI GUIDA

MILL502.22 [
COLONNA LISCIA FILETTATA

~DIN 9825/ ~ 150 9182-2

Durezza: 61+63 HRC consegna : MILL502.22* D1 * L

Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD ? COME ORDINARE
o—
[-]

Esecuzione: super finita breve (MILL502.22.015.090)

#¢¢ MILLUTENSIL

0,03
0,0
i
i}
D1 h3

5+7
L
D1 L
0 100 | 112 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 224 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800
15 - 16 . . . . . . . . . .
19 - 20 . . . . . . . . .
2 - 25 . . . . . . . . . . . . . . .
30 - 32 . . . . . . . . . . . . .
38 - 40 . . . . . . . . . . .
48 - 50 . . . . . . . . .
60 - 63 . . . . . . .
80 . . . . . . . . .

Arichiesta le colonne possono essere fornite nelle seguenti tolleranze:

giallo
10 .20 .30




COLONNE DI GUIDA

MILL502.29 il
COLONNA LISCIA

~DIN 9825/ ~ 150 9182-2

- =
._-l —
"2
Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD [ COME ORDINARE
Durezza: 6163 HRC consegna : - MILL502.29* D1*L
Esecuzione: rettificata fine breve a (MILL502.29.015.090)
wd
el
(el 2]
55 z
2 o
5+7
L
D1 L
90 |100| 112|120 |125/130| 140|150 |160| 170|180 | 190|200 | 210 | 220 | 224 | 230 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280 | 300 | 315|320 | 350 | 355 | 360 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800
15-16 | « | o | » . . . . . . .
18 . [ IR R R A I IR
20 o | . . . . . . .
24 - 25 . 3 I A S I IR (N PR I I PR T O e R . I N
30 - 32 . [ T I RS P P P R N R Y R O e . I
38 . . . . . . . . o e .
40 PR I B P O I O T T BT T T A AP AR B IR IR I I
42 I T T T O S IR IR PR P I o | .
48 . . . . . . O
52 3 T N P 3 T I R R B o | .
60 . . . . I R
80 o | e | e ] el el el el e o] o]




COLONNE DI GUIDA

MILL502.31 [
COLONNA DA AVVITARE

~DIN 9825/ ~ 150 9182-2

Materiale: 1.7131 ;j:ngnf’a s e | 30CAD - COME ORDINARE
Durezza: 6163 HRC v @ o— MILL502.31. * D1* L

el
"2
E Esecuzione: rettificata fine 10 (MILL502.31.015.090)
w—d M
1516 —
:I 19120
- D1=24/25
l 30/32
TasM0 —
<
< D1=48/50
a 60/63
L 55 !
D1 D6 M L
90 | 100 | 112 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 224 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800
15 - 16 M8 . . . . . . . . . . . . .
19 - 20 M10 . . . . . . . . . . . . .
24 - 25 M12 . . . . . . . . . . . . . . .
30 - 32 M6 . . . . . . . . . . . . .
38 - 40 % O o O O O ¢ O O O o ¢ % O O
48 - 50 28 M12 0 ¢ O 0 ¢ 0 ¢ 0 0 O 0 ¢ 0 ¢
60 - 63 34 M16 0 4 O 4 O % ¢ O 4 O 4
80 54 O O ¢ O % o O 4 O 4




COLONNE DI GUIDA

MILL5020.62
COLONNA CON FLANGIA

Materiale: 1.7131 * Stocko 3D-CAD Fry— COME ORDINARE
Durezza: 6163 HRC consegnA : %’ MILL5020.62 * D1* L2 * L3
Esecuzione: super finita 0 (MILL5020.62.12.040.050)

pgd MILLUTENSIL

D1h3
D1h3

L6 L5 L4 L6
L2 L3

L3
50 60 70 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 140
40 0 0
50 O %
60
70 %
60 4 O
70 O
80
90
70 . .
80
90 .
100 .
80 . .
90 . .
100 .
110 .
80 . .

D1 D2 D3 D4 D6 D7 L4 L5 L6 T L2

<

S| S|

25 48 38 26 22 6

32 60 48 34 10 55 25 10 57 100 . ;

90 . .

40 70 56 42 " 6,6 27 12 6.8 10

120 .

Arichiesta le colonne possono essere fornite nelle seguenti tolleranze:

giallo
10 .20 .30




COLONNE DI GUIDA

MILL5021.46
COLONNA ESTRAIBILE

DIN 9825 / ~ IS0 9182-5

-
7))
Z Materiale: acciaio
. . Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
il?_ll:jruezzif;.elio + 63 HRC (Indurito a consegna ] o— MILL5D21.46* D1 * L1
Esecuzione: super finita breve £ (MILL5021.46.015.100)
-
w—
3 )
= 6 8 M8
° ) j
ol 8| s ._._-_-_______;,;:_Jf:_ ; c ' \
E o S - e 5 - -:L'-I . I::_ ;:‘.-l“l
o N
Su richiesta
I L2 f L1 | MILL507.45
D1<38 3pcs.
D1238 4pcs.
L1
D1 D3 R M L2
100 112 125 140 160 180 200 224 250 280 315 355 400
15 - 16 22 16,5 20 . . . . . . .
19 - 20 25 18 23 . . . . . . .
24 - 25 32 21,5 30 . . . . . . . . .
30 - 32 40 25,5 M8 57 . . . . . . . . . .
38 - 40 50 30,5 . . . . . . . . . .
48 - 50 63 37 47 . . . . . . . . . .
60 - 63 80 45,5 . . . . . . . . .
80 95 53 M12 60 . . . . . . .

Arrichiesta le colonne possono essere fornite nelle seguenti tolleranze:

giallo
10 .20 .30




COLONNE DI GUIDA

MILL5021.29
COLONNA ESTRAIBILE

Materiale: acciaio Stock 0 3D-CAD COME ORDINARE
Durezza: 60 + 63 HRC (Indurito a

induzi consegna d o MILL5021.29 * D1* L1
induzione) breve
Esecuzione: rettificata fine (MILL5021.29.015.100)

g4 MILLUTENSIL

-
;"_l & 8 ME8
(]

m 2 Et P — p 52N
al| = I - n (T I
(] i - 0 R 4
. | T\
Su richiesta
f L2 T L1 1 MILL507.45
D1<38 3pcs.
D1238 4pcs.
D1 B3| R | M | L2 L1
100 12 125 140 160 180 200 224 250 280 315 355 400
15 - 16 22 16,5 20 . . . . . . .
19 - 20 25 18 23 . . . . . . .
24 - 25 32 21,5 30 . . . . . . . . .
30 - 32 40 25,5 M8 57 . . . . . . . . . .
38 - 40 50 30,5 . . . . . . . . . .
48 - 50 63 37 i . . . . . . . . . .
60 - 63 80 455 . . . . . . . . .
80 95 53 M12 60 . . . . . . .




#¢¢ MILLUTENSIL

COLONNE DI GUIDA

MILL5021.50

COLONNA CONICA (COMPLETA DI RONDELLA E VITE)
DIN 9825 /IS0 9182-4

Materiale: 1.7131
Durezza: 61+63 HRC
Esecuzione: super finita

Stock o
consegna
breve

3D-CAD

N

COME ORDINARE
MILL5021.50 * D1* L1

fAAII 1 EN21 EN N4 1NN\

D1 h3

L1

T MILL5021.39

D1 D5 S

L3

L

L1

100

112

125

140

160

180

200

224

250

280

315 355

24 - 25 25

30 - 32 32

38 - 40 40 5

35

123

135

148

163

183

203

223

247

273

M8X20

48

145

158

173

193

213

233

257

283

313

158

173

193

213

233

257

283

313

348

A richiesta le colonne possono essere fornite nelle seguenti tolleranze:

giallo
10

.20

.30

Vedi successiva...



COLONNE DI GUIDA

...continua

L1
100 | 112 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 224 | 250 | 280 | 315 | 355
180 .
200 . -
220 .
240 .
48 -50 | 50 5 M10X20 | 58 264 .
290 . e
320 . )
355 .

395 . ‘
211 .
231 .
251 .
275 .
301 .
331 .
366 .
406 .

SIL

D1 D5 S M L3 L

60 - 63 63 6 M12X30 69

A richiesta le colonne possono essere fornite nelle seguenti tolleranze:

giallo
10 .20 30




l COLONNE DI GUIDA

MILL5021.39
BUSSOLA CONICA |

DIN 9825 /IS0 9182-4

wd
2
2. [Materiale: 1.7131 Stocko 30-CAD — COME ORDINARE
Durezza: 61+63 HRC conseena g a— MILL5021.39 * D1 * L2
Esecuzione: Diametro conico e D3 rettificato fine. Indurito a g a ’
induzione breve (MILL5021.39.030.037)
—d
el
3 =
=, e
s :
(@)
£
o
O
Su richiesta
MILL507.45
D1<38 3pcs.
| L | D1238 4pcs.
D1 D2 D3 D4 D5 R L L2 L3 L4
49 37
24 - 25 40 40 48 26 30 59 a7 12 36
2 7
30 - 32 48 48 56 33 33,5 > 3
62 47 15 49
-4 41
38 - 40 58 58 66 38,5 75 60
65 47
48 - 50 70 70 80 51 45,5 59
78 60 18
- 4 7
60 - 63 85 85 95 6 53 % 77 0




COLONNE DI GUIDA ]

MILL5022.16
COLONNA NORMA MERCEDES

Materiale: acciaio

, saccialo 3D-CAD | = COME ORDINARE
urezza: 60+ (CONSEGNA ' g—
Esecuzione: Rettificata fine | 10 | E@ Q :/IN::.LLSSODZZZZ:I‘IG6(:4%11*8|6';

pgd MILLUTENSIL

8202 M 12 (D1=80)
o o
“f “3\
© L
(q\] -
o [m)
438 L2 38
0,8
L4*]
L1.5
D1 D2 L2 L4 ]
160 180 200 224 250 280 315 355 400
40 40 8 56 0] 0] O 0 0 O
50 50 70 0] 0] 0] O [ 0] 0] O
63 63 10 80 0 O O O O 0 [ O
80 80 100 0 0 0 O [ O




I COLONNE DI GUIDA

MILL5022.16...F

COLONNA FORATA NORMA MERCEDES

-
7))
Z Materiale: acciaio 3D-CAD Fp— COME ORDINARE
Durezza: 60+64 HRC @ o— MILL5022.16 * D1 * L1 *F
Esecuzione: Rettificata fine 10 a (MILL5022.16.125.400.F)
-
]
l 8 0,2
3 >
J
~| 8
[m)] i R R I
L3"9° L2 *5°
0,8
L4"o
L1
D1 D2 D3 D4 L2 L3 L4 Lt
280 315 355 400 450 500 560
100 100 50 72 10 4 125 O o o 0
125 125 65 90 12 5 140 0 0 o
160 160 95 132 180 O O o O




COLONNE DI GUIDA

MILL5022.17

COLONNA NORMA VW
—
7))
Material: acciaio Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
Hardness: 6064 HRC consegna : - MILL5022.17 * D1* L1
Execution: Rettificata fine breve LJ (MILL5022.17.040.250)
—l
-
. L5 M 12 (D1=80) \ srstsninusaniengg | ‘
o 8 B e e B
‘-ﬁf’ \ ,‘fi B0 I
I | A —— S 7 el
8 = i
4% L2 ‘98
L4 .gla MILLS022.40.1.04
L1.%s
D1 D2 L2 L4 L5 T L
125 140 160 180 200 224 250 280 315 355 400 450 500
25 25 40 . . . . . .
32 32 8 45 ! 8 . . . . . N .
40 40 % | | 4 . . . . . . .
50 50 70 5 . . . . . . . .
63 63 10 80 12 6,5 . . . . . . . .
80 80 100 8 . . . . . . . .




COLONNE DI GUIDA

MILL5022.19

COLONNA DIN 9833
ISO 9182-3
—
(7))
Material: acciaio Stock o 3D-CAD ry— COME ORDINARE
Hardness: 60+64 HRC consegna : - MILL5022.19 * D1 * L1
Execution: Rettificata fine breve (MILL5022.19 .025.140)
—
—l
‘ 8 202 M 12 (D1=80- 100- 125)
o (=}
LO'/ Q\
© L
AN ~
o (@]
L3"%® L2 *9®
L4°5°
L19
L1
D1 D2 L2 L3 L4
125 140 160 180 200 224 250 280 315 355 400 450 500
25 25 40 . . . . . .
32 32 8 45 . . . . . . .
40 40 56 . . . . . . .
50 50 4 70 . . . . . . . .
63 63 10 80 . . . . . . . .
80 80 100 . . . . . . . . .
100 100 125 . . . . . . . .
125 125 12 5 140 . . . . .




COLONNE DI GUIDA I

MILL5022.19...F

COLONNA FORATA DIN 9833

ISO 9182-3
—l
7))
Material: acciaio Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
Hardness: 6064 HRC consegna : - MILL5022.19. * D1 * L1*F
Execution: Rettificata fine breve LJ (MILL5022.19.100.400.F)
—l
-
3
o o
LO/ Q\
(.8 (")-— el S # &9
N| QO —
e @ a
L3%° L2*9°
L4°9°
L13
D1 D2 D3 D4 L2 L3 L4 L
200 224 250 280 315 355 400 450 500 560
80 80 40 58 10 4 100 . . . . . . . . .
100 100 50 72 125 . . . . . . . .
125 125 65 90 12 5 140 . . . . .
160 160 95 132 180 . . . .




COLONNE DI GUIDA

MILL5010...H
COLONNA GUIDA SPALLATA

Material: 1.7131 Stock o 3D-CAD e COME ORDINARE
Hardness: 61+ 63 HRC consegna : — MILL5010 * D1* L1*L2 *H
Execution: Rettificata fine breve 2 (MILL5010.060.136.155.H)

#¢¢ MILLUTENSIL

O N~
X (0]
AN (9]
o o
O
o™ [@)]
(| ~—
[m)]
A - f }
K -%,2
L1394 L2
L2
b1 D2 b3 K L 115 135 155 175 195 235 275 315
96 . . .
116 . . .
136 . . .
60 80 86 20 156 : : :
196 . . .
246 . . . .




COLONNE DI GUIDA ]

MILL50M

COLONNA GUIDA A UN DIAMETRO LISCIA

el
Material: 1.7131 Stock o 3D-CAD pry— COME ORDINARE lT)
Hardness: 6163 HRC consegna : — MILL5011* D1*L
Execution: Rettificata fine breve a (MILL5011.025.125) Z
o —d
; el
e >
- 3
0
N <
(@) —
(m)
L1
L -3,5
D1 D2 K L1 L
80 100 125 160 200 250 315 400
12 16 4 16 . . .
16 20 20 . . . . .
20 24 6 22 . . . . .
25 30 25 . . . . .
32 37 . . . .
40 45 8 35 . . . . .
50 55 10 45 . .
60 65 55 . .




I COLONNE DI GUIDA

MILL5012

#¢¢ MILLUTENSIL

COLONNA GUIDA A UN DIAMETRO LISCIA

Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
Durezza: 6163 HRC consegna : — MILL5012 * D1* L
Esecuzione: Rettificata fine breve a (MILL5012.018.140)
0
K -0,2
<
N <
(@] —
(m)
0
L-os5
D1 D2 K L
80 100 120 140 160 200 240
12 16 4 . . .
18 22
24 28 6
30 36




COLONNE DI GUIDA l

MILL5013 1
COLONNA LISCIA

el
Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD Fp— COME ORDINARE G
Durezza: 6163 HRC consegna : — MILL5013 * D1*L
Esecuzione: Rettificata fine breve a (MILL5013.024.160) Z
—d
el
<
a =
)
L -8,5
D1 :
100 120 140 160 200 250
12 . .
18
24
30 . . .




COLONNE DI GUIDA

MILL5022.25

COLONNA DI GUIDA AFNOR

Materiale: acciaio Stock o 3D-CAD a— COME ORDINARE
Durezza: 6064 HRC consegna : - MILL5022.25 * A * L1
Esecuzione: Rettificata fine breve a (MILL5022.25.025100)

MILL5073.46A

#¢¢ MILLUTENSIL

1
£, = El
A,
—
o | — 17 -
< <
1
D E B Su richiesta
c ' | MiLLS073.46
SU rcmenn
L14 o PCS + ACS
A M| B | Cc | DJ|E H
100 [ 125 [ 140 [ 160 [ 180 [ 200 [ 220 [ 250 [ 280 [ 315 | 355 | 400 [ 450 | 500
25 | 23| 8 | 25 | 8 |27 | - . . . . . .
2 278 ] 10 [ 32 . . . . . . .
40 [38 [ 12 [ 63 | 12 | 42 . . . . . .
50 | 458 80 . . . . . . .
63 [ 568 | . | 100 . . . . . . .
80 | 738 125 | 18 | 62 . . . . .
100 | 938 160 . . . .







GABBIA A RULLI

MILL5061.81

GABBIA A RULLI'IN ALLUMINIO —
Materiale: Alluminio: Rulli Acciaio t . ] | ﬁ 3D-CAD — COME ORDINARE
ateriale: Alluminio; Rulli: Acciaio temprato conforme alla (CONSEGNA ' O —
! MILL5061.81*D1* LG
norma DIN 5402 H
18 2 (MILL5061.81.040.135)

#¢¢ MILLUTENSIL

N K
A
M ™,
| 0 DAY
[ T L S L = L - N
L_HDDDDEDUDDU [, °
- D [ E (] D [
]
LG | Su richiesta
Seeger (DIN471incluso
*D2=D1+2K
© 000 = N. rulli
D1 K| N =
41 | 45 | 49 | 55 | 65 | 75 | 85 | 95 | 105 | 113 | 115 | 125 | 135 | 138 | 145 | 155 | 156 | 165 | 175 | 185 | 205
15 - 16 29 032 040
19-20 | 3 ' 032 040 | 048 | 056 | 064 | 072 | 080
24 - 25 3,2 040 050 | 060 | ¢70 | ¢80 | ¢090 |¢ 100 o110 0120|0130
30 - 32 048 060 | 072 | 084 | 096 | 108 |¢120 0132|0144 | 0 156 ©168 | ¢ 180 0192
38 - 40 4 3,95 070 | 084 | 098 | 0112|0126 | ¢ 140 0154 | ¢ 168 | ¢ 182 0196 | ¢ 210 0224 0238|0252 | 280
48 - 50 4,25 0108|0126 | ¢ 144 | ¢ 162 | 0 180 0198|0216 | ¢ 234 ¢ 252 |¢ 270 (288 | ¢ 306 | O 324 | ¢ 360
60 - 63 475 0154 | ¢ 176 | 0 198 | ¢ 220 0242 | ¢ 264 | (286 0308 | ¢330 352 | ¢ 374|039 | ¢ 440
80 6 |65 0128 0 144 ¢ 160 | ¢ 176 0192 0224 | ¢ 256




GABBIA A SFERE

MILL506.71

GABBIA A SFERE CON SCANALATURA PER ANELLO D'’ARRESTO

Materiale: Gabbia: ottone; Sfere: acciaio temprato | * 5tk © 3D-CAD pry— COME ORDINARE
conforme alla norma DIN 54071 consesna e : - MILL506.71* D1* LG
0 (MILL506.71.003.010)

pgd MILLUTENSIL

E

g

O

O
:
O

(@]

O

.

D2*

[y
| (

o 3000 0
LG
*D2=D1+2K
¢ 000/ «000=N. sfere
LG
2 K N 10 | 15 | 20 | 25 | 30 | 31 | 40 | 45 | 50 | 56 | 63 | 71 | 75 | 80 | 95 | 105 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 240
3 024036 | 054
4 - 028042063 | 077
5 1 - | 032]048| 072|088 0112
6 036|054 | 081|099 (0126
8 - 040|060 | 090 |¢110|¢ 140 0190
10 - 056 | 070 | 0841|0112 0154
12 2 22 080|096 |+128 + 176 272
15 - 16 +96 |+128 |+ 144 0192 |« 224 | 4 256
18 29 180 240 +320
19 - 20 s 120 + 180 240 +320 +360 | 440
24 - 25 32 +160 |+ 180 240 «320 +360 | +440 | « 500 | « 560
30 - 32 +120 [+ 140 | « 160 | « 180 +240|+260 | «280 | +340 | «380 | « 440 | + 520 | - 600
38 - 40 3,95 +168 |+ 192 |« 216 | « 264 +336 | «408 | +456 | +528 | «624 | + 720 | «816 | +912 | « 1104
48 - 50 4 4,25 «224 + 308 ¢392 | +476 | 532 | 616 | +728 | + 840 | + 952 |+ 1064 | - 1288
60 - 63 4,75 +544 | +608 | « 704 | +832 |+ 960 |+ 1088 |« 1216 | » 1472
80 6 | 615 +540 | <648 |+ 756 | +864 | «972 |+ 1152




GABBIE A SFERA

MILL506.75
GABBIA A SFERE CON BLOCCAGGIO

—l
W
Z Materiale: Gabbia: ottone; Sfere: acciaio temprato Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
conforme alla norma DIN 5401 consegna Ea - MILL506.75 * D1 * LG
breve e (MILL506.75.019.056)
—l
]
> LG
3 nDo [
LT i
|] ﬂ @r ) IQIQIOIOIQIOIOIQ OO
1 @ —lo
a TS 50099 25009
G
Eescecesosoed .
D N
30000 a
\=) 50 00T 00U (@] Q0 ®)
99000095866098583500
*D2=D1+2K
«000 = N. sfere
LG
D1 K G H N
56 70 72 80 95 105 120 140
26,9 31 . 184
19 - 20 36,9 41 « 240
3 46,9 51 + 264
26,9 31 +184
24 - 25 36,9 41 26 « 240
46,9 51 ' . 264
36,9 41 «184
46,9 51 +208
30 - 32 125
56,9 61 28
455 51 « 264
+320
38 - 40 55,5 61 35 2368
4 67,5 73 416
447 51 «320
388
48 - 50 54,7 61 a4
66,7 73 43 « 504
54,7 61 + 456
60 - 63 66,7 73 «592
76,7 83 « 704
54 61 « 368
80 6 66 73 5 «460
76 83 + 560




GABBIE A SFERA

MILL506.41
GABBIA A SFERE IN PLASTICA

Materiale: Gabbia: poliacetato; Sfere: acciaio temprato a— COME ORDINARE
conforme alla norma DIN 5401 C°N155861Né‘ - MILL506 * D1* LG
- (MILL506.41.10.30)

g4 MILLUTENSIL

K
J 0 )
O OO0 SOU<@
o ( 0088800008880008888 a
r oogoooocoooggoooooooogoooo

LG
*D2=D1+2K
©000= N. sfere
D1 K ke
30 38 43 54 58 63 68 74 83 88 90 94 103 108 128
10-12 2 o117 | 0183 | ¢ 171
15-16 012 099 | ¢ 108 | ¢ 144 ¢ 180
19-20 3 088 | 0126 | ¢ 132 | ¢ 176 ¢ 220 ¢ 253
24 - 25 0104 | 0143 | ¢ 156 | ¢ 208 ¢ 260 0299 | ¢ 338 ¢ 364
30-32 OM1M7 | ¢ 130 | ¢ 182 | ¢ 196 0234 | 0260 | ¢ 299 | ¢ 302 O 377 | ¢ 390
38-40 4 0144 | ¢ 160 ¢ 240 ¢ 288 ¢ 384 O 416 ¢ 480 | ¢ 576




g4 MILLUTENSIL

BUSSOLE

MILL506.54

BUSSOLA LISCIA PER MINIATURE SET

Materiale: acciaio

Durezza: 60+64 HRC

Esecuzione: Diametro interno lappato;
diametro esterno rettificato fine

| ’0N5EGNA|
10

JCONSEGNAJ
o 18 |

3D-CAD

HOW TO ORDER
MILL506.54 * D1* L
(MILL506.54.005.020)

©

< N

o 0O

a
D1 D2 D3 L

10 15 20 23 25 30 35 37 40

8 5 7 o O 0
4 6 8 O 0 O 0
5 7 10 o O O 0 o
6 8 1 O O O 0 O O
8 10 14 [ ] ] n n [ | n
10 14 ] [ | n
12 16 2 ] [ | n




BUSSOLE

MILL5061.44
BUSSOLA LISCIA PER GABBIA A SFERE

ISO 9448-3
el
")
:]/Iateriale[:;11.761331l-ch c;t::g:a bece | 30-CAD | p= COME ORDINARE Z
urezza: 61+ g F— .
Esecuzione: Diametro interno lappato; S Q MILL5061.44 D1~ L
diametro esterno rettificato fine 10 (MILL5061.44.023)
—d
el
<
2,
- 3
@)
* O
NES
=)
K
| L | Da ordinare separatamente: gabbia a sfere MILL506.71
LG *%
*D2=D1+2K
** Lunghezza consigliata per |a gabbia a sfere
D1 D3 K LG L
23 30 37 47 60 77 95 120
30 O
12 22 2
40 0 0
45 . . .
15 - 16 28 56 .
71 .
45 . . .
56 .
19 - 2 2
9-20 3 3 7 "
95 .
45 . . .
56 .
24 -2 4
) 0 7 .
95 .

Vedi successiva...

Arichiesta le colonne possono essere fornite nelle seguenti tolleranze:

giallo
10 .20 .30




BUSSOLE

MILL5061.44
BUSSOLA LISCIA PER GABBIA A SFERE

g4 MILLUTENSIL

ISO 9448-3
. « Stock o
Materiale: 1.7131 mnsegfna 3D-CAD — COME ORDINARE
Durezza: 61+63 HRC \ O— *D1*L
Esecuzione: Diametro interno lappato; breve H MILL5061.44
diametro esterno rettificato fine [ ! (MILL5061.44.012.023)
<
.2
m
[a)

Da ordinare separatamente: gabbia a sfere MILL506.71

LG *%

...... continua

D1 D3 K LG

23 30 37 47 60 n 9 120

50 .

30 - 32 48

71 .

120 .

50 .
63 .
38 - 40 58 80 .
95 .
120 .
140 .

50 .
63 .

48 - 50 70

95 .

140 .

60 - 63 85 120 .

80 105 6 140 .




BUSSOLE ]

MILL5081.31
BUSSOLA AUTOLUBRIFICANTE

ISO 9448-6

COME ORDINARE
MILL5081.31* D1*
(MILL5081.31.025)

Materiale: 1.7131
Durezza: 61+63 HRC
Esecuzione: Diametro interno lappato; D3 rettificata fine

Stock o 3D-CAD —

consegna : o
breve a

g4 MILLUTENSIL

- L -
L3 L2
6.6
3
a1l g
] %
™ e
88 +re—<i——1+ I 3
NN\ [ &8
K{&;ﬁf_.ﬁf;ﬁ4ﬁ//’7’f/
1 — .
Su richiesta ‘\M Bxl
MILL507. 45+
MILL507.454
DI<38 3pes
Mz38 4pcs
D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3
19 - 20 32 32 40 39 26 59 23 36
24 - 25 40 40 48 46 30 79 23 56
30 - 32 48 48 56 53 33,5 93 30 63
38 - 40 58 58 66 63 38,5 108 37 71
48 - 50 70 70 80 77 455 127 47 80
60 - 63 85 85 95 92 53 150 60 90




] BUSSOLE

MILL5081.34
BUSSOLA AUTOLUBRIFICANTE

ISO 9448-6

—
(7))
Z | Materiale: 1.7131 Stocko | 3D-CAD | = COME ORDINARE
Durezza: 61+63 HRC consegna Sa o MILL5081.34 * D1 *
Esecuzione: Diametro interno lappato; D3 rettificata fine breve L (MILL5081.34.038)
-
-
; L
I [ ==
P
b=)
g & T =
o O
1
1
L1 Su richiesta
MILLS07 .45+
MILLS07 454
DI<38 3pes
Mz38 4pcs
D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3
19 - 20 32 32 40 39 26 43 23 20
24 - 25 40 40 48 46 30 59 23 36
30 - 32 48 48 56 53 335 75 30 45
38 - 40 58 58 66 63 38,5 82 37 45
48 - 50 70 70 80 77 455 97 47 50
60 - 63 85 85 95 92 53 116 60 56




BUSSOLE

MILL5081.35
BUSSOLA AUTOLUBRIFICANTE

ISO 9448-6
-
7))
Materiale: 1.7131 Stock o 30-CAD | = COME ORDINARE Z
Durezza: 61+63 HRC consegna Sﬂ o MILL5081.35 * D1 *
Esecuzione: Diametro interno lappato; D3 rettificata fine breve LJ (MILL5081.35.019)
-
-
L i
I - i'
P
b=)
g & = —+ al a8
o O
1
l -
L1 Su richiesta
MILLS07 .45+
MILLS07 454
DI<38 3pes
Mz38 4pcs
D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3
19 - 20 32 32 40 39 26 43 23 20
24 - 25 40 40 48 46 30 59 23 36
30 - 32 48 48 56 53 33,5 75 30 45
38 - 40 58 58 66 63 38,5 82 37 45
48 - 50 70 70 80 7 455 97 47 50
60 - 63 85 85 95 92 53 116 60 56




#¢¢ MILLUTENSIL

BUSSOLE

MILL5081.44
BUSSOLA PER GABBIA A SFERE

ISO 9448-7

Materiale: 1.7131 Stock o
Durezza: 61+63 HRC consegna
Esecuzione: Diametro interno lappato;D3 rettificata fine breve

COME ORDINARE
MILL5081.44 * D1 *
(MILL5081.44.020)

- L -
| L3 L2
<58 o
3 o
- I'Z‘H1I
| J [L ]ﬂ _J |
— —
\ o= | B
al & a| v pTisprerrape sy s W
| 777777774 c2co N
K
MILLEOT.45+ .
MILL507 454 , LG
D1<38 3pes. Da ordinare separatamente:
01238 4pes. gabbia a sfere MILLS0E.71
*D2=D1+2K
** Lunghezza consigliata per |a gabbia a sfere
D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3 LG
19 - 20 32 32 40 39 26 59 23 36 71
24 - 25 40 40 48 46 30 79 23 56 95
30 - 32 48 48 56 53 33,5 93 30 63 120
38 - 40 58 58 66 63 38,5 108 37 71 120
48 - 50 70 70 80 77 455 127 47 80 140
60 - 63 85 85 95 92 53 150 60 90 160
80 105 105 18 115 64,5 150 60 90 160




BUSSOLE

MILL5081.45
BUSSOLA PER GABBIA A SFERE

ISO 9448-7
el
"2
Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD [y COME ORDINARE Z
Durezza: 61+63 HRC consegna Sa o MILL5081.45 * D1*
Esecuzione: Diametro interno lappato;D3 rettificata fine breve a (MILL5081.45.030)
wd
. L i =
| L3 L2 | X
s L
3 o
|- O
| J ]ﬂ |
_ M= ..
8 8| 8l oo v Ll B
| B, Eglel ele . Pelelel q\ 2 o
! ST I IIY I P
| ; ‘J.ACZA;,LJ
K
MILL507.45+ -
MILL507 454 , LG
D1<38 3pcs Da ordinare separatamente;
01238 4pes. gabbia a sfere MILLS0E.71
*D2=D1+2K
** Lunghezza consigliata per |a gabbia a sfere
D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3 LG K
24 - 25 40 40 48 46 30 80 30 50 95 3
30 - 32 48 48 56 53 33,5 93 37 56 120 4
38 - 40 58 58 66 63 38,5 110 47 63 140 4
48 - 50 70 70 80 77 455 131 60 4l 160 4




#¢¢ MILLUTENSIL

BUSSOLE

MILL5081.46
BUSSOLA PER GABBIA A SFERE

ISO 9448-7

Materiale: 1.7131

Durezza: 61+63 HRC Stock o

COME ORDINARE
MILL5081.46 * D1*

: [-]
Esecuzione: Diametro interno lappato;D3 rettificata fine @ a (MILL5081.46.024)
| L3 L2
<58 o
3 o
—_— (]
| J [L ]ﬂ | |
. T
8| 8| | v rmperei ol
zsrrrrrrigrezh v
K
MILLEOT.45+ .
MILL507 454 , LG
D1<38 3pcs. Da ordinare separatamente:
01238 4pes. gabbia a sfere MILLS0E.71
*D2=D1+2K
** Lunghezza consigliata per |a gabbia a sfere
D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3 LG
19 - 20 32 32 40 39 26 43 23 20 56
24 - 25 40 40 48 46 30 59 23 36 71
30 - 32 48 48 56 53 33,5 75 30 45 95
38 - 40 58 58 66 63 38,5 82 37 45 105
48 - 50 70 70 80 77 455 97 47 50 120
60 - 63 85 85 95 92 53 116 60 56 140
80 105 105 118 115 64,5 120 60 60 140




BUSSOLE

MILL5081.47
BUSSOLA PER GABBIA A SFERE

ISO 9448-7
-
7))
Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD = COME ORDINARE Z
Durezza: 61+63 HRC consegna Sﬁ o MILL5081.47 * D1*
Esecuzione: Diametro interno lappato;D3 rettificata fine breve L (MILL5081.47.040)
-
d
L _‘
B__ L2 2
MILL50T.45+
| MILL507 454
Da ordinare separatamente: D1<38 Ipes.
gabbia a sfere MILLS06.71 01238 4pes.
*D2=D1+2K

** Lunghezza consigliata per |a gabbia a sfere

D1 D3 D4 D5 R L L2 L3 LG K
19 - 20 32 32 40 26 35 23 12 45 3
24 - 25 40 40 48 30 35 23 12 45 3
30 - 32 48 48 56 33,5 42 30 12 56 4
38 - 40 58 58 66 38,5 52 37 15 63 4
48 - 50 70 70 80 45,5 65 47 18 80 4
60 - 63 85 85 95 53 80 60 20 95 4

80 105 105 18 64,5 80 60 20 120 4




g4 MILLUTENSIL

BUSSOLE

MILL5081.49
BUSSOLA PER GABBIA A SFERE

ISO 9448-7
Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD p— COME ORDINARE
Durezza: 61+63 HRC consegna Sa o MILL5081.49 * D1 *
Esecuzione: Diametro interno lappato;D3 rettificata fine breve L (MILL5081.49.050)
L
L3 L2
T 3|
|13
[Ta)
[a]
MILL50T.45+
| MILL507.454
Da ordinare separatamente: D1<38 Ipes.
gabbia a sfere MILLS06.71 01238 4pes.
*D2=D1+2K

** Lunghezza consigliata per |a gabbia a sfere

D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3 LG K
24 - 25 40 40 48 46 30 55 30 25 4l 3
30 - 32 48 48 56 53 33,5 69 37 32 80 4
38 - 40 58 58 66 63 38,5 79 47 32 95 4
48 - 50 70 70 80 77 455 96 60 36 120 4




MILL5081.71
BUSSOLA IN BRONZO C/ANELLI LUBRIFICANTE SOLIDO

ISO 9448-6
—
Materiale: Bronzo + grafite 3D-CAD — COME ORDINARE "2
Durezza: - @ — MILL5081.71 % D1 * Z
Esecuzione: inner diameter and D3 rettificata fine 18 a (MILL5081.71.019) E
L —l
-
| 3
o |
"\._ |
' 1 | o
——-1 ol a
Su nchiesta
MILLS07.45+
MILLS07.454
D1<38 3Ipes.
D1238 4pes.
D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3
19 - 20 32 32 40 39 26 59 23 36
24 - 25 40 40 48 46 30 79 23 56
30 - 32 48 48 56 53 33,5 93 30 63
38 - 40 58 58 66 63 38,5 108 37 71
48 - 50 70 70 80 7 455 127 47 80
60 - 63 85 85 95 92 53 150 60 90
80 105 105 118 115 64,5 150 60 90




MILL5081.74
BUSSOLA IN BRONZO C/ANELLI LUBRIFICANTE SOLIDO

ISO 9448-6
—
0 Materiale: Bronzo + grafite 3D-CAD — COME ORDINARE
Z.  |Durezza:- @ o— MILL5081.74 * D1 *
E Esecuzione: inner diameter and D3 rettificata fine 18 o (MILL5081.74.019)
- L
-
v @
ol G
Su richiesta
MILLS07.45+
MILLSD7.45A
D1<38 3pes.
D1238 4pos.
D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3
19 - 20 32 32 40 39 26 43 23 20
24 - 25 40 40 48 46 30 59 23 36
30 - 32 48 48 56 53 33,5 75 30 45
38 - 40 58 58 66 63 38,5 82 37 45
48 - 50 70 70 80 77 455 97 47 50
60 - 63 85 85 95 92 53 116 60 56
80 105 105 118 115 64,5 120 60 60




MILL5081.75
BUSSOLA IN BRONZO C/ANELLI LUBRIFICANTE SOLIDO

"

ISO 9448-6
—
7))
Materiale: Bronzo + grafite 3D-CAD — COME ORDINARE Z
Durezza: - @ — MILL5081.75 * D1 *
Esecuzione: inner diameter and D3 rettificata fine 18 e (MILL5081.75.019)
—l
el
L —
13, 12 ;
[l
0| o
w T
o pd
C‘II [a]
1
MILLS07.45+
MILLS07.454
D1<38 3Ipes.
01238 4_@{5.
D1 D3 D4 D5 R L L2 L3
19 - 20 32 32 40 26 35 23 12
24 - 25 40 40 48 30 35 23 12
30 - 32 48 48 56 33,5 42 30 12
38 - 40 58 58 66 38,5 52 37 15
48 - 50 70 70 80 455 65 47 18
60 - 63 85 85 95 53 80 60 20
80 105 105 118 64,5 80 60 20




#¢¢ MILLUTENSIL

MILL5081.91
BUSSOLA CON RIVESTIMENTO BRONZO

ISO 9448-6

Materiale: C45 - Bronzo

Durezza: 54+58 HRC 3D-CAD rp— COME ORDINARE
(Indurito a induzione) ﬁ : - MILL5081.91* D1*
Esecuzione: Diametro interno rivestito in bronzo, lappato; D3 rettificata 4 o (MILL5081.91.019)
fine
L
L3 L2
EP 3 3

| D165
D36

.

.

| o
o

Su richiesta
MILLSOT 45+
MILLS07 454

<38 3pas
D238 4ps.

I
., M 8x1

D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3
19 - 20 32 32 40 39 26 59 23 36
24 - 25 40 40 48 46 30 79 23 56
30 - 32 48 48 56 53 335 93 30 63
38 - 40 58 58 66 63 38,5 108 37 4l
48 - 50 70 70 80 77 455 127 47 80
60 - 63 85 85 95 92 53 150 60 90

80 105 105 118 115 64,5 150 60 90




BUSSOLE

MILL5081.94
BUSSOLA CON RIVESTIMENTO BRONZO

ISO 9448-6
el
"2
Materiale: C45 - Bronzo . . . 3D-CAD — COME ORDINARE Z
Durezza: 54+58 HRC (Indurito a induzione) CONSEGNA : - MILL5081.94 * D1*
fi::acuzione: Diametro interno rivestito in bronzo, lappato; D3 rettificata 4 H (MILL508:I.94.019) E
—d
el
L
L3 L2 ‘
- a
o
e
— gy 2 ‘fjn
[ ]
oy e e
i
Su richiesta NS
MILLS07 45+
MILL507T 454
<38 3pas
D238 4ps.
D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3
19 - 20 32 32 40 39 26 43 23 20
24 - 25 40 40 48 46 30 59 23 36
30 - 32 48 48 56 53 33,5 75 30 45
38 - 40 58 58 66 63 38,5 82 37 45
48 - 50 70 70 80 77 455 97 47 50
60 - 63 85 85 95 92 53 116 60 56
80 105 105 18 115 64,5 120 60 60




#¢¢ MILLUTENSIL

BUSSOLE

MILL5081.95

BUSSOLA CON RIVESTIMENTO BRONZO
ISO 9448-6

Materiale: C45 - Bronzo
Durezza: 54+58 HRC (Indurito a induzione)

3D-CAD

COME ORDINARE
MILL5081.95 * D1 *

fi::acuzione: Diametro interno rivestito in bronzo, lappato; D3 rettificata : (MILL5081.95.019)
L
[ =4
ala .
Su richiesta
MILLS07 45+
MILLS07 45A
<38 3pas
D238 4ps.

D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3
19 - 20 32 32 40 39 26 35 23 12
24 - 25 40 40 48 46 30 35 23 12
30 - 32 48 48 56 53 335 42 30 12
38 - 40 58 58 66 63 38,5 52 37 15
48 - 50 70 70 80 77 455 65 47 18
60 - 63 85 85 95 92 53 80 60 20

80 105 105 118 115 64,5 80 60 20




BUSSOLE

MILL5091.44
BUSSOLA A COLLARE PER GABBIA A SFERE

ISO 9448-5
el
")
Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE Z
Durezza: 61:63 HRC consegna : e MILL5091.44 *D1*
Esecuzione: Diametro interno lappato;D3 rettificata g H :
fine breve (MILL5091.44.019)
—d
el
L 2
L3 L2 ‘
T
o
_I.ﬂ
)
o
o _ l T
A keI 1 5 8l a
I'J'. L \ I-.'—_ o o
V. Wil m77)
+ Da ordinare separatamente:
K gabbia a sfere MILLS06.71
LG =
*D2=D1+2K
** Lunghezza consigliata per |a gabbia a sfere
D1 D3 D4 D5 D6 T F L L2 L3 LG K
19 - 20 32 50 40 45 46 18 52 37 15 71 3
24 - 25 40 63 50 45 55 23 62 37 25 7 3
30 - 32 48 72 58 55 57 28 72 47 25 80 4
38 - 40 58 85 70 6,6 6,8 33 7 47 30 95 4
48 - 50 70 104 86 9 9 38 102 60 42 120 4
60 - 63 85 120 100 9 9 46 102 60 42 120 4
80 105 148 125 " 1" 56 125 75 50 140 6




#¢¢ MILLUTENSIL

BUSSOLE

MILL5091.45
BUSSOLA A COLLARE PER GABBIA A SFERE

ISO 9448-5

Materiale: 1.7131

Durezza: 61:63 HRC Stocko 3IAD I 5= COME ORDINARE
Esecuzione: Diametro interno lappato;D3 rettificata cohnrseevgena Y H MILL5091.45 * D1 *
fine (MILL5091.45.024)
L
L3 L2
T

T B T ©
(- L =&
o '_,. r"'_ =1
A /fx,fff,a\
+ Da ordinare separatamente:
K gabbia a sfere MILLS06.71
LG i
*D2=D1+2K
** Lunghezza consigliata per |a gabbia a sfere
D1 D3 D4 D5 D6 T F L L2 L3 LG K
15 - 16 28 45 35 45 34 15 36 30 6 45 3
19 - 20 32 50 40 45 46 18 45 30 15 56 3
24 - 25 40 63 50 45 55 23 55 30 25 7 3
30 - 32 48 72 58 55 57 28 62 37 25 71 4
38 - 40 58 85 70 6,6 6,8 33 67 37 30 80 4
48 - 50 70 104 86 9 9 38 89 47 42 95 4
60 - 63 85 120 100 9 9 46 89 47 42 95 4




BUSSOLE

MILL5091.46
BUSSOLA A COLLARE PER GABBIA A SFERE

ISO 9448-5
el
")
Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE Z
Durezza: 61+63 HRC conseena ! 0— MILL5091.46 * D1*
Esecuzione: Diametro interno lappato;D3 rettificata g H )
fine breve (MILL5091.46.038)
—d
L -
L3 L2 >
‘ L
o
_I.ﬂ
)
i (o]
+| _\ - l R ®
— - | ™~
° G %98
[’//,/’//x’x’;’;";’/d\
+ Da ordinare separatamente:
K gabbia a sfere MILLS06.71
LG =
*D2=D1+2K
** Lunghezza consigliata per |a gabbia a sfere
D1 D3 D4 D5 D6 T F L L2 L3 LG K
15 - 16 28 45 35 45 34 15 29 23 6 45 3
19 - 20 32 50 40 45 46 18 38 23 15 45 3
24 - 25 40 63 50 45 55 23 38 23 15 45 3
30 - 32 48 72 58 55 57 28 45 30 15 56 4
38 - 40 58 85 70 6,6 6,8 33 55 30 25 63 4
48 - 50 70 104 86 9 9 38 62 30 25 80 4




#¢¢ MILLUTENSIL

BUSSOLE

MILL5091.31
BUSSOLA A COLLARE AUTOLUBRIFICATA

ISO 9448-4

Materiale: 1.7131

Stock o

3D-CAD

COME ORDINARE

—
Durezza: 61+63 HRC consegna Sa B MILL5091.31* D1
Esecuzione: Diametro interno lappato, rivestito; D3 rettificata fine breve a (MILL5091.31.080)
=
w
T < "
: O Ingrassators Mx1
a 5 from D1 = 19
. =
= =
o
s 1] s[e .
o| O '
! o b
s /’+ i ]
L3 ‘ L2
L
D1 D3 D4 D5 D6 T F L L2 L3
19 - 20 32 50 40 45 4,6 18 52 37 15
24 - 25 40 63 50 55 57 23 62 37 25
30 - 32 48 72 58 55 57 28 72 47 25
38 - 40 58 85 70 6,6 6,8 33 77 47 30
48 - 50 70 104 86 9 9 38 102 60 42
60 - 63 85 120 100 9 9 46 102 60 42
80 105 148 125 1 11 56 125 75 50




BUSSOLE

MILL5091.32
BUSSOLA A COLLARE AUTOLUBRIFICATA

ISO 9448-4
—
w
Materiale: 1.7131 Stocko | 3D-CAD | p— COME ORDINARE Z
Durezza: 61+63 HRC consegna Sa B MILL5091.31* D1
Esecuzione: Diametro interno lappato, rivestito; D3 rettificata fine breve a (MILL5091.32.030)
—l
el
© 2
i
S .- 3
: O Ingrassators Mx1
iy 5 from D1 =189
] =
= =
o
s | 1] 3 L
o| O '
J o b
VS /’+ i
L3 ‘ L2
L
D1 D3 D4 D5 D6 T F L L2 L3
15 - 16 36 30 6
19 - 20 32 50 40 45 4,6 18 45 30 15
24 - 25 40 63 50 55 57 23 55 30 25
30 - 32 48 72 58 55 57 28 62 37 25
38 - 40 58 85 70 6,6 6,8 33 67 37 30
48 - 50 70 104 86 9 9 38 89 47 42
60 - 63 85 120 100 9 9 46 89 47 42




#¢¢ MILLUTENSIL

BUSSOLE

MILL5091.34
BUSSOLA A COLLARE AUTOLUBRIFICATA

ISO 9448-4

Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
Durezza: 61+63 HRC consegna Sa o MILL5091.34 * D1
Esecuzione: Diametro interno lappato, rivestito; D3 rettificata fine breve a (MILL5091.34.016)
=
w
T < "
: O Ingrassatons MBx1
a 5 from D1 = 19
. =
= =
o
s 1] g .
ol O '
! o b
VS /’+ i
L3 ‘ L2
L
D1 D3 D4 D5 D6 T F L L2 L3
15 - 16 29 23 6
19 - 20 32 50 40 45 46 18 38 23 15
24 - 25 40 63 50 55 57 23 38 23 15
30 - 32 48 72 58 55 57 28 45 30 15
38 - 40 58 85 70 6,6 6,8 33 55 30 25
48 - 50 70 104 86 9 9 38 62 37 25




BUSSOLE

MILL5091.91

BUSSOLA A COLLARE CON RIVESTIMENTO IN BRONZO
ISO 9448-4

-
7))
"D"ate”a'e;;-?;TI_;RBc’O”m Stock o 3D-CAD | = COME ORDINARE Z
urezz?. +5: . . . consegna ! o MILL5091.91* D1 *
Esecuzione: Diametro interno con inserto in bronzo, lappato;D3 H
rettificata fine breve (MILL5091.91.063)
—l
-
©
L 3
n
o Ingrassatore M8
g fromD1=19
Ke)
] a
3
ol e
_ il J—
5| 8 {
Li.
i
D1 D3 D4 D5 D6 T F L L2 L3
19 - 20 32 50 40 45 4,6 18 52 37 15
24 - 25 40 63 50 55 57 23 62 37 25
30 - 32 48 72 58 55 57 28 72 47 25
38 - 40 58 85 70 6,6 6,8 33 77 47 30
48 - 50 70 104 86 9 9 38 102 47 42
60 - 63 85 120 100 9 9 46 102 60 42
80 105 148 125 1 1 56 125 75 50




#¢¢ MILLUTENSIL

BUSSOLE

MILL5091.92
BUSSOLA A COLLARE CON RIVESTIMENTO IN BRONZO

ISO 9448-4

"D"ate”a'e;;-?;TI_;RBc’O”m Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
urezz?. +5¢ . . . consegna ! o MILL5091.92 * D1 *
Esecuzione: Diametro interno con inserto in bronzo, lappato;D3 breve H
rettificata fine (MILL5092.91.040
©
2
n
o Ingrassatore M8
g fromD1=19
o
] a
3
ol e
- -
5| 8 {
Li.
D1 D3 D4 D5 D6 T F L L2 L3
15 - 16 28 45 35 45 34 15 36 30 6
19 - 20 32 50 40 45 46 18 45 30 15
24 - 25 40 63 50 55 57 23 65 30 25
30 - 32 48 72 58 55 57 28 62 37 25
38 - 40 58 85 70 6,6 6,8 33 67 37 30
48 - 50 70 104 86 9 9 38 89 47 42
60 - 63 85 120 100 9 9 46 89 47 42




BUSSOLE

MILL5091.94
BUSSOLA A COLLARE CON RIVESTIMENTO IN BRONZO

ISO 9448-4
-
7))
"D"ate”a'e;;-?;TI_;RBc’O”m Stock o 3D-CAD | = COME ORDINARE Z
urezz?. +5¢ . . . consegna ! o MILL5091.94 * D1 *
Esecuzione: Diametro interno con inserto in bronzo, lappato;D3 breve H
rettificata fine rev (MILL5091.94.020)
—l
-
©
L 3
n
o Ingrassatore M8
g fromD1=19
o
] a
3
ol e
_ | P J—
5| 8 {
Li.
i
D1 D3 D4 D5 D6 T F L L2 L3
32 28 45 35 45 34 15 29 23 6
19 - 20 32 50 40 45 46 18 38 23 15
24 - 25 40 63 50 55 57 23 38 23 15
30 - 32 48 72 58 55 57 28 45 30 15
38 - 40 58 85 70 6,6 6,8 33 55 30 25
48 - 50 70 104 86 9 9 38 62 37 25




g4 MILLUTENSIL

BUSSOLE

MILL511
BUSSOLA SPALLATA

Materiale: 1.7131
COME ORDINARE
Durezza: -61:63 HRC Stock o

Esecuzione: diametri interno ed esterno sono consegna oy MILL5T12*D1*L
rettificati fine breve a (MILL5111.020.033)
-0,2
X -0,4
0
6-02 o
N~
< [L T 'S
SV N —| o
o Q) o
? _/5_/ D
L
D1 D2 D3 K X L
15 20 21 26 29 34 39 44 49 63 73 82
16 3 10 . .
1 14 12 .
0 17
12 16 19 17 . .
14 18 21 2 - -
17 .
18 24 27 22 . .
27 . .
22 .
20 26 29 6 o7 -
22 .
22 2 1
8 s 27 .
22 .
24 30 33 27 . .
36 .
27 .
30 38 41 36 .
49 48 51 46 .




BUSSOLE

MILL5112
BUSSOLA SPALLATA IN BRONZO

-
:ld:rt:zr;?'e: bronzo Stocko | [r= COME ORDINARE 7,
T g— * *
Esecuzione: diametri interno ed esterno sono cogsegna : MILL5S112*D1*L Z
rettificati fine reve (MILL5112.018.039) E
-
-
-0,2 -
X204 l
0
TR 3

(<] N~ ©
(o] I o
N T T 7 [ —| ™
(@) [ [a]a)
L (< 2
L
D1 D2 D3 K X :
15 20 21 26 29 34 39 44 49 63 73 82
16 3 10 . .
1 14 12 .
0 17
12 16 19 17 . .
14 18 21 2 . :
17 .
18 24 27 22 . .
27 . .
22 .
20 26 29 6 27 .
22 .
22 28 31 27 .
22 .
24 30 33 27 . .
36 .
27 .
30 38 41 36 .
49 48 51 4 .




#¢¢ MILLUTENSIL

BUSSOLE

MILL5082.70
BUSSOLA BRONZO GRAFITE
DIN 9834 / 150 9448

Materiale: bronzo + grafite Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
Durezza: - consegna @ = MILL5082.70 * D1
Esecuzione: Diametro interno e D2 rettificata fine breve a (MILL5082.70.050)
L3 00
_ o)
] el
ece2l
- -
e L L r~| o
o ag ® L Tl £
N Y - '—"G'—Q' -
ol 8 *e2%e| 3B
T3 s
- -
By & & 1 >
LS o J_ J._ﬁ
L1 _‘I’J‘ Dl<sd 2 MILLSOT72.10
D1 260 3x MILLSOT2.16
D1 D2 D3 D4 R L3 L4 L5 L1
40 50 63 71 80 100 125 160 200
25 32 32 40 29 3 10 .
32 40 40 50 33 63 4 12 .
40 50 50 63 39,5 ' 5 15 .
50 63 63 71 44,5 6,3 17 .
63 80 80 90 61,5 8 19 .
80 100 100 112 71,5 10 22 .
100 125 125 140 84 10 12,5 21 .
125 160 160 180 101,5 16 30 .
160 200 200 220 121,5 32 .




BUSSOLE

MILL5051.32
BUSSOLA DI GUIDA LISCIA

"D"ate'ia'm;i”;; HRC — COME ORDINARE
urezza: -61+ = . x
Esecuzione: diametri interno ed esterno sono A RICHIESTA : MILL5051.32* D1~ L
rettificati fine (MILL5051.32.018.066)

pgd MILLUTENSIL

O «— L N~ ©
cl + I <
AN| T —| N
/
2 x D1
L3°
D1 D2 :
22 26 36 46 56 66 76 86 96 106 116
12 18 . . . . .
14 20 . . . . . .
16 22 . . . . . . . . .
18 2% . . . . . . . . .
28 . . . . . . . .
20
30 . . . . . . . .
U . . . . . . . . . .
25 36 . . . . . . . . . .
32 40 . . . . . . . . . .
40 48 . . . . . . . .




#¢¢ MILLUTENSIL

ACCESSORI

MILL5442.12
CENTRAGGI CONICI

U
a

Materiale: 1.7131 3D-CAD 9 COME ORDINARE
Durezza: 61+63 HRC SACCO : i
Esecuzione: Rettificata fine LJ MILL5442.12.025.054
L1 L1
LG
a D D2 | L1 | LC | LB F L
,}"/ 34 | 54 | 72| 2
IV 16 [ [ 7 | 1 [sma] -
S ol o 20 15 | | " 15 | o .
'-'-[ | [ — l[g’ A 25-26 | 20 10 | 16 .
30-32 | 25 | 3% | 14 | 2 .
10 MA
40-42 | 34 | 46 | 19 | 27 .
1 | 1
LE
Lﬂg.ﬂﬁ




ACCESSORI

MILL544.17

VITE ACOLLETTO
—
Materiale: acciaio 12.9 — COME ORDINARE G
Durezza: 38 + 44 HRC SACCO :5’{9 MILL544.177* D * L
Esecuzione: Rettificata fine e (MILL544.17.10.16.040) E
—d
—
;
N ~| =2
[m) [a) A
K L L1
D D1 D2 | K | L1 S L
10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 80 | 90 | 100 | 120
6 | M5X08 10 | 45 | 95 | 3 . . . . . . . . . .
8 | M6X1 13 | 55 | 11 4 . . . . . . . . . . . . . . .
10 M8X1,25 16 7 13 5 . . . . . . . . . . . . . .
12 M10X1,5 18 9 16 6 . . . . . . . . . . . . . . .
16 |M12X1,75 | 24 | 11 | 18 | 8 . . . . . . . . . . . . .
20 | M16X2 30 | 14 ] 22 | 10 . . . . . . . . .
24 | M20X2,5 36 | 16| 271 | 12 . . . . . . .




] ACCESSORI

MILL507.45
STAFFETTE DI FISSAGGIO

-
A
|| 25

Materiale: acciaio Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
Durezza: - consegna : o CODICE
Esecuzione: - breve L (MIL507.45)

#¢¢ MILLUTENSIL

MILL5071.45

STAFFETTE DI FISSAGGIO

Materiale: acciaio Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
Durezza: - consegna : — CODICE
Esecuzione: - breve L (MIL5071.45)
CODICE D1 QUANTITA QUAN-
<38 3
MILL507.45
=38 4
TUTTII
MILL5071.45 DIAMETR 3




ACCESSORI ]

MILL5072.16

STAFFETTE DI FISSAGGIO

20

Materiale: acciaio Stock o 3D-CAD o— COME ORDINARE
Durezza: - consegna : - CODICE
Esecuzione: - breve L (MILL5072.16)

pgd MILLUTENSIL

MILL5072.10
STAFFETTE DI FISSAGGIO

75
N SN
| o
o] - ; |
: : © Ll: <
ALl - o
20
Materiale: acciaio Stock o 3D-CAD o— COME ORDINARE
Durezza: - consegna : — CODICE
Esecuzione: - breve (MILL5072.10)

MILL5072.46

STAFFETTE DI FISSAGGIO

Materiale: acciaio Stock o 3D-CAD o— COME ORDINARE
Durezza: - consegna : - CODICE
Esecuzione: - breve (MILL5072.46)

CODICE D1 QUANTITA
<63 2
MILL5072.16
=63 3
MILL5072.45.10 <60 )
MILL5072.46 =60




] ACCESSORI

MILL5073.46
FLANGIA PER COLONNA AFNOR

-
=
—
W
Z Materiale: 11730 Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
Durezza: - consegna : -’ MILL5073.46 * A
Esecuzione: - breve (MILL5073.46.032)
—
= c
2 | E
‘ 77 AlB |G| H|J|D|Cc|EI|F
25 28 10 2,7 45 31
wow @ 11 < 32 37 6,6 1 7 56 36
| bl 40 45 12 42 70 50
1) T 50 55 9 15 9 14 80 55
1 ‘_ZZZ 63 70 1 18 1 18 100 | 70
80 87 6,2 | 110 80
: 100 | 07| || M| 140 | 100
E L&
MILL5073.46A
SENIANELLO PER FLANGIA AFNOR
Materiale: acciaio Stock o 3D-CAD Fp— COME ORDINARE
Durezza: - consegna ! o MILL5073.46 * A
Esecuzione: - breve C (MILL5073.46.032A)
/ \ A D D1
\ 25 22,5 2,5
/ ) 32 28
< ) 40 36 4
\ A = &
NS Z 80 74 6
100 94




ACCESSORI ]

MILL5022.40
PIASTRINA DI SICUREZZA VW

VW 39D856 =
—
w
Materiale: 11730 Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE y 4
Durezza: - consegna Sﬂ o MILL5022.40 * TYPE
Esecuzione: - breve a (MILL5022.40.02)
—l
el
%" L7 x 45° >
< 3
™ H}\ D1 D2 L1 L2 L3 L4 L7 | TYPE
- U/
L] 25 - 32 9 40 5 20 20 1 02
a -5 | 11| 48 | 8 |25 || | 04
L4 L2 63 - 80 14 60 10 34 30 06
L1




1 ACCESSORI

MILL50745A /B
VITI PER STAFFETTE

150 7380 J

— 3D-CAD
n stocko ~ = COME ORDINARE
consegna U ]
4 b : CODICE MILL507.45A
—
—l b
— ) —
) ] o CODICE M
T
‘ il 11/ MILL507.45A M6x15
we | | we || MILL507 458 MB8x20

MILL5021.46A /B

VITI PER RONDELLE
DIN 7991/ IS0 10642

Stock o 0L [i= COME ORDINARE
consegna .
breve @ o CODICE MILL5021.46A

CODICE M
MILL5021.46A M8x20
MILL5021.46B M12x30




ACCESSORI ]

MILL5021.43

RONDELLA PER MILL5021.29/MILL5021.46

]
7))
Materiale: 1.1730 Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE Z
Durezza: - consegna Sﬂ o MILL5021.43 *D
Esecuzione: - breve L (MILL5021.43.022)
]
—d
e D D1 K M ‘
i 22 15 - 16
il 25 19 - 20
32 24 - 25
[.,_' 3 ‘ | 50 38 - 40
o D 60 48 - 50
70 60 - 63
; % 80 12 M12




#¢¢ MILLUTENSIL

ACCESSORI

MILL544.17

VITE ACOLLETTO
Materiale: acciaio 12.9 Stock o — COME ORDINARE
Durezza: 38 + 44 HRC consegna - MILL54417 *D* L
Esecuzione: Rettificata fine breve L (MILL544.17.06.10)
0
N ~
o) a g
K L L1
D D1 D2 K L1 S L
10 [ 12 | 16 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 80 | 90 | 100 | 120
6 M5X08 | 10 | 45 | 95 | 3 . . . . . . . . . .
8 M6X1 13 | 55 | 11 4 . . . . . . . . . . . . . . .
10 M8X1,25 16 7 13 5 . . . . . . . . . . . . . .
12 M10X1,5 18 9 16 6 . . . . . . . . . . . . . . .
16 M12X1,75 | 24 1 18 8 . . . . . . . . . . . . .
20 M16X2 30 | 14|22 | 10 . . . . . . . . .
24 M20X25 | 36 | 16 | 27 | 12 . . . . . . .




pgd MILLUTENSIL

ELEMENTI DI GUIDA PER STAMPI PLASTICA



] ACCESSORI

#¢¢ MILLUTENSIL

GUIDA DI ACCOPPIAMENTO

GUIDE SCORREVOLI

MILL5010

MILL5010H

MILL5000

MILL5020

MILL5010D  MILL5010LD  MILL5000D MILL5000LD

1 2

—

&

=

EURO - GUIDE SCORREVOLI

MILL5020

]

——

.

MILL5110 MILL5100 MILLS1T
EURO - CUIDE A SFERE
MILL5012 MILL5035 MILL5013 MILL5040
L==J
/ \ \ / Pl
0000 ( ( o |
00|00
00000
00|00 [ [
B2403 % ' % ' % % T % Y; % ’g‘
0000
[ele [e]e)
00d00
[eJe]ele} =
0000
00g00
0000
MILLSO6.71  MILL512065  MILLS12066  MILLSI20.67  MILLS120.68  MILL5120.69  MILLS120.70  MILLS120.71

]

MILL5030

]

L

7

MILL5112

MILL5010D

]

—_——

I

I

I

I

I

|




GUIDA DI ACCOPPIAMENTO

TOLLERANZA
nHekegh cetleaF I @ FORO PIASTRA G LATO MONTAGGIO & SCORRIMENTO

MILL5010 n5
MILL5010...H k6
MILL5000
MILL5020

Colonne MILL5010D " g6
MILL5010LD
MILL5000D 7
MILL5000LD
MILL5030 né
MILL5012 h4
MILL5035 né "
MILL5013.13 h4
MILL5040 -
MILL5011 né h5
MILL5110
MILL5100 s

H7

MILL5111 k6

Bussole MILL5112 96
MILL5120.65

m MILL5120.66 H7

MILL5120.67
MILL5120.68 k6 -
MILL5120.69
MILL5120.70
MILL5120.71

g4 MILLUTENSIL




COLONNE DI GUIDA

MILL5010 - MILL5010D - MILL5010LD
COLONNA GUIDA A DUE DIAMETRI

—
7))
Z Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
Durezza: 61+ 63 HRC consegna Sa % MILL5010 * D1*L1* L2
E Esecuzione: Rettificata fine breve L (MILL5010.14.17.35)
— MILL5010D
-
E Opzione con rivestimento DLC sullo scorrimento
Su richiesta (8 giorni lavorativi)
3 ol o %
al a a H .
n J
- S
e o
| MILL5010LD
) o o * * j Option with DLC integral - no grooves on sliding
K.0,2 10 Su richiesta (18 giorni lavorativi)
L1353 L2
D1 D2 D3 K L1 L2
25 35 55 75 95 115 135 155 175 195 | 205 | 215 | 235 | 245 255 | 275
17 . . . .
22 . . . . .
27 . . . . . . . .
36 . . . . . .
46 . . . . . .
14 - 15 20 25 5 : : . .
66 . . .
76 . . .
86 . . .
96 . . .
17 . . . .
22 . . . .
27 . . . . . . . . . .
6 36 . . . . . . . . .
46 . . . . . . . .
56 . . . . . .
18 - 20 26 31 66 : . X : . X X
76 . . . . . . .
86 . . . . . . .
96 . . . .
106 . . . .
16 . . .
22 . . . . .
27 . . . . . . . . .
2-24 30 3 36 . . B . . . . . .
46 . . . . . B R . .




COLONNE DI GUIDA

D1 bz | D3 | K L 25 35 55 75 95 15 | 135 | 156 | 175 | 195 | 205 | 215 | 235 | 245 | 255 | 275

56 . . . . . . . .
66 . . . . . .
76 . . . . . .
86 . . . . . . .
22-241 30 | 35 96 . . . . . . .
106 . . . .
116 . . . . . .
136 . . .
156 . .
27 . . . . . . .
36 . . . . . . .

56 . . . . . . .
66 . . . . . . .
76 . . . . . .
86 . . . . . . .
9% . . . . . .
106 . . . . .
16 . . . . .
136 . . . .
156 . . .
176 . . .
196 . . .
36 . . . .
46 . . . .
56 . . . .
66 . . . .
76 . . . .
86 . . . .
9% . . . . .
106 . . . . .
40 - 42 | 54 | 59 116 . . . . .
136 . . . .
156 . . .
176 . . .
196 . . . .
216 . . .
236 . .
10 | 246 . .
256 . .
56 . .
66 . . .
76 . . . . . . .

30-32 | 42 | 47

pgd MILLUTENSIL

9 . . . . . . .
116 . . . . . .
136 . . . . . .
156 . . . . .
176 . . . . .
196 . . . . .
216 . . . . .
236 . . . .
246 . . . .
256 . . . .

50-52 | 66 | 71




COLONNE DI GUIDA

MILL5020
COLONNA GUIDA A UN DIAMETRO

_'

= ——
W
Z :lnaterialeé:.?aalmc Stock o 30-CAD a— COME ORDINARE
urezza: 61+ consegna : e
E Esecuzione: Rettificata fine breve @ L MILL5020 * D1* L (MILL5020.14.60)
—
—l
l K .8,2
L ol
[ x
al o
©
N [@)]
() —
o
L2
L1
L5s

D1 D2 K L1 L2

60 80 100 120 140 160 180 200 220 250 280 320 360 400 450 500 550
22 6 . . . .
27 10 . . .
22 6 . . . .
27 10 . .
22 6 . . .
27 10 . . .
22 6 . . .

14 17

15 18

16 19

10

22 6 . . .
20 23 27 . . .
36 . . .

22 25 36 . . .

27 . . . . .
% | 2 3 IR
46 10 . .
36 . . . . . . .
30 | 3 46 K
56 K
36 . . . . . . .
2 | ¥ 46 K

56 . .

Vedi successiva....



COLONNE DI GUIDA 1

...continua

D1 D2 K L1 L2
60 80 100 120 140 160 180 200 220 250 280 320 360 400 450 500 550

56 . .
66
76
46 . . . . . .
56 . .
66
76
56 . . . .

40 45

42 47

50 55

76
86
56

52 57

76
86
66
60 68 76 . .
86

pgd MILLUTENSIL




COLONNE DI GUIDA

MILL5030
COLONNA GUIDA A UN DIAMETRO LISCIA

—
(7))
Z :;Iateriale;];jlmc Stock o 3D-.CAD o— COME ORDINARE
urezza: 61+ consegna : e
E Esecuzione: Rettificata fine breve @ L MILL5030 * D1* L (MILL5030.14.60)
-
-
- 0
> K2, ©
R 3 -
o
~— ©
N o
a) -
| o
f
L1
L.5s
D1 D2 K L1 L
50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 250 | 260 | 280 | 300 | 320 | 360 | 400 | 440
14 17 . . . . . . . . . . . .
16 19 . . . . . . . . . . . . . . .
18 21 8 2 B . . . B . . . . . . . . . .
20 23 . . . . . . . . . . . . . . . .
22 25 ”7 . . . . . . . . . . . .
24 27 . . . . . . . . . . . . .
30 10 . . . . . . . . . . . . . . .
32 % 36 . . . . . . . . . . . .
40 45 . . . . . . . . . . .




COLONNE DI GUIDA

MILL5050
DISTANZIALE FILETTATO I

Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD o— COME ORDINARE
Durezza: 61+63 HRC consegna Sﬂ o MILL5050 * D1* L
Esecuzione: Rettificata fine breve a (MILL5050.20.14.60)

SW

g4 MILLUTENSIL

D1 g6
M
.,/
M

L2 L4
L3
+0,1
L +0.4
D1 L2 L3 L4 M SW E
60 70 80 100 120 140 160 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 300 | 340 | 380
14 25 14 17 M8 12 . . . . . . . . . .
18 16 M10 14 . . . . . . . . . . .
20 30 18 2 M12 17 . . . . . . . . . .
24 35 22 25 19 . . . . . . . . . . . .
30 45 28 30 M16 24 . . . . . . . . . .
40 55 36 35 M20 36 . . . . . . . . .




I COLONNE DI GUIDA

MILL5035 [

COLONNA GUIDA A UN DIAMETRO LISCIA

Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
Durezza: 61+63 HRC consegna Sﬂ o MILL5035* D1*L
Esecuzione: Rettificata fine breve a (MILL5035.12.80)

#9¢ MILLUTENSIL

0,2
K [(e]
c
a
—
N z
[m] ~—
f ——
L1
L -3,5
D1 D2 K L1 J
80 100 120 140 160 180 200 250 280 320
12 15 1 17 . . . . . .
18 21 22 . . . . . . . .
24 27 6 27 . . . . . . . .
30 35 36 . . . . . . . .




COLONNE DI GUIDA ]

MILL5040
COLONNA LISCIA

Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
Durezza: 61+63 HRC consegna Sﬂ o MILL5040 * D1*L
o

Esecuzione: Rettificata fine breve (MILL5040.12.80)

pgd MILLUTENSIL

P x

=| —

[m]
L -8,5
D1 M SW L
80 100 120 140 160 180 200 220 250 280

12 M8 5 . . . . . .
18 M10 6
2 M12 8 . . . . . . . .
30 M16 . . . . . . . .




BUSSOLE

MILL5110
BUSSOLA GUIDA CON COLLARE

#¢¢ MILLUTENSIL

Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
Durezza: 61+63 HRC conseena ] r— MILL5110 * D1* L
Esecuzione: Diametro interno ed esterno Rettificata g H
fine breve (MILL5110.14.17)
0
K -02 10

Seering R (DIN471)
da ordinare separatamente

JNANNNNA S

D3
D1 +0,5

|

|
D2 e7
D2

l

|

!

].

!

|

!

|

i

|
D4

DO\

L4 N L4
L3
L
D1 D2 D3 D4 K L2 L4
17 | 22 | 27 | 36 | 46 | 56 | 66 | 76 | 86 | 96 | 106 | 116 | 136 | 156 | 176 | 196 | 216 | 236 | 246 | 256
17 7 .
22 12 .
27 17 .
36 26 .
14 36 .
15 20 25 29 5 X
56 .
46 66 ;
6 76 .
86 .
17 7 .
22 12 .
27 17 .
16 22 26 | 30,8 36 26 .
36 .
46 46 .
56 .

Vedi successiva....



BUSSOLE

...continua
DI | D2 | D3 | D4 | K L2 | L4 L
17 22 27 36 46 56 66 76 86 9 | 106 | 116 | 136 | 156 | 176 | 196 | 216 | 236 | 246 | 256
66 .
16 | 22 | 26 | 308 46 | 76 .
86 .
17 7 |-
2 | 12 .
27 | 17 . -
w1 % : )
Z
181 96 | 31 | 355 46 .
- 20 ' 56 .
66 . E
56 | 76 .
86 . —d
96 . el
106 . ==
2 | 1 . 2
27 | 16 .
36 | 25 . ‘
46 | 35 .
6 56 | 45 .
2 66 | 55 .
| 30| 35 | 405 65 .
75 .
85 .
76 | 95 .
105 .
125 .
145 .
27 | 14 .
36 | 23 .
46 | 33 .
56 | 43 .
66 | 53 .
30 76 | 63 .
| 42| 4| T 5 173 -
83 .
103 .
9% | 123 .
143 .
163 .
46 | 28 .
56 | 38 .
66 | 48 .
76 | 58 .
86 | 68 .
9% | 78 .
106 | 88 .
40 98 .
T | 4| 59 | 692 8 -
138 .
158 .
0 6 178 .
198 .
218 .
228 .
238 .
56 | 38 .
66 | 48 .
50 76 | 58 .
ey | 66 | 71| 824 5 | 68 -
9% | 78 .
16 | 98 .




BUSSOLE

MILL5100

g4 MILLUTENSIL

BUSSOLA SPALLATA
r\DA:rt:;laalle':51127E133LRc Stock o 3D-CAD py— COME ORDINARE
O ! — * *
Esecuzione: Diametro interno ed esterno Rettificata consegna : MILL5100 *D1*L
fine breve (MILL5100.14.17)
K02 10
X
Yo} To)
c X
N N
o [m)
0 N
(o0} 's < T 'S
O N| ) —| N
Ol n ol QO
- % t t 4
L2
L§°

D1 D2 | D3 K X L2

17 | 22 | 27 | 36 | 46 | 56 | 66 | 76 | 8 | 96 | 106 | 116 | 126 | 136 | 156 | 176 | 196 | 216 | 236 | 246 | 256

22 .
20 25 27 .
36 .

14
- 15

18 27 .
oo | %8| 3 % -

46 .

22 .

36 .
30 35 46 .
56 .
66 .
76 P T T T B B
27 .
36 .
46 .
30 56 .

| 42| 4 o -

22
- 24

86 .

Vedi successiva....



...continua

BUSSOLE

D1

D2

D3

L2

22

27

36

46

56

66

76

86

96

106

116

126

136

156

176

196

216

236

246

256

40
- 42

54

59

50
- 52

66

71

10

36

46

56

66

76

86

96

116

56

66

76

86

96

116

pgd MILLUTENSIL



BUSSOLE

MILL5113
BUSSOLA DI CENTRAGGIO

Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
Durezza: 61+63 HRC consegna Sa o MILL5113 * D2 * L
Esecuzione: outer diameter Rettificata fine breve LJ (MILL5113.2030)

#¢¢ MILLUTENSIL

S| « [ e
N 0O N
a J
)
L2
L
D2 | D1 | L2 L
30 |40 [ 50| 60| 70| 80 | 90 [100] 110 | 120 | 130 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 380
20 16 . . . . . . . . . . . .
26 21 14 . . . . . . . . . . . . . .
30 25 . . . . . . . . . . . . . . .
42 33 . . . . . . . . . . . .
54 43 18 . . . . . . . . . . . . . . . .
66 54 26 . . . . . . . . . . . . . .




BUSSOLE

MILL5120.65
GRUPPO BUSSOLA CON GABBIA A SFERA

I\D/IaterialeéBocclolaé117;331H;;cabbia: ottone Stock o 3D-CAD | COME ORDINARE

urezza: Boccola: 61+ i o— * N1 *

Esecuzione: Diametro interno rettificato a foratura; diametro esterno consesna = MILL5120.65 " D1* LG
breve (MILL5120.65.12.40)

rettificato fine

pgd MILLUTENSIL

i
=
od| W =
ol e O
fa]
—}
0
K02 X
LLEM: 032
" s L2-086 |
I E——
L
LG
D1 D2 D3 D4 X K L L2 20 25 % = = =
12 16 22 26 6 24 18 . .
18 24 30 35 11 6 34 23 . . .
30 38 46 52 21 54 33 . . .




#¢¢ MILLUTENSIL

BUSSOLE

MILL5442.12
CENTRAGGI CONICI

T
<

Materiale: 1.7131 COME ORDINARE

Durezza: 61:63 HRC Stocko | 3DCAD | fe—= solomaschio MILL5442.12 * D * L * “M”
Esecuzione: Rettificata consegna @ e MILL5442.12*D*L (MILL5442.12.1634M)

breve = (MILL5442.12.016.034)  solo femmina MILL5442.12 D * L * “F”
(MILL5442.12.1634F)

fine

T S
e
| 8 D 2| U1 || w| F L
i 3 [ 5 [ 72 ] @2
' —7 ] 16 M| 17 | 7 | 1 |5MA ] -
— | o 20 15 n | 15 .
to|al %-2 ] 20 | 2 [0 16 | M :
i 30-32 | 2 | 36 | 14 | 2 .
1, 20-42 | 34 | 4 | 19 | 27 | OMA )
_LB |
L“v.ﬂ:l

MILL5310 m
CENTRAGGI CONICI @

COME ORDINARE

Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD — solo maschio MILL5310 * D * “M”
Durezza: 61+63 HRC consegna : - MILL5310* D (MILL5310.10.M)
Esecuzione: Rettificata fine breve LJ (MILL5310.10) solo femmina MILL5310 * D * “F”

(MILL5310.10F)

L .00
MILL5310M MILL5310F
L1 . L1
1 1'_1
VITES monsy) &1, VITE m ncues
_ 1
: : L
D L1 L2 L3 L4 L5 | M |VITEm | VITEf o (3 572 %
10 12 | 33 | 85 | 49 g | wa 3x20 | 3x12 | -
12 45 | 75 | 85 3x25 3x16 .
14 17 6 .
16 6 8 58 75 | M5 | 4x25 4x14 :
20 9 95 | 106 | 12 | M8 .
25-26 | 2 [0 [ 1[92 | 1 e .
30-32 | 36 14 13 12,2 | 15 | M10 | 8x55 8x25 .
42 46 18 16,5 | 16 8x70 8x30 .




BUSSOLE

MILL5120.66
BUSSOLA CON RICIRCOLO SFERE

Matferiale: Ii%locn:ola: 1.5‘:;1;528:ta-5fere: ottone; Sfere: acciaio temprato Stock o 3D-CAD COME ORDINARE
conforme alla norma i o— * p1 *
Durezza: 60+62 HRC Cob”r-‘*;i”a s MILL5120.66 * D1* L1
Esecuzione: Diametro esterno rettificato fine (MILL5120.66.12.26)

i
pgd MILLUTENSIL

<
N
[a)
D1 D2 D3 K X L
so| = © 26 35 45 55
S . 1 8| « 12 | 22 | 2 6 .
o
Q ‘ e e e 8 | %0 | % | [ .
xxxxxxxxxx;;_; 24 38 43 16 .
{f T J 30 | 46 | 52 21 .
X -g,s ! | K.g,1
L-g,z
MILL5120.67
BUSSOLA CON RICIRCOLO SFERE
::)a:lt]czrrirarllzzalagc;s:z;.é}ﬁﬁg:ta—sfere: ottone; Sfere: acciaio temprato Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
! g— * *
Durezza: 60+62 HRC Cotf]'rsevg"a @ s MILL5120.67 * D1 * L1
Esecuzione: Diametro esterno rettificato fine eve (MILL5120.67.12.22)




#¢¢ MILLUTENSIL

BUSSOLE

MILL5120.68
BUSSOLA CON RICIRCOLO SFERE

gdfjit]cirri::::aﬁgc;g:;;.é};1;ig:ta-sfere: ottone; Sfere: acciaio temprato Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
! — * *
Durezza: 60+62 HRC Cﬂtf)‘seei”a s MILL5120.68 * D1* L
Esecuzione: Diametro esterno rettificato fine rev (MILL5120.68.20.35)
K -8,1 e
o~
a
D1 D2 D3 K L
35 45 55 63
-5 S 20 32 36 6 .
3 25 40 45 . . .
32 50 56 8 . .
40 60 66 . .
MILL5120.69
BUSSOLA CON RICIRCOLO SFERE
:Irljitfzrri::::alagc:s:z;.é}?ig:ta—sfere: ottone; Sfere: acciaio temprato Stock o 3D-CAD o COME ORDINARE
! g— * *
Durezza: 6062 HRC cot[:rsevgna =ZJ|9 MILL5120.69 *D1*L
Esecuzione: Diametro esterno rettificato fine eve (MILL5120.69.12.30)




MILL5120.70
BUSSOLA CON RICIRCOLO SFERE

BUSSOLE

Materiale: Boccola: 1.7131; Porta-sfere: ottone; Sfere: acciaio temprato

£ Il DIN 54071 Stock o 3D-CAD — COME ORDINARE
conforme alla norma : — -
Durezza: 60+62 HRC CUSfe‘?\ina @ Q MILL5120.70 * D1* L1
Esecuzione: Diametro esterno rettificato fine (MILL5120.70.12.17)
+0,05 ©
K -0,05 *N‘
- [m)
L1
D1 D2 D3 K X L
17 22
o3 3| || S 12 2% 28 9 2 .
23 oy 18 32 36 6 17 39 .
e eseeas)
24 39 43 12 29 .
) 00660006608 X
7@‘ ; > T}‘ 30 50 54 17 39
X 08 ‘ L1353
L
MILL5120.71
BUSSOLA CON RICIRCOLO SFERE
:/(I)arlt]cirrirarllzzaligc;[?::l;.é};ﬁ;gqta—sfere: ottone; Sfere: acciaio temprato Stock o 30-CAD — COME ORDINARE
! g— * *
Durezza: 60+62 HRC C"Er-"ee\i"a = MILL5120.71*D1*L
Esecuzione: Diametro esterno rettificato fine (MILL5120.71.12.26)
+0,05 ©
K -0,05 i
_ D L
y D1 L1 D2 D K X
3 26129 |34 |39 |44 |49 | 54 |63
9 | .
12 17 22 25
o~ ~ .
ol © —| @ 12
ol ol - 0O o .
Q| o o 18 22 30 33
e esssseeesas .
000000000 6 7
1 .
v K ?91 24 | 271 | 38 | 4 .
- 22
32 .
x 04 ‘ 13 30 || 46| 49 - .
L

pgd MILLUTENSIL



g4 MILLUTENSIL

BUSSOLE

MILL5021.44
APPOGGI TAVOLINO

Materiale: 1.7131 Stock o 3D-CAD o— COME ORDINARE
Durezza: 61+63 HRC consegna Sﬂ o MILL5021.44 * D1
Esecuzione: Rettificata fine breve a (MILL5021.44.028)

D2

-0,2
N~ ~
S D1.-0;5 ;—?;
oY o ' D1 D2 K
Yl 18 43 3
1 A 20 53 4
28 43 3
D2 30 53 4
MILL506.72
SEEGER DIN 471
Y | -
Materiale: spring acciaio Stock o 3D-CAD o— COME ORDINARE
Durezza: - consegna : i MILL506.72 * D2
Esecuzione: - breve e (MILL506.72.030)
D2 D4 D5 D6 L5 L6 S
L6 H13 L5
T N 20 29 19 18,5 15
\ 22 30,8 21 20,5 ' 1,3 1,2
O — 26 355 | 249 | 242 1,7
< a3 30 | 405 | 286 | 279 | 21 | 16 | 15
0
( a 42 557 | 395 | 385 38 185 | 175
54 69,2 51 49,8 45 2,15 2
\ ~N 66 82,4 62 60,8 ' 265 25
80 98,1 765 | 745 53 ' '










