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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

ELEMENTI DI GUIDA A MANUTENZIONE RIDOTTA

MASSIMA AFFIDABILITA, MINIMA MANUTENZIONE

Per rispondere alle esigenze sempre pit complesse del mondo dello stampaggio, Millutensil propone una gamma completa di elementi di
guida a scarrimento progettati per garantire elevata precisione, lunga durata e bassa necessita di manutenzione, anche in condizioni operative
critiche.

Queste soluzioni sono ideali per applicazioni in cui & richiesta una guida robusta, stabile e duratura, anche in presenza di carichi elevati o cicli
intensivi. Grazie alla varieta di materiali e tecnologie disponibili, @ possibile selezionare il sistema pit adatto in base al tipo di stampo, alla
geometria, alla frequenza di utilizzo e alle condizioni di lubrificazione.

Millutensil propone guattro tipologie principali di elementi di guida

»  :Cuideinbronzo:coneccellentiproprietadiscorrimentoebuonaresistenzaall'usura,idealiperapplicazionistandardconlubrificazionetradizionale.

*  (Guide in acciaio temprato: offrono massima rigidita e durata nel tempo, perfette per stampi soggetti a forti sollecitazioni.

»  Guide coninserti di lubrificante solido su bronzo: garantisconao scorrimento continuo anche in condizioni di lubrificazione minima, riducendo
i fermi macchina e gli interventi di manutenzione.

»  CGuide con inserti di lubrificante solido su acciaio: combinano I'elevata resistenza dell’acciaio con la praticita della lubrificazione automatica
e continua, per prestazioni affidabili anche nei cicli produttivi piu severi.

Queste soluzioni permettono di ottimizzare la vita utile degli stampi, ridurre i costi di gestione e migliorare I'efficienza complessiva degli
impianti, mantenendo gli elevati standard qualitativi che contraddistinguono ogni prodotto Millutensil.
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MILL5053.70

RONDELLA DI APPOGCIO

Materiale: B lubrifi lid 3D-CAD ry— COME ORDINARE
ateriale: Bronzo con lubrificante solido 10 e, ] =_ MILL5U7370* d1
£ (MILL5053.70.040)

Nota: Nel caso di sollecitazione assiale utilizzare unitamente alle bussole
MIL5052.70.
La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio:

#¢¢ MILLUTENSIL

a partiredad3=10,22 X M3
a partiredad3=20,22XM5

a partire dad3 = 40,22 X M6 E;;
a partiredad3 =50,34 X M6 o4
. o w
a partiredad3 =60,34 X M8 o =
a partiredad3=90,54 X M10 —l' .r_*
b} gl of

1 =r

90— e x

e | 2

d,

D1 0 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16 | 18 | 20 | 26 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 5 | 60 [ 65 | 70 | 75 | 80 | 90 | 100 | 120
D3 102 | 122 | 132 | 142 | 152 | 162 | 182 | 20,2 | 25,2 | 30,2 | 35,2 | 40,2 | 45,3 | 50,3 | 55,3 | 60,3 | 65,3 | 70,3 | 75,3 | 80,3 | 90,5 |100,5|120,5
D4 30 | 40 | 40 | 40 | 50 | 50 | 50 | 50 | 55 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 125 | 130 | 140 | 150 | 170 | 190 | 200
D5 20 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 35 | 35 | 40 | 45 | 50 | 60 |675| 75 | 8 | 90 | 95 | 100 | 110 | 120 | 140 | 160 | 175
D6 34 | 34|34 |34 |34 |34 |34|55|55|55|55|66|66)|66)|66]| 9 9 9 9 9 " 1" "
D7 69 | 69|69 |69 69|69 |69 |15|15 115|115 |137|137 137|137 183|183 | 183|183 | 183|227 |22,7 | 22,7

T 1818 18|18 |18 | 18|18 | 3 3 3 3 |36 |36 |36 |36 |46 |46 |46 | 46 | 46 | 59 | 59 | 59
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MILL5052.70 -l >
BUSSOLA DI GUIDA

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5072.70* d1 *d2* I
o

(MILL5052.70.040.055.025)

Nota: Le bussole possono venir caricate radialmente ed assialmente.

Attenzione: Nel montaggio a pressione il diametro interno si riduce.

)
pgd MILLUTENSIL

- - i il OETAl

D1 8 [10 (10 |12 |13 |14 |15 |16 | 18 |19 |20 | 20 | 20 | 24 | 25 | 25 | 25 | 28 | 30 | 30 | 30 (31,5 32 | 35 | 35 | 38 | 40 | 40
D2 12 (14|15 |18 |19 | 20 | 21 | 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 32 | 33 | 35| 38 | 40 | 38 | 42 | 40 | 42 | 44 | 45| 48 | 50 | 55
R 05/05]05/05|05]|050,75/0,75(0,75/0,75|0,75(0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75| 1,5 | 1,5 | 1,5
L4 2122|2222 |2 |2 |2 |4|4|4|4]|4|4 4|4 |4)|4]|4|4|4|4|4]4]|4)4

—
o

o o |0 o

o o |0 o
°

—
(2]

® 0|0 o 0 o o

o 0|0 o 0 o o

N~
~
[ ]

[ BN N N ]

~
o
o o |0 0 O

D1 45 | 45 | 45 | 50 | 50 | 50 | 55 | 60 | 60 | 63 | 65 | 70 | 70 | 75 | 75 | 80 | 80 | 85 | 90 | 100 | 110 | 120 | 125 | 130 | 140 | 150 | 160
D2 56 | 55 | 60 | 60 |62 | 65 | 70 | 74 | 75 | 75 | 80 | 85 | 90 | 90 | 95 | 96 | 100 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 145 | 150 | 160 | 170 | 180
R 15/15|15(15|15(15| 2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2|2|2|2|2|2|2|2]|2]|2

S
o

o e o o o

e e o o o
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MILL5085.70

BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE,

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido

10 gg

3D-CAD

COME ORDINARE

— MILL5085.70* d1* 1
(MILL5085.70.020.020)

Nota: Le bussole possono venir caricate radialmente ed assialmente.
La bussola pud venir anche incollata..

-

{

+
T
P

N

012002

D1 12 16 20 24
D2 16 20 26 30
D3 18 24 28 35
R 2 2 2 2

L1112

20 14

2519

30 24
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MILL5085.71
BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5085.71* d1* I
g (MILL5085.71.035.020)

Nota: Le bussole possono venir caricate radialmente ed assialmente.

Attenzione: Nel montaggio a pressione il diametro interno si riduce. -

pgd MILLUTENSIL

~ e
15°
- dy i == [T]00,02 A

D1 10 [ 12 [ 13 [ 14 [ 15 [ 16 [ 20 | 25 [ 30 [315] 35 [ 40 | 45 [ 50 | 55 [ 60 | 63 [ 70 [ 75 [ 80 [ 90 [ 100 [ 120
D2 14 | 18 | 19 | 20 | 21 | 22 [ 30 | 35 [ 40 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 75 | 75 | 85 | 90 | 100 | 110 | 120 | 140
D3 22 [ 25 | 26 [ 27 [ 28 [ 29 [ 40 [ 45 [ 50 | 50 | 60 | 65 | 70 | 75 [ 80 | 90 [ 85 | 105 | 110 | 120 [ 130 [ 150 | 170
L3 2 |3 3|33 |3[5|5[5[5]5[5]|5 ][5 |5 75/75]/75|75]10]1]10]10
L4 2 |2 222233333333 |3 /4|4 4]|4]|4]|4]4]a4
R1 1 [ 1111 22222222233 |3][3[3][3]3]3
R2 04 |04 04|04 05]05][05[05][05[06]06|06]06[06]07[07]|07[07[07]08]08][08]08
L1 2
15 13 |12 [ 1212 [12 | 12 [ 10 | 10
20 18 | 17 |17 |17 [ 17 [ 17 [ 15 [ 15[ 15 [ 15 | 15 | 15
25 22 [ 22|20 | 20 | 2
30 27 [ 27 | 25 [ 25 | 25 25 | 25| 25|25
35 30 | 30
40 % | 35| 3 3% |35 35 | 35| 35 |325
50 45 45 | 45 | 45 | 45 425 425
60 55 | 55 | 55 525 | 50 | 50
67,5 60
80 725 725 70 |70 [ 70 | 70
100 9 9 [ 9%
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MILL5086.70

BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE,

—

‘7, 30-CAD | = COME ORDINARE

Z Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5086.70* d1* I1
a (MILL5086.70.030.035)

E . . . . S ke =

- Nota: Le bussole possono venir caricate radialmente ed assialmente. L

- La bussola pud venir anche incollata. L]

D1 12 16 20 25 30 40 50 60
D2 18 22 28 33 38 50 62 75
D3 25 30 36 43 48 60 75 90
R 1 1 1 1 1 2 2 3
L1 15 20 25 30 35 45 55 65
L2 4 5 5 5 5 5 6 7
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MILL5085.72
BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5085.72* d1* I
L (MILL5085.72.060.080)

Nota: Le bussole possono venir caricate radialmente ed assialmente.

Attenzione: Nel montaggio a pressione il diametro interno si riduce.

pgd MILLUTENSIL

ly fo—

D1 25 30 40 50 60 65 65 80 80 100 100
D2 35 40 55 65 75 80 80 100 100 120 120
D3 45 50 65 75 85 90 90 110 10 130 130
R 10 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
R1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2

R2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3

L3 7 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
L2 33 40 60 70 70 70 110 90 130 90 130
L1 40 50 70 80 80 80 120 100 140 100 140
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MILL5082.70
BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE DIN 9834/IS0 9448

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido

10 gg.

3D-CAD

COME ORDINARE
MILL5082.70* d1

(MILL5082.70.050)

Attenzione: Utilizzare le bussole solo perpendicolarmente all‘asse di rotazione!

Fissaggio: (ordinare a parte)
Staffe di fissagio con alle viti,

finoa@d1=50-MILL5072.45.10 (M6 X 16 DIN EN IS0 4762)

a partire da @ d1=60 - MILL5072.45.16 (M10 X 20 DIN EN IS0 4762)

=i
D1 2425 3032 3840 48 50 60 63 80 100 125 160
D2 32 40 50 63 80 100 125 160 200
D3 40 50 63 7 90 12 140 180 220
D4 32 40 50 63 80 100 125 160 200
D6 58 66 79 89 123 143 168 203 243
DI 7 7 7 7 11,5 15 1,5 1,5 11,5
L1 40 50 63 7 80 100 125 160 200
L3 6,3 6,3 6,3 6,3 10 10 10 10 10
L4 3 4 5 6,3 8 10 12,6 16 16
L5 10 12 15 17 19 22 21 30 32
H 10 10 10 10 16 16 16 16 16
R 3 3 3 5 6 8 10 12 18
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MILL5085.71

BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE, NAAMS

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido

10 gg.

3D-CAD

COME ORDINARE
MILL5085.72* d1* 1

(MILL5085.72.060.080)

Attenzione: Utilizzare le bussole solo perpendicolarmente all‘asse di rotazione!

Fissaggio: (ordinare a parte)
Staffe di fissagio assieme alle viti MILL5072.46 (M10 x 20 DIN EN 1S0 4762)

ly fo—

D1 25 32 40 50 63 80 100 125
D2 32 40 50 63 80 100 125 160
D3 40 50 63 7 90 12 140 180
D4 32 40 50 63 80 100 125 160
D6 75 83 93 106 123 143 168 203
L1 40 50 63 7 80 100 125 160
L4 3 4 5 6,3 8 10 12,5 16
L5 10 10 13 15 17 20 19 28
R 3 3 3 5 6 8 10 12

pgd MILLUTENSIL
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MILL5086.71
BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE, NAAMS

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5086.71* d1
L (MILL5086.71.063)

Nota: Le bussole possono venir caricate radialmente ed assialmente.

Fissaggio: (ordinare a parte)
Staffe di fissagio assieme alle viti MILL5072.47 (M8 x 20 DIN EN IS0 4762)

g4 MILLUTENSIL

D1 25 32 40 50 63 80 100 125 160
D2 32 40 50 63 80 100 125 160 200
D3 40 50 63 7 90 12 140 180 220
D6 29 34 40,5 44,5 54 65 79 99 200
L1 40 50 55 63 75 90 115 138 243
L2 4 4 5 6 8 10 12 12 11,5
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MILL5102.70
BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE, CNOMO

Flangia di serraggio assieme alle viti MILL5073.45.

]

3D-CAD — COME ORDINARE o

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5102.70* d1 w)
L (MILL5102.70.050) Z

Attenzione: Utilizzare le bussole solo perpendicolarmente all‘asse di 5
rotazione!Nel montaggio a pressione il diametro interno si riduce. T -
Fi R (%) —
issaggio: (ordinare a parte) iy -
Staffe di fissagio assieme alle viti MILL5072.48.45. 0 * l

h,1ILLSl]?2.4E.45a-—d.3— MILL5073 45

D1 20 25 32 40 50 63 80 100
D2 28 35 44 52 63 80 100 125
D3 32 40 50 60 71 90 12 140
D6 - - - 75 90 M 133 162
DI 48 56 65 82 98 115 144 170
L1 32 40 50 63 80 100 125 160
L2 28 35 44 55 70 88 109 140
L3 5 6 8 10 12 16 20
L4 5 8 8 8 10 10 10
H 10 10 12 12 16 20 25 32
K - - - 12 16 20 25 32
T 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
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MILL5087.72

BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE, NAAMS

—
A 3D-CAD — COME ORDINARE
4 Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5087.72* d1*I1
Z a (MILL5087.72.022.017)
E Attenzione: Utilizzare le solo perpendicolarmente all‘asse di rotazone! ds .
A —— 203
> L
! ; )
‘ f | e
“ ‘| v
= ] -
- 2a } N 1
3 [ IOCNZES
= E S BK 8 t 3
- - : -
1o @ o =
E vl
SRS
. e @ o . T
U Neief] |
f & O !
b " —= [C1P0,02]A]
s [y 7 i
~——d i —= A
D1 910 12 1415 16 1820 2224 25 3032 4042 50 60
D2 14 18 20 22 26 30 32 42 54 66 80
D3 16 23 25 27 31 35 38 47 60 72 86
R 0,5 1 1 2 2 3 8 3 8 3
L3 3 6 6 6 6 6 6 6 10 10 20
L4 15 2 2 2 2 3 8 4 6 5
L1
12 .
17 . . . . . °
22 . . . . ° °
27 ° ° ° ° ° ° °
36 ° ° ° ° ° ° °
46 . . . . . . . ° .
56 ° ° ° ° ° ° ° ° °
66 ° . ° ° °
76 ° ° ° ° ° .
86 . ) . . °
96 . . ° . °
116 ° . ° °
136 ° ° °
156 . . .
196 . °
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MILL5087.70
BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE, CNOMO

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5087.70* d1*12
a (MILL5087.70.022.017)

Attenzione: Utilizzare le bussole solo perpendicolarmente all‘asse di rotazione!

l=
I_'. |
ey
et

q
1
pgd MILLUTENSIL

—_—

|y [=—

|5 |=—— -+

Iz

L (=2 xdi)

l2

la

_.._‘..._

=L @E2xd)—=

& O 1
69 66 —-di " -—=—{0ig0,02[A]

2317 - N
2822 —da i —=—p-{a]

3327
42 36
52 46
62 56
72 66
8276
92 86
2517
3022
3527
44 36
54 46
64 56
74 66
84 76
94 86
104 96
124 116
144 136
164 156
58 46
68 56
78 66
8876
98 86
108 96
128 116
148 136
168 156
208 196
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5087.71

BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE, NAAMS

—

‘7’ 3D-CAD — COME ORDINARE

Z Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5087.71* d1*12

E u (MILL5087.71.022.027)

- Attenzione: Utilizzare le solo perpendicolarmente all‘asse di rotazone!

— ds |

X dzer i | Sl@0.02[A]
! —— H"—--)—E

()=
—-]
o’
.
-

OO0 IR
ST e ieees
=t [ eles
OO0
Pl leele
| —
e [El@0,02
—
D1 1415 1820 2224 3032
D2 20 26 30 42
D3 25 31 35 47
R 1 16 2 2
L1 26 39 49 63
L2 17 22 27 36
L5 9 17 22 27




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5087.73

BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE, CNOMO

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : =_% MILL5087.73* d1*12
a

(MILL5087.73.050.077)

Attenzione: Utilizzare le bussole solo perpendicolarmente all‘asse di rotazione!

pgd MILLUTENSIL

ds &
diw {Cle0,02[A
d1'” e | E
L t
= &
i '
- i |
i
b=1 -
= =
(=]
-
1
f —r
f L |
- 154
b dz = = @0,02 A
D1 25 30 40 40 50 50 60 63 63 63
D2 35 42 50 50 63 63 80 80 80 80
D3 40 47 60 60 72 72 86 90 90 90
R1 3 3 4 4 4 4 3 4 4 4
R2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3
L1 43 43 60 64 77 92 78 100 95 108
L2 24 24 355 395 445 55.5 49 62.5 55.5 62.5
L3 75 75 6 6 8 8 75 8 8 8
L4 1.5 1.5 18.5 18.5 245 285 215 295 315 375




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5120.70
BUSSOLA DI GUIDA LISCIO

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5120.70* d1*d2*I1
L (MILL5120.70.040.055.025)

Nota: Le bussole possono venir caricate radialmente ed assialmente.

Fissaggio: Incollare o eventualmente fissare con vite senza testa o vite a testa
cilindrica con calotta MILL5192.61.

g4 MILLUTENSIL




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

D1

12

15

16

20

20

20

24

25

25

25

28

30

30

30

31,6

32|35

35

38

40

40

D2

12

18

20

21

22

24

28

26

30

32

35

32

33

38

38

40

42

40

4245

44

48

50

55

05

05

0,5

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75(0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75/0,75

0,75

1,5

1,5

1,5

L4

2

4

4

4

4

4

4

4

4

44

L1

10

12

15

16

20

25

30

35

37

40

47

50

60

70

77

80

D1

45

45

45

50

50

50

55

60

60

63

65

70

70

75

75

80

80

85

90

100

110

120 | 125

130

140

150

160

D2

55

56

60

60

62

65

70

74

75

75

80

85

90

90

95

96

100

100

110

120

130

140 | 145

150

160

170

180

1,5

1,5

1,5

1,5

15

15

L4

ESN

ESN

L1

30

35

40

50

60

70

80

95

100

120

130

140

150
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5120.71
BUSSOLA DI GUIDA LISCIO

3D-CAD = COME ORDINARE
Materiale: Bronzo 10 gg. : o MILL5120.71* d1*d2*I1
L (MILL5120.71.040.055.025)

Nota: Le bussole possono venir caricate radialmente ed assialmente.

Fissaggio: Incollare o eventualmente fissare con vite senza testa o vite a testa
cilindrica con calotta MILL5192.61.

#¢¢ MILLUTENSIL
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

D1

12

15

16

20

20| 20

24

25

25

25

28

30

30

30

31,6

32|35

35

38

40

40

D2

12

18

20

21

22

24

28

26 | 30

32

35

32

33

38

38

40

42

40

4245

44

48

50

55

05

05

0,5

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75(0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75/0,75

0,75

1,5

1,5

1,5

L4

2

4

4

4

4

4

4

4

4

44

L1

10

12

15

16

20

25

30

35

37

40

47

50

60

70

77

80

D1

45

45

45

50

50

50

55

60

60

63

65

70

70

75

75

80

80

85

90

100

110

120 | 125

130

140

150

160

D2

55

56

60

60

62

65

70

74

75

75

80

85

90

90

95

96

100

100

110

120

130

140 | 145

150

160

170

180

1,5

1,5

1,5

1,5

15

15

L4

ESN

ESN

L1

30

35

40

50

60

70

80

95

100

120

130

140

150
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5102.71

BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE, CNOMO

—

A 3D-CAD — COME ORDINARE

A Materiale: Bronzo 10 gg. : o MILL5102.71* d1

Z g (MILL5102.71.050)
E Attenzione: Utilizzare le bussole solo perpendicolarmente all‘asse di rotazione!

- Nel montaggi ione il diametro int i rid AN

— ggio a pressione il diametro interno si riduce. '::gt]

S< Fissaggio: (ordinare a parte) #

l Staffe di fissagio assieme alle viti 2072.48.45. 0

‘ Flangia di serraggio assieme alle viti 2073.45. - d; ———f

MILL5072.48.45 [——ds— MILL5073 45

iy
L a T I
fr |
=
| 4
=
D1 20 25 32 40 50 63 80 100
D2 28 35 44 52 63 80 100 125
D3 32 40 50 60 71 90 112 140
D5 22 27 34 42 52 65 82 102
D6 - - - 75 90 1M 133 162
Dl 48 56 65 82 98 115 144 170
L1 32 40 50 63 80 100 125 160
L2 28 35 44 55 70 88 109 140
L3 5 6 8 10 12 16 20
L4 3 5 8 8 8 10 10 10
L6 - - 12 16 20 25 32 40
L0 5 5 5 8 10 12 16 20
H 10 10 12 12 16 20 25 32
K - - - 12 16 20 25 32
T 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.71

ELEMENTO DI SCORRIMENTO PIATTO "{{f::::-:*,-:-,{.-;{.-;-‘.}'.}'.Z'.}'.,-:,-:.{-'.i-

—
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido BD_.CAD :: COME ORDINARE (7)
Esecuzione: Superfici di scorrimento rettificate. 10gg. . - MILL5961.71" b*s| Z
(MILL5961.71.050.010.1005) E
Sl ft— e - =
| —
[ ! x
-.'r-:o: - e ‘
1) i
- i
|
X
1 [——
N. D’ORDINE b S 305 605 1005
MILL5961.71.020.004. 20 4 °
MILL5961.71.025.005. 25 5 °
MILL5961.71.030.004. 30 4 °
MILL5961.71.030.006. 30 6 . °
MILL5961.71.030.008. 30 8 ° [
MILL5961.71.030.010. 30 10 ° °
MILL5961.71.030.012. 30 12 . °
MILL5961.71.035.010. 35 10 . °
MILL5961.71.040.005. 40 5 ° [
MILL5961.71.040.006. 40 6 ° °
MILL5961.71.040.008. 40 8 . ° °
MILL5961.71.040.010. 40 10 . ° .
MILL5961.71.040.012. 40 12 ° .
MILL5961.71.040.016. 40 16 ° °
MILL5961.71.050.010. 50 10 . ° °
MILL5961.71.050.012. 50 12 ° °
MILL5961.71.050.020. 50 20 ° .
MILL5961.71.060.012. 60 12 ° °
MILL5961.71.060.016. 60 16 ° °
MILL5961.71.080.010. 80 10 . ° .
MILL5961.71.080.012. 80 12 . °
MILL5961.71.080.016. 80 16 ° °
MILL5961.71.080.020. 80 20 ° °
MILL5961.71.080.025. 80 25 ° °
MILL5961.71.100.016. 100 16 ° .
MILL5961.71.100.020. 100 20 ° °
MILL5961.71.100.025. 100 25 ° °
MILL5961.71.125.020. 125 20 ° °
MILL5961.71.125.025. 125 25 . °
MILL5961.71.160.025. 160 25 . °




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

g4 MILLUTENSIL

e
MILL5961.76 o0
ELEMENTO DI SCORRIMENTO PIATTO o ®
o O
e ®
@
* e
Materiale: B . ti di lubrificant lid 3D-CAD — COME ORDINARE
ateriale: Bronzo con inserti di lubrificante solido : -
Esecuzione: Superfici di scorrimento rettificate. 10gg. T H MILL5961.76%b"s™a
(MILL5961.76.025.005.050)
- - -
® ®_0_0_0_¢0 ®
e_©o o _©0_60_9o_0 o
® ®_0_0_0_90 ®
e_©o e _©0_0_9e0_0©¢ @
® ®_0_0_9o0_0© ®| ==
e_O ®_©0_0_90_0¢ ® 7
® ®o_0_0_60_90 ®
e_O _©0_0_90_0©¢ ®
I.. l.'.i.'.'. .'
® ® & o 0o o ®

N. D'ORDINE b S a
MILL5961.76.025.005.050 25 5 50
MILL5961.76.025.005.071 25 5 71
MILL5961.76.025.005.090 25 5 90
MILL5961.76.025.006.050 25 6 50
MILL5961.76.025.006.063 25 6 63
MILL5961.76.025.006.080 25 6 80
MILL5961.76.025.006.100 25 6 100
MILL5961.76.025.006.125 25 6 125
MILL5961.76.040.005.050 40 5 50
MILL5961.76.040.005.071 40 5 71
MILL5961.76.040.005.090 40 5 90
MILL5961.76.040.006.080 40 6 80
MILL5961.76.040.006.100 40 6 100
MILL5961.76.040.006.125 40 6 125
MILL5961.76.040.006.160 40 6 160
MILL5961.76.040.006.200 40 6 200
MILL5961.76.063.006.080 63 6 80
MILL5961.76.063.006.100 63 6 100
MILL5961.76.063.006.125 63 6 125
MILL5961.76.063.006.160 63 6 160
MILL5961.76.063.008.125 63 8 125
MILL5961.76.063.008.160 63 8 160
MILL5961.76.063.008.200 63 8 200
MILL5961.76.063.008.250 63 8 250
MILL5961.76.063.008.315 63 8 315




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.77

ELEMENTO DI SCORRIMENTO PIATTO

Pl ) o e te te te e te teale
- o te e fe fe e te Pe te le fe tele
P i ot Pl Pl Pl el Tl ol Tl Josl]

Ty Ty Ty e Tl Tl Tt T T Tt Yol Tt Tt 1ed
Materiale: B nserti di lubrificante solid 3D-CAD — COME ORDINARE
ateriale: Bronzo con inserti di lubrificante solido ) - XXX
Esecuzione: Superfici di scorrimento rettificate. 10gg. H MILL5961.77*b*s*]
(MILL5961.77.025.005.050)
5.4
-] — | _‘_ 5 -
® L o_0_0_60_0_0_¢o |
5 @ e_0 q ® o_0
® ® o_9_0_0_0_0_¢0
® e_o o ® e_0
® ® o_" 0 _0_0_0_0¢0
® e_0o L J» ® e_0o
@ L] o o_0_0_©o_=©o -
L e_0 @ o e_0 77
® ® o_9_©_0_0_ o0 ¢ -
® e_0 L ® o_0
® ® o_o_o0_0_0_9o_©°
° °o_o L} ° °o_0
I. .I. ..-I:_. I.I I.I.l
L J L] o ® & & & & 9
[}
|
ﬂ—!ﬁ:::—h
ety
|
)

N. D'ORDINE b s |
MILL5961.77.025.006.500 25 6 500
MILL5961.77.040.006.500 40 6 500
MILL5961.77.063.008.500 63 8 500
MILL5961.77.080.010.500 80 10 500

pgd MILLUTENSIL



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.73
ELEMENTO DI SCORRIMENTO PIATTO

CON DUE SUPERFICI DI SCORRIMENTO

el
G Materiale: B . ti di lubrificant lid 3D-CAD — COME ORDINARE
ateriale: Bronzo con inserti di lubrificante solido ) - XXX
Z Esecuzione: Superfici di scorrimento rettificate. 10gg. H MILL5961.73%b*s*]
E (MILL5961.73.025.005.0305)
w—d
el
‘ [} .
-n;':.l'li- ]
L o
X
i ~ \'\
{ 1
! / /
Y r
N. D'ORDINE b s |
MILL5961.73.025.005.0305 25 5 305
MILL5961.73.030.006.0305 30 6 305
MILL5961.73.035.010.0605 35 10 605
MILL5961.73.040.008.0605 40 8 605
MILL5961.73.040.012.0605 40 12 605
MILL5961.73.050.010.0605 50 10 605
MILL5961.73.060.016.0605 60 16 605
MILL5961.73.080.012.0605 80 12 605
MILL5961.73.080.020.0605 80 20 605
MILL5961.73.100.020.0605 100 20 605




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.70
ELEMENTO DI SCORRIMENTO PIATTO

-

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 3DLAD :: COME DRDINARE G

Esecuzione: Superfici di scorrimento rettificate. 10gg. : a MILL5961.70*b™I Z

(MILL5961.70.018.075)

: 5

Nota: La fornitura non comprende le viti. DA 74 - o | | -

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN 7984. ﬁ :l

a3 i X

. 3
n - F
I DiM 74 - Jm 8
, & e o .
e '] i
e o o] E N A
b, d s
N. D'ORDINE Forma b | e o1 62 e3 o4 N;T:r["

MILL5961.70.018.075 A 18 75 15 45 - - 2
MILL5961.70.018.100 A 18 100 25 50 - - 2
MILL5961.70.018.125 A 18 125 25 75 - - 2
MILL5961.70.018.150 A 18 150 25 100 - - 2
MILL5961.70.028.075 A 28 75 15 45 - - 2
MILL5961.70.028.100 A 28 100 25 50 - - 2
MILL5961.70.028.125 A 28 125 25 75 - - 2
MILL5961.70.028.150 A 28 150 25 100 - - - 2
MILL5961.70.035.100 F 35 100 20 60 - - - 2
MILL5961.70.035.150 F 35 150 20 55 55 - - 3
MILL5961.70.035.200 F 35 200 20 55 50 55 - 4
MILL5961.70.035.250 F 35 250 20 70 70 70 - 4
MILL5961.70.035.300 F 35 300 20 65 65 65 65 5
MILL5961.70.035.350 F 35 350 20 80 75 75 80 5
MILL5961.70.038.075 A 38 75 15 45 - - 2
MILL5961.70.038.100 A 38 100 25 50 - - 2
MILL5961.70.038.125 A 38 125 25 75 - - 2
MILL5961.70.038.150 A 38 150 25 100 - - 2
MILL5961.70.048.075 A 48 75 15 45 - - 2
MILL5961.70.048.100 A 48 100 25 50 - - 2
MILL5961.70.048.125 A 48 125 25 75 - - 2
MILL5961.70.048.150 A 48 150 25 100 - - 2
MILL5961.70.050.100 F 50 100 20 60 - - 2
MILL5961.70.050.150 F 50 150 20 55 55 - 3
MILL5961.70.050.200 F 50 200 20 55 50 55 4
MILL5961.70.050.250 F 50 250 20 70 70 70 - 4
MILL5961.70.050.300 F 50 300 20 65 65 65 65 5
MILL5961.70.050.350 F 50 350 20 80 75 75 80 5
MILL5961.70.050.400 F 50 400 20 90 90 90 90 5
MILL5961.70.075.150 E 75 150 20 110 - - 4
MILL5961.70.075.200 E 75 200 20 80 80 - 6
MILL5961.70.075.250 E 75 250 20 105 105 - 6
MILL5961.70.075.300 E 75 300 20 85 90 85 8
MILL5961.70.075.400 E 75 400 20 120 120 120 - 8
MILL5961.70.075.500 E 75 500 20 115 115 115 115 10




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

]
MILL5961.75 [ §
ELEMENTO DI SCORRIMENTO PIATTO ':'.I.
S .‘
&
—l
- 3D-CAD — COME ORDINARE
v Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5961.75*b*I
Z C (MILL5961.75.028.075)
E 8 l
Nota: La fornitura non comprende le viti. i
j Attenzione: Direzione dello scorrimento per elemento di 3 - = op
=  scorrimento piatti con larghezza b= 28 e 38 mm solo nella = ' == 1
X direzione longitudinale. A = i !
‘ Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN 7984 M10. ‘@-.‘J@' . , 'y
| PR E— I - - - i
[HT0.02] - I - - I -
C i
& ! : :
= (i) [ o
i ' &
il 1 . L
= - \ - — 1 e -
-_ - - | -—

N. D'ORDINE Forma b | e a et e2 N;T;?
MILL5961.75.028.075 A 28 75 15 45 14 - 2
MILL5961.75.028.100 A 28 100 25 50 14 - 2
MILL5961.75.028.125 A 28 125 25 75 14 - 2
MILL5961.75.028.150 A 28 150 25 100 14 - 2
MILL5961.75.038.075 A 38 75 15 45 19 - 2
MILL5961.75.038.100 A 38 100 25 50 19 - 2
MILL5961.75.038.125 A 38 125 25 75 19 - 2
MILL5961.75.038.150 A 38 150 25 100 19 - 2
MILL5961.75.048.075 A 48 75 15 45 24 - 2
MILL5961.75.048.100 A 48 100 25 50 24 - 2
MILL5961.75.048.125 A 48 125 25 75 24 - 2
MILL5961.75.048.150 A 48 150 25 100 24 - 2
MILL5961.75.048.200 A 48 200 50 100 24 - 2
MILL5961.75.058.075 A 58 75 15 45 29 - 2
MILL5961.75.058.100 A 58 100 25 50 29 - 2
MILL5961.75.058.125 A 58 125 25 75 29 - 2
MILL5961.75.058.150 A 58 150 25 100 29 - 2
MILL5961.75.058.200 A 58 200 50 100 29 - 2
MILL5961.75.075.075 A 75 75 15 45 375 - 2
MILL5961.75.075.100 A 75 100 25 50 375 - 2
MILL5961.75.075.125 A 75 125 25 75 375 - 2
MILL5961.75.075.150 A 75 150 25 100 375 - 2
MILL5961.75.075.200 C 75 200 25 75 375 - 3
MILL5961.75.100.100 B 100 100 25 50 25 50 4
MILL5961.75.100.125 B 100 125 25 75 25 50 4
MILL5961.75.100.150 B 100 150 25 100 25 50 4
MILL5961.75.100.200 B 100 200 25 150 25 50 4
MILL5961.75.100.250 B 100 250 25 200 25 50 4
MILL5961.75.125.150 B 125 150 25 100 375 50 4
MILL5961.75.125.200 B 125 200 25 150 375 50 4
MILL5961.75.125.250 B 125 250 25 200 375 50 4
MILL5961.75.150.150 B 150 150 25 100 25 100 4
MILL5961.75.150.200 B 150 200 25 150 25 100 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.74
LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI,
VDI3357

-

L]

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5961.74*b*s*a
(MILL5961.74.035.10.160)

pgd MILLUTENSIL

Nota: La fornitura non comprende le viti. N. D'ORDINE Forma | b s a |2 | bl | d e | o | 2 NSin\]/(iatim
Fissaggio: Efﬂ‘i?%’f viti a testa cilindrica MILL5961.74.035.10.160 A | 35|10 10| 10 | 20 | 11| 70 | - | 45| 2
T MILL5961.74.035.10.200 A | 35|10 |200[10]20] 1 10| - |45 2
A I3 - MILL5961.74.035.10.250 B 35|10 | 250 | 10 | 20 | 11 | 80 | - | 45 3
_oed ! MILL5961.74.045.15.160 A | 45|15 160 | 15 | 30 [135| 70 | - | 45 | 2
_ MILL5967.74.045.15.200 A | 45| 15 |200 | 15 | 30 |135| 110 | - | 45 | 2
{ MILL5961.74.045.15.250 B | 45|15 |250| 15 | 30 |135] 80 | - | 45 | 3
@ MILL5961.74.055.15.160 A |5 | 15160 | 20 | 35 [175| 70 | - | 45 | 2
: MILL5961.74.055.15.200 A |5 | 15 |200| 20 | 35 [175| 10| - | 45 | 2
: ! MILL5961.74.055.15.250 B | 5 | 15 | 250 | 20 | 35 |175| 80 | - | 45 | 3
NN MILL5961.74.075.25.160 A | 75| 25 [160| 25 | 40 [175| 70 | - | 45 | 2
e b MILL5961.74.075.25.200 A |75 |25 |200]| 25 | 40 [175|110| - | 45| 2
MILL5961.74.075.25.250 B | 75 | 25 |250| 25 | 40 |175] 80 | - | 45 | 3
- MILL5967.74.085.28.240 B |8 |28 |240| 30 | 60 | 22|95 | - | 25| 3
B = MILL5961.74.085.28.300 D |8 |28 [300|30 |60 | 22|8 |8 |25 4
N i MILL5961.74.085.28.350 D |8 | 28|35 |30 | 60| 22 100100 25 | 4
- MILL5961.74.085.28.400 D |8 | 28 |400| 30|60 | 22|15 120/ 25 | 4
a: & ° MILL5961.74.085.28.450 C | 8 | 28 450 | 30 | 60 | 22 | 100 | 100 | 25 | 5
d N MILL5961.74.085.30.160 A |8 |30 [160|30 |60 22|70 -4 2
: ol . MILL5961.74.085.30.200 A |8 |30 [200]3 |60 | 22|10 - |4 2
@ MILL5961.74.085.30.250 B |8 |30 25030 | 60| 228 -4 3
- - } MILL5961.74.085.30.300 B |8 | 30 |300|3 | 60| 22 105]| - |45 | 3
~| b, ke MILL5961.74.085.30.350 B |8 |30 353 |60 |2 |130] - |4 3
b MILL5961.74.085.30.400 C |8 |30 [400|30 |60 228 |75/ 45| 5
_ . od MILL5961.74.100.25.160 A |100] 25 [160 | 30 | 60 [175| 70 | - | 45 | 2
c - ; MILL5967.74.100.25.200 A |100| 25 |200 | 30 | 60 |175| 110 | - | 45 | 2
i A . MILL5961.74.100.25.250 B |100] 25 |250| 30 | 60 |175] 80 | - | 45 | 3
| w MILL5961.74.100.25.400 C |100] 25 [400| 30 | 60 [175| 80 | 75 | 45 | 5
: o : MILL5961.74.100.30.160 A |100] 30 [160|30 |60 | 22|70 - |4 | 2
N B MILL5967.74.100.30.200 A |100] 30 [200| 30 | 60 | 22 | 10| - | 45 | 2
gl MILL5961.74.100.30.250 B |100| 30 | 250 | 30 | 60 | 22 | 80 | - | 45 | 3
: o . MILL5961.74.100.30.400 C |100] 30 [400| 30 |60 |22 |8 |75 45| 5
| MILL5961.74.125.25.160 A |125] 25 [160| 30|75 [175| 70 | - | 45| 2
o e I MILL5961.74.125.25.200 A |125] 25 [200| 30 | 75 [175| 10| - | 45 | 2
M i MILL5961.74.125.25.250 B |125] 25 |250| 30 | 75 |175] 80 | - | 45 | 3
J b L MILL5961.74.125.25.300 D |125| 25 [300| 30 | 80 | 26 | 85 | 80 | 25 | 4
e b MILL5961.74.125.25.350 D |125| 25 | 350 | 30 | 80 | 26 | 100 | 100 | 25 | 4
MILL5961.74.125.25.400.1 D |125| 25 |400| 30 | 80 | 26 | 115 | 120 | 25 | 4
D - MILL5961.74.125.25.400 C |125| 25 [400 | 30 | 75 [175| 80 | 75 | 45 | 5
g— ) MILL5961.74.125.25.450 C |125| 25 [450 | 30 | 80 | 26 | 100 | 100 | 25 | 5
o ' MILL5961.74.125.25.500 C |125| 25 [500 | 30 | 80 | 26 | 110 | 115 | 25 | 5
MILL5961.74.125.30.160 A |125|30 [160| 30 | 75 | 22 | 70 | - | 45| 2
© pa MILL5961.74.125.30.200 A |125] 30 [200]30 | 75 | 22 [10| - | 45 | 2
& MILL5961.74.125.30.250 B |125]30 |250| 30 | 75 | 22 | 80 | - |45 | 3
@ MILL5961.74.125.30.300 B |125]30 |300] 30 | 75| 22 |[105] - |45 | 3
4.?— : MILL5961.74.125.30.350 B |125| 30 |350 | 30 | 75 | 22 | 130 | - | 45 | 3
. T MILL5961.74.125.30.400 C |125] 30 [400| 30 |75 | 22 |80 | 75| 45 | 5
1L MILL5961.74.12530450 | C | 125| 30 | 450 | 30 | 75 | 22 | 80 | 95 | 50 | 5
P MILL5961.74.125.30.500 C |125] 30 [500|3 | 75 | 22 | 80 |120] 50 | 5




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.79

LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI, v
VDI 3357
L ]
—
— 3D-CAD — COME ORDINARE
"2 Materiale: Acciaio temprato in superficie 10 gg. : o MILL5961.79*b*s*a
y 4 L (MILL5961.79.035.10.160)
E Nota: La fornitura non comprende le viti. N
j Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN 4762 N. D'ORDINE Foma | b & & b1 d e | e | e (ljjin:/(iiim
— MILL5961.79.035.10.160 A 3% |10 |160 | 20 | 11 | 70 - 45 2
X I MILL5961.79.035.10.200 A 3% [10 2020 | 1 | 10| - 45 2
A I3 l MILL5961.79.035.10.250 B 35 [ 10 {250 | 20 | 11 | 80 | - | 45 3
‘ MILL5961.79.045.15.160 A 45 | 15 | 160 | 30 [135| 70 - 45 2
| MILL5961.79.045.15.200 A 45 | 15 [ 200 | 30 [135| 110 | - 45 2
) MILL5961.79.045.15.250 B 45 | 15 | 250 | 30 | 135 80 - 45 3
Y | 1 ' MILL5961.79.055.15.160 A 55 | 15 | 160 | 35 |175| 70 | - | 45 2
- MILL5961.79.055.15.200 A 55 | 15 | 200 | 35 (175|110 | - 45 2
S MILL5961.79.055.15.250 B 55 | 15 | 250 | 35 [175| 80 - 45 3
@ 1 MILL5961.79.075.25.160 A 75 | 25 | 160 | 40 |17,5| 70 - 45 2
- by t - MILL5961.79.075.25.200 A 75 | 25 | 200 | 40 (175|110 | - | 45 2
- - MILL5961.79.075.25.250 B 75 | 25 | 250 | 40 (175 80 - 45 3
od MILL5961.79.085.28.240 B 85 | 28 | 240 | 60 | 22 | 95 - 25 3
B —| |-' MILL5961.79.085.28.300 D 85 | 28 | 300 | 60 | 22 | 85 | 80 | 25 4
H i MILL5961.79.085.28.350 D 85 | 28 | 350 | 60 | 22 | 100 | 100 | 25 4
i MILL5961.79.085.28.400 D 85 | 28 | 400 | 60 | 22 | 115|120 | 25 4
ﬁ MILL5961.79.085.28.450 C 85 | 28 | 450 | 60 | 22 | 100 | 100 | 25 5
@ 9 MILL5961.79.085.30.160 A 85 | 30 | 160 | 60 | 22 | 70 - 45 2
? MILL5961.79.085.30.200 A 85 | 30 {200 | 60 | 22 | 110 | - | 45 2
? 0 MILL5961.79.085.30.250 B 85 | 30 | 250 | 60 | 22 | 80 - 45 3
. ] MILL5961.79.085.30.300 B 85 | 30 | 300 | 60 [ 22 | 105 | - 45 3
e b MILL5961.79.085.30.350 B 85 | 30 | 350 | 60 | 22 | 130 | - 45 3
MILL5961.79.085.30.400 C 85 | 30 | 400 | 60 | 22 | 80 | 75 | 45 5
ol MILL5961.79.100.25.160 A 100 | 25 | 160 | 60 |17,5| 70 - 45 2
c gl MILL5961.79.100.25.200 A 100 | 25 | 200 | 60 | 17,5 110 | - 45 2
1 MILL5961.79.100.25.250 B 100 | 25 | 250 | 60 |17,5| 80 - 45 3
o al: | MILL5961.79.100.25.400 C 100 | 25 | 400 | 60 [17,5| 80 | 75 | 45 5
P MILL5961.79.100.30.160 A 100 | 30 | 160 | 60 | 22 | 70 | - | 45 2
' & MILL5961.79.100.30.200 A 100 | 30 | 200 | 60 | 22 | 110 | - 45 2
£ ' [ MILL5961.79.100.30.250 B 100 | 30 | 250 | 60 | 22 | 80 - 45 3
o ! MILL5961.79.100.30.400 C 100 | 30 | 400 | 60 | 22 | 80 | 75 | 45 5
o i MILL5961.79.125.25.160 A 125 | 25 | 160 | 75 |17,5| 70 - 45 2
_ ? MILL5961.79.125.25.200 A 125 25 | 200 | 75 | 175 110 | - 45 2
O &1 MILL5961.79.125.25.250 B 125 | 25 | 250 | 75 |17,5| 80 - 45 3
T MILL5961.79.125.25.400 C 125 | 25 | 400 | 75 |175| 80 | 75 | 45 5
= B MILL5961.79.125.25.300 D 125 | 25 | 300 | 80 | 26 | 85 | 80 | 25 4
= - MILL5961.79.125.25.350 D 125 | 25 | 350 | 80 | 26 | 100 | 100 | 25 4
D ol MILL5961.79.125.25.400.1 D 125 | 25 | 400 | 80 | 26 | 115 | 120 | 25 4
_-—| | MILL5961.79.125.25.450 C 125 | 25 | 450 | 80 | 26 | 100 | 100 | 25 5
w [ i MILL5961.79.125.25.500 C 125 | 25 | 500 | 80 | 26 | 110 | 115 | 25 5
o MILL5961.79.125.30.160 A 125 30 | 160 | 75 | 22 | 70 - 45 2
-{i:}— I MILL5961.79.125.30.200 A 1251 30 [ 200 75 | 22 | 110 | - 45 2
o MILL5961.79.125.30.250 B 125|130 | 250 | 75 | 22 | 80 | - | 45 3
¢' : MILL5961.79.125.30.300 B 125 30 [ 300 | 75 | 22 | 105 | - 45 3
4 MILL5961.79.125.30.350 B 125 30 [ 350 | 75 | 22 | 130 | - 45 3
{;}— ! L] MILL5961.79.125.30.400 C 125 | 30 [ 400 | 75 | 22 | 80 | 75 | 45 5
= b I_. J__l MILL5961.79.125.30.450 C 125 | 30 | 450 | 75 | 22 | 80 | 95 | 50 5
) MILL5961.79.125.30.500 C 125 | 30 | 500 | 75 | 22 | 80 | 120 | 50 5

f— b
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.81

LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI,

VDI3357

-

=

M iale: Acciai . fici . i di 3D-CAD — COME ORDINARE
Iu;:i:::aa:;e Sc;:iadlz temprato in superficie con inserti di 10gg. ] E_% MILL5961.81*b*s*a
(MILL5961.81.035.10.160)
Nota: La fornitura non comprende le viti. N
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN 4762 N. D'ORDINE Foma | b | s | a | b2 | Dbl | d| e |el| s zljjin\]/(iiiro
MILL5961.81.035.10.160 A 3% |10 | 160 | 10 | 20 1 70 - 45 2
1 MILL5961.81.035.10.200 A 35 | 10 | 200 | 10 | 20 11 | 110 - 45 2
A EIIr3 ; MILL5961.81.035.10.250 B 3% |10 | 250 | 10 | 20 | 11 | 80 - 45 3
MILL5961.81.045.15.160 A 45 | 15 | 160 | 15 | 30 |135| 70 - 45 2
o e MILL5961.81.045.15.200 A 45 | 15 | 200 | 15 | 30 |13,5| 110 45 2
) MILL5961.81.045.15.250 B 45 | 15 | 250 | 15 | 30 |[135| 80 45 3
_¢.__[ i MILL5961.81.055.15.160 A 55 | 15 [ 160 | 20 | 35 |175| 70 45 2
- MILL5961.81.055.15.200 A 55 | 15 | 200 | 20 | 35 |175] 110 45 2
S MILL5961.81.055.15.250 B 55 | 15 [ 250 | 20 | 35 |17,5| 80 - 45 3
ol | MILL5961.81.075.25.160 A 75 | 25 [ 160 | 25 | 40 |175| 70 - 45 2
- by t - MILL5961.81.075.25.200 A 75 | 25 | 200 | 25 | 40 |175] 110 - 45 2
- - MILL5961.81.075.25.250 B 75 | 25 | 250 | 25 | 40 |[175] 80 - 45 3
od MILL5961.81.085.28.240 B 85 | 28 [ 240 | 30 | 60 | 22 | 95 - 25 3
B —| |— MILL5961.81.085.28.300 D 85 | 28 | 300 30 | 60 | 22 | 8 | 80 25 4
H i MILL5961.81.085.28.350 D 85 | 28 |350 | 30 | 60 | 22 | 100 | 100 | 25 4
i MILL5961.81.085.28.400 D 85 | 28 |400 | 30 | 60 | 22 | 115|120 | 25 4
:; MILL5961.81.085.28.450 C 85 | 28 | 450 | 30 | 60 | 22 | 100 | 100 | 25 5
@ [ MILL5961.81.085.30.160 A 85 | 30 [160 | 30 | 60 | 22 | 70 - 45 2
.;; MILL5961.81.085.30.200 A 85 | 30 |200| 30 | 60 | 22 | 110 | - 45 2
? 0 MILL5961.81.085.30.250 B 85 | 30 | 250 | 30 | 60 | 22 | 80 - 45 3
. i MILL5961.81.085.30.300 B 85 | 30 | 300 | 30 | 60 | 22 | 105 - 45 3
- B MILL5961.81.085.30.350 B 85 | 30 | 350 | 30 | 60 | 22 | 130 - 45 3
MILL5961.81.085.30.400 C 85 | 30 | 400 | 30 | 60 | 22 | 80 | 75 45 5
ol MILL5961.81.100.25.160 A 100 | 25 | 160 | 30 | 60 |175| 70 - 45 2
c = MILL5961.81.10025200 | A | 100 | 25 |200 | 30 | 60 [175| 110 | - | 45 | 2
I MILL5961.81.100.25.250 B 100 | 25 | 250 | 30 | 60 |17,5| 80 - 45 3
A aI: | MILL5961.81.100.25.400 C 100 | 25 | 400 | 30 | 60 |175| 80 | 75 45 5
o L] MILL5961.81.100.30.160 A 100 | 30 | 160 | 30 | 60 | 22 | 70 45 2
' & MILL5961.81.100.30.200 A 100 | 30 | 200 | 30 | 60 | 22 | 110 45 2
& ' I ) MILL5961.81.100.30.250 B 100 | 30 | 250 | 30 | 60 | 22 | 80 45 3
@ ! MILL5961.81.100.30.400 C 100 | 30 [ 400 | 30 | 60 | 22 | 80 | 75 45 5
o i MILL5961.81.125.25.160 A 125 25 [ 160 | 30 | 75 |175| 70 - 45 2
_ ‘;!' MILL5961.81.125.25.200 A 125 | 25 | 200 30 | 75 [175| 110 - 45 2
O &1 MILL5961.81.125.25.250 B 125 | 25 | 250 | 30 | 75 [175| 80 - 45 3
l ) MILL5961.81.125.25.300 D 125 25 | 300 | 30 | 80 | 26 | 85 | 80 25 4
- [, - MILL5961.81.125.25.350 D 125 | 25 | 350 | 30 | 80 | 26 | 100 | 100 25 4
= = MILL5961.81.125.25.400 C 125 | 25 | 400 | 30 | 75 [175| 80 | 75 45 5
D ol MILL5961.81.125.25.400.1 D 1251 25 | 400 | 30 | 80 | 26 | 115|120 | 25 4
_-—| | MILL5961.81.125.25.450 C 125 | 25 | 450 | 30 | 80 | 26 | 100 | 100 | 25 5
w [ i MILL5961.81.125.25.500 C 1251 25 | 500 | 30 | 80 | 26 | 110 | 115 | 25 5
o MILL5961.81.125.30.160 A 1251 30 | 160 | 30 | 75 | 22 | 70 - 45 2
-@ —] : MILL5961.81.125.30.200 A 1251 30 | 200 | 30 | 75 | 22 | 110 - 45 2
n ® MILL5961.81.125.30.250 B 1251 30 | 250 | 30 | 75 | 22 | 80 - 45 3
(l_'} I MILL5961.81.125.30.300 B 1251 30 | 300 | 30 | 75 | 22 | 105 | - 45 3
1 MILL5961.81.125.30.350 B 1251 30 | 350 | 30 | 75 | 22 | 130 - 45 3
{;} 41 L] MILL5961.81.125.30.400 C 1251 30 | 400 | 30 | 75 | 22 | 80 | 75 45 5
= b I_. ,-'ll MILL5961.81.125.30.450 C 125 | 30 | 450 | 30 | 75 | 22 | 80 | 95 50 5
| bl ' MILL5961.81.125.30.500 C 125 | 30 | 500 | 30 | 75 | 22 | 80 | 120 | 50 5

Cc-33
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

L ]
L]
MILL5961.78 ¢
LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI, %
L ]
VDI 3357 -
S
Q.
- ‘-
=I 3D-CAD — COME ORDINARE
"] Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5961.78*b*a
Z C (MILL5961.78.032.0100)
E |
e
Nota: La fornitura non comprende le viti. ‘ ' E-'-.
j Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10. v o
— ‘::I ::IEEI
> , l:.:‘.i ] [} i
e N ] i
‘ ' st
1 ol
1 =
4 % B
_i_ : T =
Lol A=
r et
5 - e
L [F R Bl
o v EAN =
ati fl. b & ,l i |
10 BT 1 H
& ! ;Ef ® EAN L}L )\ B
' I3 \ S R S
i i ] ? =l Q@ = R a%a|
s Ll B i
F}_f, . |¢’ | ] e mel e - i
A 1 i il ]t s
N .| % S R R i
o, | |8 o._[|lI€] g 8l
— - | [, | | [, |t k —
—-—:J_LI— —-—|J_-LI— —= b l—-— —= [ Ll-— 3, b l-—
bl wlble bl b= ,
B [+ D E F G
N. D'ORDINE Forma a b b1 b2 e e Ngnﬁlm
MILL5961.78.032.0100 A 100 32 10 21 60 - 2
MILL5961.78.032.0150 B 150 32 10 21 55 - 3
MILL5961.78.032.0160 B 160 32 10 21 60 - 3
MILL5961.78.050.0200 C 200 50 30 36 50 60 4
MILL5961.78.050.0250 C 250 50 30 36 70 70 4
MILL5961.78.050.0300 D 300 50 30 36 65 65 5
MILL5961.78.050.0350 D 350 50 30 36 80 75 5
MILL5961.78.050.0400 D 400 50 30 36 90 90 5
MILL5961.78.050.0500 E 500 50 30 36 95 90 6
MILL5961.78.050.0600 E 600 50 30 36 115 110 6
MILL5961.78.050.0800 F 800 50 30 36 130 125 7
MILL5961.78.050.0605 G 605 50 30 36 - - -
MILL5961.78.050.1005 G 1005 50 30 36 - - -




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.82

LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI,

VDI3357
. . , . , . 3D-CAD — COME ORDINARE =I
m;:;z:;l:{:;;:?éz temprato in superficie con inserti di 10 g, ] a— MILL5961.82*b*s*a (V)
2 (MILL5961.82.075.200) Z
Nota: La fornitura non comprende le viti. Cc 5
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica ' B o @ + D -
DIN EN 150 4762 M16. HEZA S o N
o 4 ' o ) o q ! )
= ! | - X
1.0 o otf—s o | -
G @ w 5 @ 7 & @
o 4 - o—1 o1 o1
3 @ @ @ @
S 3 s 3 e T e )
R | g IR g
L et __l b, = - b, - | -] by -
-, - -, - -y, - - -
i - = - o= - =
N. DORDINE Forma a b b b2 e el Numero
MILL5961.82.075.200 A 75 200 55 40 75 3
MILL5961.82.075.250 B 75 250 55 40 65 70 4
MILL5961.82.075.250.1 D 75 250 55 40 65 70 4
MILL5961.82.075.250.2 A 75 250 55 40 100 3
MILL5961.82.075.315 C 75 315 55 40 65 67,5 5
MILL5961.82.075.350 C 75 350 55 40 75 75 5
MILL5961.82.075.400 C 75 400 55 40 90 85 5
MILL5961.82.075.450 75 450 55 40 100 100 5
MILL5961.82.100.200 A 100 200 80 55 75 3
MILL5961.82.100.250 B 100 250 80 55 65 70 4
MILL5961.82.100.250.1 D 100 250 80 55 65 70 4
MILL5961.82.100.250.2 A 100 250 80 55 100 3
MILL5961.82.100.315 C 100 315 80 55 65 67,5 5
MILL5961.82.100.350 0 100 350 80 55 75 75 5
MILL5961.82.100.400 C 100 400 80 55 90 85 5
MILL5961.82.100.450 C 100 450 80 55 100 100 5
MILL5961.82.125.200 A 125 200 105 65 75 3
MILL5961.82.125.250 B 125 250 105 65 65 70 4
MILL5961.82.125.250.1 D 125 250 105 65 65 70 4
MILL5961.82.125.250.2 A 125 250 105 65 100 3
MILL5961.82.125.315 C 125 315 105 65 65 67,5 5
MILL5961.82.125.350 C 125 350 105 65 75 75 5
MILL5961.82.125.400 C 125 400 105 65 90 85 5
MILL5961.82.125.450 C 125 450 105 65 100 100 5
MILL5961.82.150.200 A 150 200 130 65 75 3
MILL5961.82.150.250 B 150 250 130 65 65 70 4
MILL5961.82.150.250.1 D 150 250 130 65 65 70 4
MILL5961.82.150.250.2 A 150 250 130 65 100 3
MILL5961.82.150.315 C 150 315 130 65 65 67,5 5
MILL5961.82.150.350 C 150 350 130 65 75 75 5
MILL5961.82.150.400 C 150 400 130 65 90 85 5
MILL5961.82.150.450 C 150 450 130 65 100 100 5




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.79.45
LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI,

CNOMO
3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Acciaio temprato in superficie 10 gg. : o MILL5961.79.45*
2 (MILL5961.79.45.080.20.250)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 M16.

#¢¢ MILLUTENSIL

25

&
;;.r_
160
215
0

W L
P o175 + _e_ * | ‘?7 + =
- i |
L L)
i RN 2y
| 1
- O |- - P58 s
B0 —] e ] ]
N. D'ORDINE Numero di fori
MILL5961.79.45.080.20.160 2
MILL5961.79.45.080.20.250 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.81.45
LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI,

CNOMO
3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5961.81.45*
L (MILL5961.81.45.085.20.250) )

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M10.

pgd MILLUTENSIL

s | 1
LU
] © i
Lo Eant i
\\ ".II
; N\ Ras
'Il‘iL:.i-! | —
s O s &
e v o o
n I"i i ©d
i o
. t “\ B |
; r\/w}-}v, = | ” I = i. ;ﬂ _‘—F" [ I'-:C\.I
02 ks ' i o T / o
Tl ] * v {1
ot1_| | /1 1 [ 1
. ey I uy
LF i T L . L
_I 25 | _I 25 L
5[ - - 5[ -
o | o ]
N. D'ORDINE Numero di fori
MILL5961.81.45.085.20.160 2
MILL5961.81.45.085.20.250 3




#¢¢ MILLUTENSIL

ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.30.55

LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI
CON PIASTRA DI SCORRIMENTO , SECONDO VW

Materiale: Listello di copertura: acciaio
Piastra di scorrimento: acciaio con strato di

10 gg.

COME ORDINARE
MILL5961.79.45*b*b1*I1

scorrimento sinterizzato o (MILL5961.79.45.080.20.250)
— P
Esecuzione: |l listello di copertura con piastra di ;L
scorrimento é costituito da: i - ] |
- listello di copertura 18 f‘?i
- *piastra di scorrimento MILL5960.32. i ¢
- vite cil. secondo DIN EN SO 4762 M8x16 (2x,4x) |
Y, L]
Nota: “ MILLS960.32.* E
Fornitura senza viti. e i
Il listello di copertura non puo essere ordinato | : CD L
separatamente. H | |
*In caso di usura, la piastra di scorrimento 1'**‘. r+‘J : _:
MILL5960.32. pué essere ordinata R~”, =23
separatamente. ok, ! _q‘) -
1
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN —(0 F--3 --= J =
IS0 4762 M20. : bt
o | - T -
#i s B e
[ 1 1 -
i F i i r -
i - i i
! = ! . ! -
I IR RN i ts
aha it bt b
_L ﬂ§+ BN #}. __L 111
g (] - + - t'l - * - E:l-l .|_-| *
-— b —— f-— b —=] —-— b —=]
A B cC
N. D'ORDINE Forma b b1 I 2 13 4 5 I6 N;T;:"
MILL5961.30.55.085.28.160 A 85 60 160 45 15 - - - 2
MILL5961.30.55.085.28.200 A 85 60 200 45 155 - - - 2
MILL5961.30.55.085.28.250 B 85 60 250 45 125 225 - - 3
MILL5961.30.55.085.28.300 B 85 60 300 45 150 255 - - 3
MILL5961.30.55.085.28.350 B 85 60 350 45 175 305 - - 3
MILL5961.30.55.085.28.400 C 85 60 400 45 125 200 275 355 5
MILL5961.30.55.085.28.450 C 85 60 450 50 130 225 320 400 5
MILL5961.30.55.085.28.500 C 85 60 500 50 130 250 370 450 5
MILL5961.30.55.125.28.160 A 125 75 160 45 15 - - - 2
MILL5961.30.55.125.28.200 A 125 75 200 45 155 - - - 2
MILL5961.30.55.125.28.250 B 125 75 250 45 125 225 - - 3
MILL5961.30.55.125.28.300 B 125 75 300 45 150 255 - - 3
MILL5961.30.55.125.28.350 B 125 75 350 45 175 305 - - 3
MILL5961.30.55.125.28.400 C 125 75 400 45 125 200 275 355 5
MILL5961.30.55.125.28.450 C 125 75 450 50 130 225 320 400 5
MILL5961.30.55.125.28.500 C 125 75 500 50 130 250 350 450 5




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.74.55
LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI,

CON PIASTRA DI SCORRIMENTO , SECONDO VW

-
Materiale:Listello di copertura: acciaio 3D-CAD Fy— COME ORDINARE G
Piastra di scorrimento: bronzo con lubrificante 10 gg. : o MILL5961.74.55*b*b1*I1
solido g (MILL5961.74.55.085.28.160) ) Z
c od E
Esecuzione: |l listello di copertura con A B E I | 1 D . -
piastra di scorrimento & costituito da: ' = d ! - - -
- listello di copertura I - adl i x e I
- *piastra di scorrimento MILL5960.81. [ ™ O . G b X
- vite cil. secondo DIN EN SO 4762 M8x16 | pl s @
(2X,4X) - _.Dd ::_.. d .:f. '8 - T (:} - ‘
Nota: Fornitura senza viti. I : “ @ @ o @
Il listello di copertura non puo essere ! ¥ 0 v © i @ i
ordinato separatamente. v ¢ v ©
*In caso di usura, la piastra di = ' © ; { o ; ' ci:' = !
scorrimento MILL5960.81. puo essere i n i i T i
ordinata separatamente. =P L == J M | L
- b, - - 0, - - b, - - b, |-
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica - - - b - - b
DIN EN 1SO 4762 M20.

N. D'ORDINE Forma b b1 I 2 13 4 5 6 N;:'\‘,ﬁlm
MILL5961.74.55.085.28.160 A 85 60 160 45 15 - - - 2
MILL5961.74.55.085.28.200 A 85 60 200 45 155 - - - 2
MILL5961.74.55.085.28.250 B 85 60 250 45 125 225 - - 3
MILL5961.74.55.085.28.300 B 85 60 300 45 150 255 - - 3
MILL5961.74.55.085.28.350 B 85 60 350 45 175 305 - - 3
MILL5961.74.55.085.28.400 C 85 60 400 45 125 200 275 355 5
MILL5961.74.55.085.28.450 C 85 60 450 50 130 225 320 400 5
MILL5961.74.55.085.28.500 C 85 60 500 50 130 250 370 450 5
MILL5961.74.55.125.28.160 A 125 75 160 45 15 - - - 2
MILL5961.74.55.125.28.200 A 125 75 200 45 155 - - - 2
MILL5961.74.55.125.28.250 B 125 75 250 45 125 225 - - 3
MILL5961.74.55.125.28.300 B 125 75 300 45 150 255 - - 3
MILL5961.74.55.125.28.350 B 125 75 350 45 175 305 - - 3
MILL5961.74.55.125.28.400 C 125 75 400 45 125 200 275 355 5
MILL5961.74.55.125.28.450 C 125 75 450 50 130 225 320 400 5
MILL5961.74.55.125.28.500 C 125 75 500 50 130 250 350 450 5




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.72
PIASTRA DI SCORRIMENTO DI PICCOLA DIMENSIONE

el
‘7’ 3D-CAD — COME ORDINARE
Z Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5960.72*b*a
a (MILL5960.72.018.050)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
j Fissaggio: Utilizzare viti a testa piana svasata DIN 7991/1S0 10642.
2 )
S : S " |
ll I . - o - - J _@_ _@:. I
. e T e T 1
RGN I |
-_ O - leH & e
o .Ii T ] . ] T
3 T dl:';lh ] - a - i. - ik ey
5 EaY s s ] = . - i @
'{"- 1 3 ‘ :' T nl l. v/ ‘i l "'.- .‘ ' ! J .' ‘. ¥ 1 1
L] L
= * B ' " i '-. i3 e ]
- 1 - | ! ) - ] =
- = i i Jf i
] | |
N. D'ORDINE Forma b a e f d Numero
di fori
MILL5960.72.018.050 A 18 50 20 6,5 2
MILL5960.72.018.075 A 18 75 45 6,5 2
MILL5960.72.018.100 A 18 100 70 6,5 2
MILL5960.72.018.150 B 18 150 60 6,5 3
MILL5960.72.028.050 A 28 50 20 9 2
MILL5960.72.028.075 A 28 75 45 9 2
MILL5960.72.028.100 A 28 100 70 9 2
MILL5960.72.028.150 B 28 150 60 9 3
MILL5960.72.038.050 A 38 50 20 9 2
MILL5960.72.038.075 A 38 75 45 9 2
MILL5960.72.038.100 A 38 100 70 9 2
MILL5960.72.038.150 B 38 150 60 9 3
MILL5960.72.048.075 A 48 75 45 9 2
MILL5960.72.048.100 A 48 100 70 9 2
MILL5960.72.048.125 A 48 125 95 9 2
MILL5960.72.048.150 B 48 150 60 - 9 3
MILL5960.72.075.075 C 75 75 45 45 9 4
MILL5960.72.075.100 C 75 100 70 45 9 4
MILL5960.72.075.125 C 75 125 95 45 9 4
MILL5960.72.075.150 D 75 150 60 45 9 6
MILL5960.72.100.100 C 100 100 70 70 9 4
MILL5960.72.100.125 C 100 125 95 70 9 4
MILL5960.72.100.150 D 100 150 60 70 9 6




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

0
MILL5960.71 OO
PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI 3357 / IS0 9183-1 :‘.‘.“‘
.i.....l‘ &
QO i‘ Se
L) ‘
L ] i.l ™
H“"M!__!_!_
—
3D-CAD — COME ORDINARE —
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5960.71*b*a w)
g (MILL5960.71.050.080) Z
Nota: La fornitura non comprende le viti. - "y -
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762. G H —f
. [} ] d
e ° ® —e— -
- | X
©
— > O B
- - t ] m - (e e @
i T =
] | @* K © e ©
= ] | "
f f f
N. D'ORDINE Forma b a I e el d d1 t N;T:n’"
MILL5960.71.050.080 B 50 80 25 30 - 9 15 9 2
MILL5960.71.050.100 B 50 100 25 50 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.050.125 B 50 125 25 75 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.050.160 B 50 160 25 110 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.050.200 B 50 200 25 150 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.080.050 D 80 50 25 - 30 9 15 9 2
MILL5960.71.080.080 B 80 80 25 30 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.080.100 B 80 100 25 50 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.080.125 B 80 125 25 75 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.080.160 B 80 160 25 110 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.080.200 B 80 200 25 150 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.080.250 B 80 250 40 170 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.080.315 B 80 315 40 235 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.100.050 D 100 50 25 - 50 13,5 20 13 2
MILL5960.71.100.080 D 100 80 40 - 50 13,5 20 13 2
MILL5960.71.100.100 B 100 100 25 50 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.100.125 B 100 125 25 75 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.100.160 B 100 160 25 110 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.100.200 B 100 200 25 150 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.100.250 B 100 250 40 170 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.100.315 B 100 315 40 235 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.125.050 D 125 50 25 - 75 13,5 20 13 2
MILL5960.71.125.080 D 125 80 40 - 75 13,5 20 13 2
MILL5960.71.125.100 G 125 100 25 50 75 13,5 20 13 3
MILL5960.71.125.125 G 125 125 25 75 75 13,5 20 13 3
MILL5960.71.125.160 G 125 160 25 110 75 13,5 20 13 3
MILL5960.71.125.200 G 125 200 25 150 75 13,5 20 13 3
MILL5960.71.125.250 G 125 250 40 170 75 13,5 20 13 3
MILL5960.71.125.315 G 125 315 40 235 75 13,5 20 13 3
MILL5960.71.160.050 D 160 50 25 - 110 13,5 20 13 2
MILL5960.71.160.080 D 160 80 40 - 110 13,5 20 13 2
MILL5960.71.160.100 G 160 100 25 50 110 13,5 20 13 3
MILL5960.71.160.125 G 160 125 25 75 110 13,5 20 13 3
MILL5960.71.160.160 G 160 160 25 110 110 13,5 20 13 3
MILL5960.71.160.200 G 160 200 25 150 110 13,5 20 13 3
MILL5960.71.160.250 H 160 250 40 170 110 13,5 20 13 4
MILL5960.71.160.315 H 160 315 40 235 110 13,5 20 13 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.87 e

PIASTRA DI SCORRIMENTQO, VDI3357

%
—
A 3D-CAD — COME ORDINARE
4 Materiale: Acciaio, temprato in superficie 10 gg. : o MILL5960.87*b*a
Z a (MILL5960.87.050.080)
Nota: La fornitura non comprende le viti.
Fissaggio: Utilizzare viti a testa piana svasata DIN EN I1SO 4762. G H N I
—l o0z [ | —— )
T g | ® ©
I L e
S S—
‘ : \ © . i
i T !' T
1 3 i |
= s . .
e | - 0— e e
=g i i i |
N. D'ORDINE Forma b a I e el d dt t N;T:n’"
MILL5960.87.050.080 B 50 80 25 30 - 9 15 9 2
MILL5960.87.050.100 B 50 100 25 50 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.050.125 B 50 125 25 75 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.050.160 B 50 160 25 110 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.050.200 B 50 200 25 150 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.050 D 80 50 25 - 30 9 15 9 2
MILL5960.87.080.080 B 80 80 25 30 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.100 B 80 100 25 50 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.125 B 80 125 25 75 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.160 B 80 160 25 110 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.200 B 80 200 25 150 - 135 20 13 2
MILL5960.87.080.250 B 80 250 40 170 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.315 B 80 315 40 235 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.050 D 100 50 25 - 50 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.080 D 100 80 40 - 50 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.100 B 100 100 25 50 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.125 B 100 125 25 75 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.160 B 100 160 25 110 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.200 B 100 200 25 150 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.250 B 100 250 40 170 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.315 B 100 315 40 235 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.125.050 D 125 50 25 - 75 13,5 20 13 2
MILL5960.87.125.080 D 125 80 40 - 75 13,5 20 13 2
MILL5960.87.125.100 G 125 100 25 50 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.125.125 G 125 125 25 75 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.125.160 G 125 160 25 110 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.125.200 G 125 200 25 150 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.125.250 G 125 250 40 170 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.125.315 G 125 315 40 235 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.160.050 D 160 50 25 - 110 13,5 20 13 2
MILL5960.87.160.080 D 160 80 40 - 110 13,5 20 13 2
MILL5960.87.160.100 G 160 100 25 50 10 13,5 20 13 3
MILL5960.87.160.125 G 160 125 25 75 10 13,5 20 13 3
MILL5960.87.160.160 G 160 160 25 110 110 13,5 20 13 3
MILL5960.87.160.200 G 160 200 25 150 110 13,5 20 13 3
MILL5960.87.160.250 H 160 250 40 170 110 13,5 20 13 4
MILL5960.87.160.315 H 160 315 40 235 10 13,5 20 13 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.30 e

PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI 3357

)
—
Materiale: Acciaio con superficie sinterizzato 30°EAD = COME ORDINARE (7)
percentuale di lubrificante solido 20-25%. , 10gg. : E_ MILL5960.30"b"1 Z
(MILL5960.30.050.080)
Descrizione: Acciaio con superficie sinterizzato & un materiale a due strati. Esso garantisce un funzionamento con e5|genze di E
manutenzione ridotte anche in caso di esercizio continuo. b =
Nota: La fornitura non comprende le viti. G H P —
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762. - b - |
{Toaz- D B i —d
o b—=t —— b © @1 —=
i . >
S o )
= — ; i
; - - i ——
L] 1. '
.t - ; e, 1 !
% 1 - 1 B9 = B =
=3 i i i
N. D'ORDINE Forma b I 2 13 b2 d d 1 t N;”;;’f’
MILL5960.30.050.080 B 50 80 25 55 - 9 15 9 2 2
MILL5960.30.050.100 B 50 100 25 75 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.050.125 B 50 125 25 100 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.050.160 B 50 160 25 125 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.050.200 B 50 200 25 175 - 135 20 13 2 2
MILL5960.30.080.050 D 80 50 25 - 30 9 15 9 2 2
MILL5960.30.080.080 B 80 80 25 55 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.080.100 B 80 100 25 75 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.080.125 B 80 125 25 100 - 135 20 13 2 2
MILL5960.30.080.160 B 80 160 25 135 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.080.200 B 80 200 25 175 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.080.250 B 80 250 40 210 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.080.315 B 80 315 40 275 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.050 D 100 50 25 - 50 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.080 D 100 80 40 - 50 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.100 B 100 100 25 75 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.125 B 100 125 25 100 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.160 B 100 160 25 135 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.200 B 100 200 25 175 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.250 B 100 250 40 210 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.315 B 100 315 40 275 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.125.050 D 125 50 25 - 75 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.125.080 D 125 80 40 - 75 13,5 20 13 2 3
MILL5960.30.125.100 G 125 100 25 75 75 13,5 20 13 3 3
MILL5960.30.125.125 G 125 125 25 100 75 13,5 20 13 3 3
MILL5960.30.125.160 G 125 160 25 135 75 13,5 20 13 3 3
MILL5960.30.125.200 G 125 200 25 175 75 135 20 13 3 3
MILL5960.30.125.250 G 125 250 40 210 75 135 20 13 3 3
MILL5960.30.125.315 G 125 315 40 275 75 13,5 20 13 3 2
MILL5960.30.160.050 D 160 50 25 - 110 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.160.080 D 160 80 40 - 110 13,5 20 13 2 3
MILL5960.30.160.100 G 160 100 25 75 110 135 20 13 3 3
MILL5960.30.160.125 G 160 125 25 100 110 135 20 13 3 3
MILL5960.30.160.160 G 160 160 25 135 110 135 20 13 3 3
MILL5960.30.160.200 G 160 200 25 175 110 135 20 13 3 4
MILL5960.30.160.250 H 160 250 40 210 110 13,5 20 13 4 4
MILL5960.30.160.315 H 160 315 40 275 110 13,5 20 13 4 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.31

PIASTRA DI SCORRIMENTQO, VDI3357

Materiale: Acciai ficie sinteri i 3D-CAD r COME ORDINARE
ateriale: Accialo con superTicie sinterizzato, 1 [ — KR
percentuale di lubrificante solido 20-25% 10ge. @ (M:‘::_'-s'-956905§%3;52 ;150)

Descrizione: Acciaio con superficie sinterizzato & un materiale a due strati. Esso garantisce un funzionamento con esigenze di
manutenzione ridotte anche in caso di esercizio continuo.

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M12.

g4 MILLUTENSIL

= ]
20 1\ B el R 8 2
o L ' —tig | | | N
\ | ey I T . | v e
I R2 I b AN 1' | ‘ |"| -
=l d |- o - -
- ly - - | : -
- | -
N. D'ORDINE b i 2 3 4 5 d d1 t Nglr';grrl"
MILL5960.31.050.250 50 250 25 85 165 225 135 20 13 4
MILL5960.31.050.300 50 300 25 105 195 275 135 20 13 4
MILL5960.31.050.350 50 350 25 125 25 325 135 20 13 4
MILL5960.31.050.400 50 400 25 145 255 375 135 20 13 4
MILL5960.31.050.450 50 450 25 165 285 425 135 20 13 4
MILL5960.31.050.500 50 500 25 175 325 475 135 20 13 4
MILL5960.31.080.250 80 250 25 85 165 25 135 20 13 4
MILL5960.31.080.300 80 300 25 105 195 275 135 20 13 4
MILL5960.31.080.350 80 350 25 125 225 325 135 20 13 4
MILL5960.31.080.400 80 400 25 145 255 375 135 20 13 4
MILL5960.31.080.450 80 450 25 165 285 425 135 20 13 4
MILL5960.31.080.500 80 500 25 175 325 475 135 20 13 4
MILL5960.31.100.250 100 250 25 85 165 225 135 20 13 4
MILL5960.31.100.300 100 300 25 105 195 275 135 20 13 4
MILL5960.31.100.350 100 350 25 125 25 325 135 20 13 4
MILL5960.31.100.400 100 400 25 145 255 375 135 20 13 4
MILL5960.31.100.450 100 450 25 165 285 425 135 20 13 4
MILL5960.31.100.500 100 500 25 175 325 475 135 20 13 4
MILL5960.31.125.250 125 250 25 85 165 25 135 20 13 4
MILL5960.31.125.300 125 300 25 105 195 275 135 20 13 4
MILL5960.31.125.350 125 350 25 125 225 325 135 20 13 4
MILL5960.31.125.400 125 400 25 145 255 375 135 20 13 4
MILL5960.31.125.450 125 450 25 165 285 425 135 20 13 4
MILL5960.31.125.500 125 500 25 175 325 475 135 20 13 4
MILL5960.31.160.250 160 250 25 85 165 225 135 20 13 4
MILL5960.31.160.300 160 300 25 105 195 275 135 20 13 4
MILL5960.31.160.350 160 350 25 125 25 325 135 20 13 4
MILL5960.31.160.400 160 400 25 145 255 375 135 20 13 4
MILL5960.31.160.450 160 450 25 165 285 425 135 20 13 4
MILL5960.31.160.500 160 500 25 175 325 475 135 20 13 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.32

PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI 3357

Materiale: Acciaio con superficie sinterizzato,

percentuale di lubrificante solido 20-25%. 10gs.

3D-CAD

COME ORDINARE

MILL5960.32*b*I1
(MILL5960.32.030.080)

Descrizione: Acciaio con superficie sinterizzato & un materiale a due strati. Esso garantisce un funzionamento con esigenze di

manutenzione ridotte anche in caso di esercizio continuo.

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M8. ¢
B
1 i
7
- + R5 ' @ -
T ;] ;
o R2 =
| i
!
1 -
== i
E - 1200
N -l - - by —— 1
0,02} J | ——

N. D'ORDINE Forma b i 2 13 4 5 d d1 t N;T:f
MILL5960.32.030.080 B 30 80 25 55 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.030.100 B 30 100 25 75 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.030.125 B 30 125 25 100 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.030.160 B 30 160 25 135 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.030.200 B 30 200 25 175 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.040.080 B 40 80 25 55 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.040.100 B 40 100 25 75 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.040.125 B 40 125 25 100 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.040.160 B 40 160 25 135 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.040.200 B 40 200 25 175 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.080 B 50 80 25 55 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.100 B 50 100 25 75 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.125 B 50 125 25 100 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.160 B 50 160 25 135 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.200 B 50 200 25 175 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.250 C 50 250 25 85 165 225 9 15 9 4
MILL5960.32.050.300 c 50 300 25 105 195 275 9 15 9 4
MILL5960.32.050.350 C 50 350 25 125 225 325 9 15 9 4
MILL5960.32.050.400 C 50 400 25 145 255 375 9 15 9 4
MILL5960.32.060.080 B 60 80 25 55 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.060.100 B 60 100 25 75 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.060.125 B 60 125 25 100 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.060.160 B 60 160 25 135 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.060.200 B 60 200 25 175 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.080.080 B 80 80 25 55 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.080.100 B 80 100 25 75 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.080.125 B 80 125 25 100 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.080.160 B 80 160 25 135 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.080.200 B 80 200 25 175 - - 9 15 9 2

pgd MILLUTENSIL



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.33

PIASTRA DI SCORRIMENTQO, VDI3357

Materiale: Acciai ficie sinteri i 3D-CAD r COME ORDINARE
ateriale: Accialo con superTicie sinterizzato, 1 [ — ¥R
percentuale di lubrificante solido 20-25% 10ge. @ (Mm:_l-sléigusgésgsg ;100)

Descrizione: Acciaio con superficie sinterizzato & un materiale a due strati. Esso garantisce un funzionamento con esigenze di
manutenzione ridotte anche in caso di esercizio continuo.

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.

#¢¢ MILLUTENSIL

—t] (]
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==
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+ & 1 [] [
Fr o+ oliile _owe eof:
= J [t ) - e
¥ -1 i 8 i

1k B A |
i ool e
N. D'ORDINE Forma b i 2 13 4 5 d d1 t N;T;f"

MILL5960.33.080.200 A 80 200 25 175 ; ; 135 20 13 2

MILL5960.33.080.250 B 80 250 25 85 165 225 135 20 13 4

MILL5960.33.080.300 B 80 300 2% 105 195 275 135 20 13 4

MILL5960.33.080.350 B 80 350 25 125 225 325 135 20 13 4

MILL5960.33.080.400 B 80 400 2% 145 255 375 135 20 13 4

MILL5960.33.080.450 B 80 450 25 165 285 425 135 20 13 4

MILL5960.33.080.500 B 80 500 2% 175 325 475 135 20 13 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.34

PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI 3357

Materiale: Acciai ficie sinterizzat 3D-CAD — COME ORDINARE
ateriale: Accialo con superTicie sinterizzato, 1 O — KX
percentuale di lubrificante solido 20-25%. 10ee e (Mlh::.;;igosgfgsz ;100)

Descrizione: Acciaio con superficie sinterizzato & un materiale a due strati. Esso garantisce un funzionamento con esigenze di
manutenzione ridotte anche in caso di esercizio continuo.

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M8.

1 - - . -
=] - - - - | -
‘ j — L
L]
J i - o -~
i R 2 f R
: @3 - Ot HOE: Q- O
3 e ' o TR :
] B = 2
i i
N. D'ORDINE Forma b i 2 13 4 5 d d1 t N;T;f"
MILL5960.34.080.200 A 80 200 25 175 ; ; 9 15 9 2
MILL5960.34.080.250 B 80 250 25 85 165 225 9 15 9 4
MILL5960.34.080.300 B 80 300 2% 105 195 275 9 15 9 4
MILL5960.34.080.350 B 80 350 25 125 225 325 9 15 9 4
MILL5960.34.080.400 B 80 400 2% 145 255 375 9 15 9 4
MILL5960.34.080.450 B 80 450 25 165 285 425 9 15 9 4
MILL5960.34.080.500 B 80 500 2% 175 325 475 9 15 9 4

pgd MILLUTENSIL



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.70
PIASTRA DI SCORRIMENTO

d 3D-CAD — COME ORDINARE
2 Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5960.70*b*a
g (MILL5960.70.050.080)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
j Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 M12.
>
‘ A B
- k - e
[
© @ i -
4 | | N. D'ORDINE Foma | b | a | N | el | 2 | e
- % o = @
' MILL5960.70.050.080 B 50 80 20 35 25
:. 1 1 MILL5960.70.050.100 B 50 100 20 55 25
:ﬁc:._ @— - MILL5960.70.050.125 B 50 125 | 20 80 25
= BN — MILL5960.70.050.160 B 50 160 | 20 115 | 25
1 t MILL5960.70.050.200 B | 50 | 200 | 20 | 155 | 25
=l ey MILL5960.70.050.250 C 50 250 20 100 25 -
MILL5960.70.080.050 D 80 50 25 - 20 40
c ! MILL5960.70.080.080 E 80 80 20 35 20 40
=—b—= MILL5960.70.080.100 E 80 100 | 20 55 20 40
I - MILL5960.70.080.125 E 80 125 | 20 80 20 40
. MILL5960.70.080.160 A 80 160 20 115 20 40
@ | i MILL5960.70.080.200 A 80 200 20 155 | 20 40
b [ D MILL5960.70.080.250 F 80 | 250 | 20 100 | 20 40
- ';' * T b MILL5960.70.080.315 F 80 315 | 20 132 20 40
o : 1 MILL5960.70.100.050 D 100 50 25 - 20 60
-@ ! i MILL5960.70.100.080 E 100 80 20 35 20 60
! @O 1 MILL5960.70.100.100 E | 100 | 100 | 20 | 55 | 20 | 60
- i et T B MILL5960.70.100.125 A | 100125 [ 20 [ 80 | 20 | 60
:::’ﬁ:‘_ L ! MILL5960.70.100.160 A 100 | 160 20 115 20 60
i -:r' P - N * MILL5960.70.100.200 A 100 | 200 20 155 | 20 60
i ’ o MILL5960.70.100.250 F 100 | 250 | 20 100 | 20 60
MILL5960.70.100.315 F 100 | 315 | 20 132 | 20 60
F b MILL5960.70.125.050 D 125 50 25 - 20 85
MILL5960.70.125.080 E 125 80 20 35 20 85
MILL5960.70.125.100 A 125 | 100 20 55 20 85
[——b——= : MILL5960.70.125.125 A 125 | 125 | 20 80 20 85
_@- @ 1 MILL5960.70.125.160 A 125 | 160 20 115 20 85
- MILL5960.70.125.200 A 125 | 200 20 155 | 20 85
@ . . LI MILL5960.70.125.250 F 125 | 250 20 100 20 85
. N o @ <= - MILL5960.70.125.315 F 125 | 315 | 20 132 | 20 85
e o ' t MILL5960.70.160.050 D 160 | 50 25 - 20 120
T @ MILL5960.70.160.080 A 160 | 80 20 35 20 120
- 1 o MILL5960.70.160.100 A 160 | 100 | 20 55 20 120
:_ﬁ‘f:z_. - ﬁ::__ O _1 MILL5960.70.160.125 A | 160 [ 125 | 20 | 80 | 20 | 120
* * MILL5960.70.160.160 A 160 | 160 20 115 20 120
i N . 1 e —a MILL5960.70.160.200 A 160 | 200 20 155 | 20 120
: MILL5960.70.160.250 F 160 | 250 | 20 100 | 20 120
MILL5960.70.160.315 F 160 | 315 | 20 132 20 120

C-48



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.85
PIASTRA DI SCORRIMENTO

el
3D-CAD — COME ORDINARE G
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5960.85*b*a Z
a (MILL5960.85.028.075)

Nota: La fornitura non comprende le viti. E
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10. j
c —
1002 l @ @ l

B

12

E'l o
i
|
IN 74 A L @J:-
L al
1 L
- Gl
k]
- * e B ft—
— - - - b -
N. D'ORDINE Forma b a e el 2 e3 N;";;TO
MILL5960.85.028.075 A 28 75 14 ; 15 45 2
MILL5960.85.028.100 A 28 100 14 ; 25 50 2
MILL5960.85.028.125 A 28 125 14 ; 25 75 2
MILL5960.85.028.150 A 28 150 14 ; 25 100 2
MILL5960.85.038.075 A 38 75 19 ) 15 45 2
MILL5960.85.038.100 A 38 100 19 ; 25 50 2
MILL5960.85.038.125 A 38 125 19 ; 25 75 2
MILL5960.85.038.150 A 38 150 19 ; 25 100 2
MILL5960.85.038.200 A 38 200 19 ; 25 150 2
MILL5960.85.048.075 A 48 75 24 ; 15 45 2
MILL5960.85.048.100 A 48 100 2 ; 25 50 2
MILL5960.85.048.125 A 48 125 24 ; 25 75 2
MILL5960.85.048.150 A 48 150 24 ; 25 100 2
MILL5960.85.048.200 A 48 200 24 ) 25 150 2
MILL5960.85.058.075 A 58 75 29 ; 15 45 2
MILL5960.85.058.100 A 58 100 29 ; 25 50 2
MILL5960.85.058.150 A 58 150 29 ; 25 100 2
MILL5960.85.075.075.1 A 75 75 375 ; 15 45 2
MILL5960.85.075.075 B 75 75 25 25 25 25 2
MILL5960.85.075.100.1 A 75 100 375 - 25 50 2
MILL5960.85.075.100 B 75 100 25 25 25 50 2
MILL5960.85.075.125 A 75 125 375 ; 25 75 2
MILL5960.85.075.150 A 75 150 375 ; 25 100 2
MILL5960.85.075.200 A 75 200 375 - 25 150 2
MILL5960.85.100.100 c 100 100 25 50 25 50 4
MILL5960.85.100.125 c 100 125 25 50 25 75 4
MILL5960.85.100.150 Cc 100 150 25 50 25 100 4
MILL5960.85.100.200 c 100 200 25 50 25 150 4
MILL5960.85.100.250 c 100 250 25 50 25 200 4
MILL5960.85.200.300 c 200 300 25 150 25 250 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

L]
o )
.
MILL5960.86 -
L]
PIASTRA DI SCORRIMENTO o
'l
te o%e,
§ 0N
o
—
‘7, 3D-CAD | = COME ORDINARE
Z Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5960.86*b*a
L (MILL5960.86.038.150)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica
— DIN EN IS0 4762 M10.
P> A &
|
| f10,03
A
o o
7 S © S
g
A |
2wd5” <
- boalld } B |
—— ——
- a - 5 -
A-A B-B * * 1 L
&11 | |- s E,"‘_, + ;‘4“| bl
= _I_=|‘\._¢$‘ = —;==H=! ] -
& ' &l i £
%
N. D'ORDINE Forma b a e MU
di fori
MILL5960.86.038.150 A 38 150 19 2
MILL5960.86.075.150 A 75 150 375 2
MILL5960.86.100.150 B 100 150 50 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.76
PIASTRA DI SCORRIMENTO

3D-CAD o— COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5960.76*b*a
L (MILL5960.76.080.100)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.

pgd MILLUTENSIL

A B
i I
1 I
@
| l
i)

o a T
[1k]
L-':l Ty, 1

- -

= =
& - & o
1 o T — i

- —=] 2y By fm—
e | i e T e
N. D'ORDINE Forma b a e o Al
di fori

MILL5960.76.080.100 A 80 100 50 30 2
MILL5960.76.080.125 A 80 125 75 30 2
MILL5960.76.080.160 A 80 160 110 30 2
MILL5960.76.080.200 B 80 200 75 15 3
MILL5960.76.100.125 A 100 125 75 50 2
MILL5960.76.100.160 A 100 160 110 50 2
MILL5960.76.100.200 B 100 200 75 25 3
MILL5960.76.125.125 A 125 125 75 75 2




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.77
PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI 3357

—l
G 3D-CAD — COME ORDINARE
Z Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5960.77*b*a
g (MILL5960.77.080.200)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
j Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.
15 B
P -
¥ , - -
2 - -
L L = - |-
i ; i i
i . s e
' i » . » .
i L - o . - -l:n- - - - T o —g 3;— e .—EE 9—.
"r - I ! @ ¥ - L -1' @: ¥ H@ - -
(N ] .- ; (R ] .- i
[ozH ! t 1 t
N. D'ORDINE Forma b i 2 3 " 5 d dt t N;T:r:"
MILL5960.77.080.200 A 80 200 25 175 0 0 135 20 132
MILL5960.77.080.250 B 80 250 25 85 165 225 135 20 13 4
MILL5960.77.080.300 B 80 300 25 105 195 275 135 20 13 4
MILL5960.77.080.350 B 80 350 25 125 225 325 135 20 13 4
MILL5960.77.080.400 B 80 400 25 145 255 375 135 20 13 4
MILL5960.77.080.450 B 80 450 25 165 285 425 135 20 13 4
MILL5960.77.080.500 B 80 500 25 175 325 475 135 20 13 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.84

PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI 3387

—
3D-CAD — COME ORDINARE G
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5960.84*b*a Z
u (MILL5960.84.080.200)
Nota: La fornitura non comprende le viti. E
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M8. j
: 3
Iy
A - |
- - e |y ———]
(KAL) (KN
i > [ ] i [ ] [ ]
- [ 3 - - - -
@ S % © O
[ N ] -. : (] ..- ]
t 1
N. D'ORDINE Forma b i 2 3 " 5 d dt t N;T:r:"
MILL5960.84.080.200 A 80 200 25 175 - - 9 15 9 2
MILL5960.84.080.250 B 80 250 25 85 165 225 9 15 9 4
MILL5960.84.080.300 B 80 300 25 105 195 275 9 15 9 4
MILL5960.84.080.350 B 80 350 25 125 225 325 9 15 9 4
MILL5960.84.080.400 B 80 400 25 145 255 375 9 15 9 4
MILL5960.84.080.450 B 80 450 25 165 285 425 9 15 9 4
MILL5960.84.080.500 B 80 500 25 175 325 475 9 15 9 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.78.45
PIASTRA DI SCORRIMENTO, CNOMO

3D-CAD COME ORDINARE

-
2 Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. a MILL5962.78.45*a.16.1
L (MILL5962.78.050.16.063)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M8.
3 :
A + l
= < | Il
Syt 1=
sy v * = ) + | )
W o -
=
bk | !
o [
e (] — a .
D
=
@ o i
Cc
© o — ¢,D
" ~ @ = | W
K =4 L 2
!!1':. ¥ e al6
i P [° sl=l$le I
- o — od| w |y
- !- — _ __! l| e
E 1 T + 1' + 29 '] et
| ! e o
: | o (o]
@y 1 = T
- - e
d d
- a - — -a- -
N. D'ORDINE Foma| a | | | b | ¢ |t | @ | d | e | | g | n | n | np |NmeodiNumero
svasature | di fori
MILL5962.78.45.050.16.063 A 50 63 15 35 12 51 2
MILL5962.78.45.050.16.160 C C 160 19 31 21 147 - 2
MILL5962.78.45.050.16.250 D 50 250 19 31 - - 21 121 | 237 3 -
MILL5962.78.45.080.16.160 C 80 160 22 58 68 15 145 - 31 147 - 2 2
MILL5962.78.45.080.16.250 D 80 250 22 58 - - 68 25 105 235 21 121 237 3 3
MILL5962.78.45.100.16.063 B 100 63 15 33 67 85 - - - - 12 51 - 4 -




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.78
PIASTRA DI SCORRIMENTO

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5962.78.*%a.s.a
L (MILL5962.78.030.12.100)

Nota: La fornitura non comprende le viti.
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 oppure viti a testa piana svasata DIN 7931/1S0 10642.

om

g4 MILLUTENSIL

o
i
@
?

0 ,—o)

& . _r
| I PN G 4 e e -
Eﬁ|ﬁﬂ;§h i T @@‘T 2 { 1 Jleo @ ¥ T
m_-= ] _’_;__ | i a sl 1
= = = w ! - = 9 - >

B l R l 2o 1 Kl J S| ©
PV : |1 2
1 EeOl @ @ s 1 |® @ @ N4 gﬁ# L
-|.--‘ —--I E?ll-,'-'*' _-—Ill_-# I—-E?‘—-h _-* T '@*_c
— Dy - — | g - -1 g gt -._b":'ll_.- I—|| -'ll
[ I
H L M | J
b= - I o L [ I b
el = P +
MINME A RN Lan
e — ! . @ [ o
Lo | @ @ N (-
Co T 10k
1 o] . o L @
' : o1t Ll 1
. L1
& | o1 P I L | ? i
—| O, |—-— k) ¥ l '
| r i} [ —!l-l |, |-
- |, |-— 1 ' r T =~ D=
-'—b;_':: 1 —— |1 —— ——-Il—-—*
. --b___-”-— —I-Ib [
K
tﬁ:%:: A B, G D,
2 E,H, L, M F+G
1
1] N
el L s !
- |4 s N K5 0
J CHer s Lo
| (R A T
%7 g‘J 1 ':"m_a ':c-:'-"_llm.Ié K
! -':l'-r -'ll-'j 55 ‘:_H“t I-':$ L
__*-".: Lirmomz; g A2, 1!5_—%1




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

N. D'ORDINE Forma b s a " e el 2 e3 N;ij d 1 t
MILL5962.78.030.12.100 A 30 12 100 15 20 60 ; ; 2 15 9 9
MILL5962.78.030.12.160 B 30 12 160 15 20 60 ; ; 3 15 9 9
MILL5962.78.030.12.240 B 30 12 240 15 %5 9 ; ; 3 15 9 9
MILL5962.78.030.12.250 B 30 12 250 15 20 105 ; ; 3 15 9 9
MILL5962.78.030.12.300 L 30 12 300 15 % 85 ; 80 4 15 9 9
MILL5962.78.030.12.350 L 30 12 350 15 2% 100 ; 100 4 15 9 9
MILL5962.78.030.12.400 L 30 12 400 15 2% 115 ; 120 4 15 9 9
MILL5962.78.030.12.450 M 30 12 450 15 %5 100 ; 100 5 15 9 9
MILL5962.78.030.12.500 M 30 12 500 15 2% 10 ; 115 5 15 9 9
MILL5962.78.040.08.100 F 40 8 100 20 20 60 ; ; 2 ; 9 5
MILL5962.78.040.08.160 G 40 8 160 20 20 60 ; ; 3 ; 9 5
MILL5962.78.040.08.250 G 40 8 250 20 20 105 ; ; 3 ; 9 5
MILL5962.78.040.12.100 A 40 12 100 20 20 60 ; ; 2 15 9 9
MILL5962.78.040.12.160 B 40 12 160 20 20 60 ; ; 3 15 9 9
MILL5962.78.040.12.250 B 40 12 250 20 20 105 ; ; 3 15 9 9
MILL5962.78.040.16.100 A 40 16 100 20 20 60 ; ; 2 18 1 1
MILL5962.78.040.16.160 B 40 16 160 20 20 60 ; ; 3 18 1 1
MILL5962.78.040.16.250 B 40 16 250 20 20 105 ; ; 3 18 1 1
MILL5962.78.050.20.100 A 50 20 100 15 20 60 20 ; 2 20 135 13
MILL5962.78.050.20.160 B 50 20 160 15 20 60 10 - 3 20 135 13
MILL5962.78.050.20.240 A 50 20 240 2% 50 140 ; ; 2 20 135 13

MILL5962.78.050.20.240.1 K 50 20 240 % 50 140 ; ; 2 20 135 13
MILL5962.78.050.20.250 B 50 20 250 15 20 105 10 ; 3 20 135 13
MILL5962.78.050.20.300 B 50 20 300 % 50 100 ; ; 3 20 135 13

MILL5962.78.050.20.300.1 J 50 20 300 % 50 100 ; ; 3 20 135 13
MILL5962.78.050.20.350 B 50 20 350 % 50 125 ; ; 3 20 135 13

MILL5962.78.050.20.350.1 J 50 20 350 % 50 125 ; ; 3 20 135 13

MILL5962.78.050.20.400.1 J 50 20 400 25 50 150 ; ; 3 20 135 13

MILL5962.78.050.20.450.1 | 50 20 450 2 50 115 ; 120 4 20 135 13

MILL5962.78.050.20.500.1 | 50 20 500 % 50 135 ; 130 4 20 135 13
MILL5962.78.060.16.100 A 60 16 100 15 20 60 30 ; 2 18 1 1
MILL5962.78.060.16.160 B 60 16 160 15 20 60 15 ; 3 18 1 1
MILL5962.78.060.16.250 B 60 16 250 15 20 105 15 ; 3 18 1 1
MILL5962.78.080.12.100 A 80 12 100 20 20 60 40 ; 2 15 9 9
MILL5962.78.080.12.160 c 80 12 160 20 20 120 40 ; 4 15 9 9
MILL5962.78.080.12.250 D 80 12 250 20 20 105 20 ; 5 15 9 9
MILL5962.78.080.20.100 A 80 20 100 20 20 60 40 - 2 20 135 13
MILL5962.78.080.20.160 c 80 20 160 20 20 120 40 ; 4 20 135 13
MILL5962.78.080.20.250 D 80 20 250 20 20 105 20 ; 5 20 135 13
MILL5962.78.080.20.300 B 80 20 300 40 50 100 ; ; 3 20 135 13

MILL5962.78.080.20.300.1 J 80 20 300 40 50 100 ; - 3 20 135 13
MILL5962.78.080.20.350 B 80 20 350 40 50 125 ; ; 3 20 135 13

MILL5962.78.080.20.350.1 J 80 20 350 40 50 125 ; ; 3 20 135 13
MILL5962.78.080.20.400 B 80 20 400 40 50 150 ; ; 3 20 135 13

MILL5962.78.080.20.400.1 J 80 20 400 40 50 150 ; ; 3 20 135 13
MILL5962.78.080.20.450 L 80 20 450 40 50 115 ; 120 4 20 135 13

MILL5962.78.080.20.450.1 | 80 20 450 40 50 115 ; 120 4 20 135 13
MILL5962.78.080.20.500 L 80 20 500 40 50 135 ; 130 4 20 135 13

MILL5962.78.080.20.500.1 | 80 20 500 40 50 135 ; 130 4 20 135 13
MILL5962.78.100.16.100 A 100 16 100 20 20 60 60 ; 2 18 1 1
MILL5962.78.100.16.160 c 100 16 160 20 20 120 60 ; 4 18 1 1
MILL5962.78.100.16.250 E 100 16 250 20 20 105 60 ; 6 18 1 1
MILL5962.78.125.20.100 C 125 20 100 20 20 60 85 - 4 20 135 13
MILL5962.78.125.20.160 c 125 20 160 20 20 120 85 ; 4 20 135 13
MILL5962.78.125.20.250 E 125 20 250 20 20 105 85 ; 6 20 135 13
MILL5962.78.125.20.400 D 125 20 400 %5 50 15 | 375 ; 5 20 135 13
MILL5962.78.125.20.450 H 125 20 450 % 50 15 | 375 | 120 6 20 135 13
MILL5962.78.125.20.500 H 125 20 500 25 50 135 | 375 | 130 6 20 135 13
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.84.45
PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI3357

-
‘7’ 3D-CAD — COME ORDINARE
Z Materiale: Acciaio, temprato in superficie 10 gg. : o MILL5962.84.45*b*17*a
a (MILL5962.84.45.050.17.160
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
j Fissaggio: Utilizzare viti con testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.
2 B
‘ I T | ‘
¢ i
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— ~ i
M10 ? l : '
, - o
_ ol
@18 Eér: -
- ~| ™M o O
L | ' ] = Te
— | = by e
- Jh it s -~
+ 1 1 o it
ot ot 15 , ,
% o -Of 4 © o
= B | =g I B |
i [
12 12
- o - —
ISSEEE I ——— | | =
N. D'ORDINE Forma b a i fori Numero
per viti filettature
MILL5962.84.45.050.17.160 A 50 160 38 2 2
MILL5962.84.45.050.17.250 B 50 250 38 3 3
MILL5962.84.45.080.17.160 A 80 160 68 2 2
MILL5962.84.45.080.17.250 B 80 250 68 3 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

)
e
MILL5962.85 ;
»
PIASTRA DI SCORRIMENTQO, VDI 3357 l'.,“
0“
o
gt
..
."
‘|‘
Materiale: Acciaio, temprato in superficie. 3D-CAD Fy— COME ORDINARE
Superfici di scorrimento con inserti di lubrificante 10 gg. : = MILL5962.85*b*s*a
solido. g (MILL5962.85.050.20.240)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN I1SO 4762 M12.

pgd MILLUTENSIL
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N. D'ORDINE Foma | b s a i e e e2 e3 N;T;? dt d t
MILL5962.85.050.20.240 A 50 20 240 25 50 140 - - 2 135 20 13
MILL5962.85.050.20.300 B 50 20 300 25 50 100 - - 3 13,5 20 13
MILL5962.85.050.20.350 B 50 20 350 25 50 125 - - 3 13,5 20 13
MILL5962.85.080.20.300 B 80 20 300 40 50 100 - - 3 13,5 20 13
MILL5962.85.080.20.350 B 80 20 350 40 50 125 - - 3 135 20 13
MILL5962.85.080.20.400 B 80 20 400 40 50 150 - - 3 13,5 20 13
MILL5962.85.080.20.450 L 80 20 450 40 50 115 - 120 4 13,5 20 13
MILL5962.85.080.20.500 L 80 20 500 40 50 135 - 130 4 13,5 20 13
MILL5962.85.125.20.400 D 125 20 400 25 50 150 375 - 5 135 20 13
MILL5962.85.125.20.450 H 125 20 450 25 50 115 375 120 6 13,5 20 13
MILL5962.85.125.20.500 H 125 20 500 25 50 135 375 130 6 13,5 20 13




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.79

PIASTRA DI SCORRIMENTO, NAAMS

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5960.79*b*a
g (MILL5960.79.050.100)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M12.

g4 MILLUTENSIL

d
By—— By [-—

-
T,

=]

N. D'ORDINE Forma b a I 2 13 e et e2 e3 N;”f’:r["
MILL5960.79.050.100 A 50 100 25 ; ; 30 ; ) 30 2
MILL5960.79.050.150 A 50 150 25 ; ; 30 ; ; 80 2
MILL5960.79.050.200 A 50 200 2% ; ; 40 ; ; 120 2
MILL5960.79.080.100 A 80 100 20 ; 40 30 ; - 30 2
MILL5960.79.080.150 A 80 150 20 ; 40 30 ; - 80 2
MILL5960.79.080.200 A 80 200 20 ; 40 40 ; - 120 2
MILL5960.79.080.250 A 80 250 20 ; 40 40 ; ; 170 2
MILL5960.79.080.315 B 80 315 20 20 20 40 ; 210 25 3
MILL5960.79.100.050 D 100 50 2 ; 56 14 ; - 13 2
MILL5960.79.100.080 D 100 80 2 ; 56 30 ; ; 20 2
MILL5960.79.100.100 A 100 100 2 ; 56 30 ; ; 30 2
MILL5960.79.100.150 A 100 150 2 ; 56 30 ; - 80 2
MILL5960.79.100.200 B 100 200 2 28 28 40 ; 95 25 3
MILL5960.79.100.250 B 100 250 2 28 28 40 ; 145 25 3
MILL5960.79.100.315 B 100 315 2 28 28 40 ; 210 25 3
MILL5960.79.125.080 D 125 80 2% ; 75 30 ; - 20 2
MILL5960.79.125.100 A 125 100 25 ; 75 30 ; - 30 2
MILL5960.79.125.150 A 125 150 25 ; 75 30 ; ; 80 2
MILL5960.79.125.200 B 125 200 2% 37 38 40 ; 95 25 3
MILL5960.79.125.250 B 125 250 25 37 38 40 ; 145 25 3
MILL5960.79.125.315 Cc 125 315 25 ; 75 40 25 185 25 4
MILL5960.79.160.100 A 160 100 30 ) 100 30 - - 30 2
MILL5960.79.160.150 A 160 150 30 ; 100 30 ; - 80 2
MILL5960.79.160.200 B 160 200 30 50 50 40 ; 9 25 3
MILL5960.79.160.250 c 160 250 30 ; 100 40 25 120 25 4
MILL5960.79.160.315 c 160 315 30 ; 100 40 25 185 25 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.80

PIASTRA DI SCORRIMENTO, NAAMS

el

3D-CAD — COME ORDINARE G

Materiale: Acciaio, temprato in superficie. 10 gg. : o MILL5960.80*b*a Z
a (MILL5960.80.050.100)

Nota: La fornitura non comprende le viti. E

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M12. c j
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N. D'ORDINE Forma b a " 2 3 e el e2 e3 N;”f’:r["
MILL5960.80.050.100 A 50 100 25 -- 30 30 2
MILL5960.80.050.150 A 50 150 25 - - 30 - - 80 2
MILL5960.80.050.200 A 50 200 25 - - 40 - - 120 2
MILL5960.80.080.100 A 80 100 20 - 40 30 - - 30 2
MILL5960.80.080.150 A 80 150 20 - 40 30 - - 80 2
MILL5960.80.080.200 A 80 200 20 - 40 40 - - 120 2
MILL5960.80.080.250 A 80 250 20 - 40 40 - - 170 2
MILL5960.80.080.315 B 80 315 20 20 20 40 - 210 25 3
MILL5960.80.100.050 D 100 50 22 - 56 14 - - 13 2
MILL5960.80.100.080 D 100 80 22 - 56 30 - - 20 2
MILL5960.80.100.100 A 100 100 22 - 56 30 - - 30 2
MILL5960.80.100.150 A 100 150 22 - 56 30 - - 80 2
MILL5960.80.100.200 B 100 200 22 28 28 40 - 95 25 3
MILL5960.80.100.250 B 100 250 22 28 28 40 - 145 25 3
MILL5960.80.100.315 B 100 315 22 28 28 40 - 210 25 3
MILL5960.80.125.080 D 125 80 25 - 75 30 - - 20 2
MILL5960.80.125.100 A 125 100 25 - 75 30 - - 30 2
MILL5960.80.125.150 A 125 150 25 - 75 30 - - 80 2
MILL5960.80.125.200 B 125 200 25 37 38 40 - 95 25 3
MILL5960.80.125.250 B 125 250 25 37 38 40 - 145 25 3
MILL5960.80.125.315 C 125 315 25 - 75 40 25 185 25 4
MILL5960.80.160.100 A 160 100 30 - 100 30 - - 30 2
MILL5960.80.160.150 A 160 150 30 - 100 30 - - 80 2
MILL5960.80.160.200 B 160 200 30 50 50 40 - 95 25 3
MILL5960.80.160.250 C 160 250 30 - 100 40 25 120 25 4
MILL5960.80.160.315 C 160 315 30 - 100 40 25 185 25 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

s O
MILL5960.74 or
PIASTRA DI SCORRIMENTO, AFNOR/IS0 9183-2 %0
p ®
(L)
]
]
—
‘7, 3D-CAD | = COME ORDINARE
Z Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5960.74*b*a
L (MILL5960.74.070.100)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.
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N. D'ORDINE Forma b a e el 62 e3 o4 N;T:f
MILL5960.74.070.100 A 70 100 50 20 - - - 2
MILL5960.74.070.150 B 70 150 50 10 20 - - 3
MILL5960.74.070.200 D 70 200 50 20 - - - 4
MILL5960.74.100.100 | 100 100 30 20 - 25 3
MILL5960.74.100.150 C 100 150 25 50 - 50 - 4
MILL5960.74.100.200 D 100 200 50 50 - - - 4
MILL5960.74.100.250 E 100 250 50 50 - - - 5
MILL5960.74.100.300 F 100 300 50 50 - - - 6
MILL5960.74.150.100 G 150 100 25 50 50 - 4
MILL5960.74.150.150 H 150 150 25 50 - - 4
MILL5960.74.150.200 D 150 200 50 100 - - - 4
MILL5960.74.150.250 E 150 250 50 100 - - - 5
MILL5960.74.150.300 F 150 300 50 100 - - - 6
MILL5960.74.200.100 G 200 100 50 50 50 - 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.44.45
PIASTRA DI SCORRIMENTO CON SCANALATURA DI LUBRIFICAZIONE,

CNOMO
3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Acciaio, temprato in superficie 10 gg. : o MILL5960.44.45*b*a
g (MILL5960.44.45.070.100)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.
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N. D'ORDINE Foma | b a e e e2 e3 ed e5 e6 el el el N;T:r?
MILL5960.44.45.070.100 A 70 100 20 ; ; 70 ; ; ; ; 10 2
MILL5960.44.45.070.150 B 70 150 10 20 - 70 120 - - - 10 3
MILL5960.44.45.070.200 D 70 | 200 20 ; ; 70 120 | 170 ; ; 10 4
MILL5960.44.45.100.100 | 100 | 100 30 50 - 45 70 - - - 25 3
MILL5960.44.45.100.150 Cc 100 | 150 50 - - 45 95 120 - - 25 4
MILL5960.44.45.100.200 D 100 | 200 50 - - 70 120 | 170 - - 2% 4
MILL5960.44.45.100.250 E 100 | 250 50 ; ; 70 120 | 170 | 220 - 25 5
MILL5960.44.45.100.300 F 100 | 300 50 - - 70 120 | 170 | 220 | 270 | 25 6
MILL5960.44.45.150.100 G 150 | 100 25 75 100 | 70 - - - - 50 4
MILL5960.44.45.150.150 H 150 | 150 25 75 100 | 45 95 120 - - 50 4
MILL5960.44.45.150.200 D 150 | 200 100 - - 70 120 | 170 - - 50 4
MILL5960.44.45.150.250 E 150 | 250 100 ; ; 70 120 | 170 | 220 - 50 5
MILL5960.44.45.150.300 F 150 | 300 100 - - 70 120 | 170 | 220 | 270 | 50 6
MILL5960.44.45.200.100 G 200 | 100 50 100 | 150 | 70 - - - - 75 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.54.45
PIASTRA DI SCORRIMENTO CON SCANALATURA DI LUBRIFICAZIONE,

CNOMO
=I 3D-CAD o— COME ORDINARE
"] Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5960.54.45*b*a
Z o (MILL5960.54.45.070.100)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10. __1 &
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N. D'ORDINE Foma | b a e et e2 e3 ed e5 e6 e el el N;T:ﬂ’"
MILL5960.54.45.070.100 A 70 100 - 20 - - 70 - - - - 10 2
MILL5960.54.45.070.150 B 70 150 - 10 20 - 70 120 - - - 10 3
MILL5960.54.45.150.150 H 150 150 - 25 75 100 45 95 120 - - 50 4
MILL5960.54.45.100.100 I 100 100 - 30 50 - 45 70 - - - 25 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.82.25

PIASTRA DI SCORRIMENTO, SECONDO LA NORMA WDX

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5960.82.25*b*L1
g (MILL5960.82.25.050.100)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN I1SO 4762 M12.
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N. D'ORDINE Forma b b2 i 2 3 d d1 t N;T:r["
MILL5960.82.25.050.100 B 50 - 100 50 25 135 20 13 2
MILL5960.82.25.050.125 B 50 : 125 75 25 135 20 13 2
MILL5960.82.25.050.160 B 50 - 160 10 25 135 20 13 2
MILL5960.82.25.050.200 B 50 - 200 150 25 135 20 13 2
MILL5960.82.25.080.100 B 80 - 100 50 25 135 20 13 2
MILL5960.82.25.080.125 B 80 - 125 75 25 135 20 13 2
MILL5960.82.25.080.160 B 80 - 160 10 25 135 20 13 2
MILL5960.82.25.080.200 B 80 - 200 150 25 135 20 13 2
MILL5960.82.25.080.250 B 80 - 250 170 40 135 20 13 2
MILL5960.82.25.080.315 B 80 - 315 235 40 135 20 13 2
MILL5960.82.25.125.100 A 125 75 100 50 25 135 20 13 3
MILL5960.82.25.125.125 A 125 75 125 75 25 135 20 13 3
MILL5960.82.25.125.160 A 125 75 160 10 25 135 20 13 3
MILL5960.82.25.125.200 A 125 75 200 150 25 135 20 13 3
MILL5960.82.25.125.250 A 125 75 250 170 40 135 20 13 3
MILL5960.82.25.125.315 A 125 75 315 235 40 135 20 13 3
MILL5960.82.25.160.100 A 160 110 100 50 25 135 20 13 3
MILL5960.82.25.160.125 A 160 110 125 75 25 135 20 13 3
MILL5960.82.25.160.160 A 160 110 160 110 25 135 20 13 3
MILL5960.82.25.160.200 A 160 110 200 150 25 135 20 13 3
MILL5960.82.25.160.250 A 160 110 250 170 40 135 20 13 3
MILL5960.82.25.160.315 A 160 110 315 235 40 135 20 13 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.81

PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI 3357

3D-CAD o— COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5960.81.*b*a
a (MILL5960.81.030.080)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M8.
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

N. D'ORDINE Forma b a e el e2 ITE
di fori
MILL5960.81.030.080 A 30 80 30 - 2
MILL5960.81.030.100 A 30 100 50 - 2
MILL5960.81.030.125 A 30 125 75 ; 2
MILL5960.81.030.160 A 30 160 10 ; 2
MILL5960.81.030.200 A 30 200 150 - 2
MILL5960.81.030.225 A 30 225 175 ; 2
MILL5960.81.030.250 B 30 250 60 80 4
MILL5960.81.030.260 B 30 260 60 90 4
MILL5960.81.030.280 B 30 280 60 110 4
MILL5960.81.030.300 B 30 300 80 90 4
MILL5960.81.030.320 B 30 320 80 10 4
MILL5960.81.040.080 A 40 80 30 ; 2
MILL5960.81.040.100 A 40 100 50 - 2
MILL5960.81.040.125 A 40 125 75 ; 2
MILL5960.81.040.160 A 40 160 10 ; 2
MILL5960.81.040.200 A 40 200 150 ; 2
MILL5960.81.050.080 A 50 80 30 - 2
MILL5960.81.050.100 A 50 100 50 ; 2
MILL5960.81.050.125 A 50 125 75 ; 2
MILL5960.81.050.160 A 50 160 10 ; 2
MILL5960.81.050.200 A 50 200 150 - 2
MILL5960.81.050.225 A 50 205 175 ; 2
MILL5960.81.050.250 B 50 250 60 80 4
MILL5960.81.050.300 B 50 300 80 90 4
MILL5960.81.050.350 B 50 350 100 100 4
MILL5960.81.050.400 B 50 400 120 10 4
MILL5960.81.060.080 A 60 80 30 ; 2
MILL5960.81.060.100 A 60 100 50 ; 2
MILL5960.81.060.125 A 60 125 75 ; 2
MILL5960.81.060.160 A 60 160 10 ; 2
MILL5960.81.060.200 A 60 200 150 ; 2
MILL5960.81.060.225 A 60 25 175 ; 2
MILL5960.81.060.240 B 60 240 60 70 4
MILL5960.81.060.250 B 60 250 60 80 4
MILL5960.81.060.260 B 60 260 60 90 4
MILL5960.81.060.280 B 60 280 60 10 4
MILL5960.81.080.080 A 80 80 30 - 2
MILL5960.81.080.100 A 80 100 50 - 2
MILL5960.81.080.125 A 80 125 75 ; 2
MILL5960.81.080.160 A 80 160 10 ; 2
MILL5960.81.080.200 A 80 200 150 ; 2
MILL5960.81.080.225 A 80 205 175 ; 2
MILL5960.81.080.240 B 80 240 60 70 4
MILL5960.81.080.250 B 80 250 60 80 4
MILL5960.81.080.260 B 80 260 60 90 4
MILL5960.81.080.280 B 80 280 60 110 - 4
MILL5960.81.100.125 H 100 125 75 ; 50 4
MILL5960.81.100.160 H 100 160 10 ; 50 4
MILL5960.81.100.200 H 100 200 150 ; 50 4
MILL5960.81.100.240 B 100 240 60 70 - 4
MILL5960.81.100.250 H 100 250 200 ; 50 4
MILL5960.81.100.260 B 100 260 60 90 4
MILL5960.81.100.280 B 100 280 60 10 - 4
MILL5960.81.100.300 D 100 300 125 - 50 5
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.88

PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI 3357

-
‘7, 3D-CAD | = COME ORDINARE
Materiale: Acciaio, temprato in superficie 10 gg. : o MILL5960.88.*b*a
Z o (MILL5960.88.030.080)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M8.
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

N. D'ORDINE Forma b a e et e2 Ngi”f’;?
MILL5960.88.030.080 A 30 80 30 - 2
MILL5960.88.030.100 A 30 100 50 ; 2
MILL5960.88.030.125 A 30 125 75 ; 2
MILL5960.88.030.160 A 30 160 10 ; 2
MILL5960.88.030.200 A 30 200 150 ; 2
MILL5960.88.040.080 A 40 80 30 ; 2
MILL5960.88.040.100 A 40 100 50 - 2
MILL5960.88.040.125 A 40 125 75 ; 2
MILL5960.88.040.160 A 40 160 10 ; 2
MILL5960.88.040.200 A 40 200 150 - 2
MILL5960.88.040.225 A 40 205 175 ; 2
MILL5960.88.040.240 B 40 240 60 70 4
MILL5960.88.040.250 B 40 250 60 80 4
MILL5960.88.040.260 B 40 260 60 90 4
MILL5960.88.040.280 B 40 280 60 110 4
MILL5960.88.050.080 A 50 80 30 ; 2
MILL5960.88.050.100 A 50 100 50 - 2
MILL5960.88.050.125 A 50 125 75 ; 2
MILL5960.88.050.160 A 50 160 10 ; 2
MILL5960.88.050.180 A 50 180 130 ; 2
MILL5960.88.050.200 A 50 200 150 ; 2
MILL5960.88.050.225 A 50 225 175 ; 2
MILL5960.88.050.240 B 50 240 60 70 4
MILL5960.88.050.250 B 50 250 60 80 4
MILL5960.88.050.260 B 50 260 60 90 4
MILL5960.88.050.280 B 50 280 60 110 4
MILL5960.88.060.080 A 60 80 30 - 2
MILL5960.88.060.100 A 60 100 50 ; 2
MILL5960.88.060.125 A 60 125 75 ; 2
MILL5960.88.060.160 A 60 160 10 ; 2
MILL5960.88.060.180 A 60 180 130 ; 2
MILL5960.88.060.200 A 60 200 150 ; 2
MILL5960.88.060.225 A 60 205 175 ; 2
MILL5960.88.060.240 B 60 240 60 70 4
MILL5960.88.060.250 B 60 250 60 80 4
MILL5960.88.060.260 B 60 260 60 ) 4
MILL5960.88.060.280 B 60 280 60 10 4
MILL5960.88.060.300 B 60 300 80 90 4
MILL5960.88.060.320 B 60 320 80 110 4
MILL5960.88.060.340 B 60 340 80 130 4
MILL5960.88.060.350 B 60 350 100 100 4
MILL5960.88.080.080 A 80 80 30 - 2
MILL5960.88.080.100 A 80 100 50 - 2
MILL5960.88.080.125 A 80 125 75 - 2
MILL5960.88.080.160 A 80 160 10 ; 2
MILL5960.88.080.200 A 80 200 150 ; 2
MILL5960.88.080.225 A 80 225 175 ; 2
MILL5960.88.080.240 B 80 240 60 70 4
MILL5960.88.080.250 B 80 250 60 80 4
MILL5960.88.080.260 B 80 260 60 90 4
MILL5960.88.080.280 B 80 280 60 110 4
MILL5960.88.080.300 B 80 300 80 90 4
MILL5960.88.080.320 B 80 320 80 110 4
MILL5960.88.080.340 B 80 340 80 130 4
MILL5960.88.080.350 B 80 350 100 100 - 4
MILL5960.88.100.125 H 100 125 75 ; 50 4
MILL5960.88.100.160 H 100 160 10 ; 50 4
MILL5960.88.100.200 H 100 200 150 ; 50 4
MILL5960.88.100.225 H 100 205 175 - 50 4
MILL5960.88.100.250 B 100 250 60 80 - 4

MILL5960.88.100.250.1 H 100 250 200 ; 50 4
MILL5960.88.100.280 B 100 280 60 110 4
MILL5960.88.100.300 B 100 300 80 90 4
MILL5960.88.100.320 B 100 320 80 110 4
MILL5960.88.100.340 B 100 340 80 130 4
MILL5960.88.100.350 B 100 350 100 100 4
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.93

PIASTRA DI SCORRIMENTO, NAAMS

—l
A 3D-CAD — COME ORDINARE
4 Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5960.93*b*I1
Z u (MILL5960.93.050.250)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
j Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.
2 i
# ‘:l—l_i:
‘ ' - N. D'ORDINE b i 12
' :@- MILL5960.93.050.250 50 250 60
L |%e®e%e® MILL5960.93.050.300 50 300 80
L MILL5960.93.050.350 50 350 100
: : : MILL5960.93.050.400 50 400 120
. o MILL5960.93.050.450 50 450 140
e¥s%e%s MILL5960.93.050.500 50 500 150
n .:.'.:. MILL5960.93.080.250 80 250 60
- . MILL5960.93.080.300 80 300 80
T . MILL5960.93.080.350 80 350 100
e o MILL5960.93.080.400 80 400 120
= :-:-:.: MILL5960.93.080.450 80 450 140
LI a0 MILL5960.93.080.500 80 500 150
:_ . MILL5960.93.100.250 100 250 60
- W MILL5960.93.100.300 100 300 80
: ‘1' *.0.%° MILL5960.93.100.350 100 350 100
MILL5960.93.100.400 100 400 120
-~ MILL5960.93.100.450 100 450 140
MILL5960.93.100.500 100 500 150
157 MILL5960.93.125.250 125 250 60
_:'1 alo MILL5960.93.125.300 125 300 80
| MILL5960.93.125.350 125 350 100
! = MILL5960.93.125.400 125 400 120
.. L i MILL5960.93.125.450 125 450 140
] MILL5960.93.125.500 125 500 150
B MILL5960.93.160.250 160 250 60
MILL5960.93.160.300 160 300 80
! MILL5960.93.160.350 160 350 100
:-:-T = MILL5960.93.160.400 160 400 120
% || d MILL5960.93.160.450 160 450 140
! i MILL5960.93.160.500 160 500 150
Bt



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

-_ 5
i |

MILL5962.75

PIASTRA DI SCORRIMENTO, NAAMS

s _o_o_o
ete®s
™

Je

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : — MILL5962.75%b*s*a
(MILL5962.75.025.012.100)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762.

pgd MILLUTENSIL
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N. D'ORDINE Forma a b s b1 e d d1 t N;T:rf"
MILL5962.75.025.012.0110 A 10 25 12 125 60 15 9 85 2
MILL5962.75.025.012.0120 A 120 25 12 125 70 15 9 85 2
MILL5962.75.025.015.0110 A 10 25 15 125 60 18 1 105 2
MILL5962.75.025.015.0120 A 120 25 15 125 70 18 1 105 2
MILL5962.75.060.030.0125 A 125 60 30 30 75 20 135 13 2
MILL5962.75.060.030.0150 A 150 60 30 30 100 20 135 13 2
MILL5962.75.060.030.0160 A 160 60 30 30 10 20 135 13 2
MILL5962.75.060.030.0200 B 200 60 30 30 75 20 135 13 3
MILL5962.75.060.040.0125 A 125 60 40 30 75 20 135 13 2
MILL5962.75.060.040.0150 A 150 60 40 30 100 20 135 13 2
MILL5962.75.060.040.0160 A 160 60 40 30 10 20 135 13 2
MILL5962.75.060.040.0200 B 200 60 40 30 75 20 135 13 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.75.45
ELEMENTO DI GUIDA PIATTO CON DUE SUPERFICI DI SCORRIMENTO

CNOMO
=I 3D-CAD — COME ORDINARE
"] Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5962.75.45*a*20*|
Z 2“ (MILL5962.75.45.050.20.160)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
j Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M8.
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2 |e%e%e |
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5 legece, : @
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. o2
| e _e s L * L] *
+ o1
iy - 147 -
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@ - l':ll"lr e
1
.
- 121 -
297
N. D'ORDINE Forma a | e
di fori
MILL5962.75.45.050.20.160 A 50 160 2
MILL5962.75.45.050.20.250 B 50 250 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.76
ELEMENTO DI GUIDA CON TRE SUPERFICI DI SCORRIMENTO

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5962.76*b*s*a
g (MILL5962.76.070.032.0125)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762.

pgd MILLUTENSIL

A
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) 1
L P ™R i A U N T B o
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B DI ¥4 - Km
i
IR
'
R .
- X -

N. D'ORDINE Forma a b s o i d d1 { N;Tff
WILL5962.76.070.032.0125 A 125 70 32 75 40 20 135 13 2
MILL5962.76.070.032.0150 A 150 70 32 100 40 20 135 13 2
MILL5962.76.070.032.0200 B 200 70 2 75 40 20 135 13 3
MILL5962.76.090.045 0125 A 125 % 45 75 55 2% 175 175 2
MILL5962.76.090.045.0150 B 150 % 45 50 55 2 175 175 3
MILL5962.76.090.045 0200 B 200 % 45 75 55 2% 175 175 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.77
ELEMENTO DI GUIDA PIATTO CON DUE SUPERFICI DI SCORRIMENTO

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5962.77*b*s*|
a (MILL5962.77.065.040.0150)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

#¢¢ MILLUTENSIL

— - 2[:] e —E | i [—}2—----— GS—-—‘

o18H13

1o, 0o o 0o

} e 0 _0_0_o i
egececedes (-

o @ & & & @ i
N. D'ORDINE b s | el e2 e3 e
di fori
MILL5962.77.065.040.0150 65 40 150 10 - 2
MILL5962.77.065.040.0200 65 40 200 80 80 3
MILL5962.77.065.040.0250 65 40 250 105 105 - 3
MILL5962.77.065.040.0300 65 40 300 90 80 90 4
MILL5962.77.065.040.0350 65 40 350 105 100 105 4
MILL5962.77.065.065.0150 65 65 150 110 - 2
MILL5962.77.065.065.0200 65 65 200 80 80 3
MILL5962.77.065.065.0250 65 65 250 105 105 - 3
MILL5962.77.065.065.0300 65 65 300 ) 80 ) 4
MILL5962.77.065.065.0350 65 65 350 105 100 105 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

L)
MILL5962.74 o
ELEMENTO DI GUIDA CON QUATTRO SUPERFICI DI SCORRIMENTO oe
I‘|.
LA ]
“‘.
- w—d
3D-CAD — COME ORDINARE —
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5962.74*b*s*a w)
g (MILL5962.74.070.032.0125) Z
— |4 Fa— Iy P — |, | |, - E
5 |2 P |5 P -
gyl e 1 i i |
0,0,0 0. 0.0 0,0.0 0,_0_0 >
e_0_©0 ©0_0_0 o_0_0 o_0o0_0O ‘
o_° o_0 ®o_0® o_°
‘...' '...' ..... .....
®  ® & © % © o ° " 0
N. D'ORDINE a b [4 | 11 12 13
2962.74.015.010.100 10,3 15,3 6 100 25 6 3
2962.74.015.010.125 10,3 15,3 6 125 25 6 3
2962.74.015.010.150 10,3 15,3 6 150 25 6 3
2962.74.015.010.175 10,3 15,3 6 175 25 6 3
2962.74.015.010.200 10,3 15,3 6 200 25 6 3
2962.74.015.010.225 10,3 15,3 6 225 25 6 3
2962.74.015.010.250 10,3 15,3 6 250 25 6 3
2962.74.015.010.275 10,3 15,3 6 275 25 6 3
2962.74.015.010.300 10,3 15,3 6 300 25 6 3
2962.74.025.015.105 15,3 25,3 8 105 35 8 4
2962.74.025.015.140 15,3 25,3 8 140 35 8 4
2962.74.025.015.175 15,3 25,3 8 175 35 8 4
2962.74.025.015.210 15,3 25,3 8 210 35 8 4
2962.74.025.015.245 15,3 253 8 245 35 8 4
2962.74.025.015.280 15,3 25,3 8 280 35 8 4
2962.74.025.015.315 15,3 25,3 8 315 35 8 4
2962.74.025.015.350 15,3 25,3 8 350 35 8 4
2962.74.025.015.385 15,3 25,3 8 385 35 8 4
2962.74.025.015.420 15,3 25,3 8 420 35 8 4
2962.74.025.015.455 15,3 25,3 8 455 35 8 4
2962.74.025.015.490 15,3 25,3 8 490 35 8 4
2962.74.035.025.135 25,3 35,3 12 135 45 10 5
2962.74.035.025.180 25,3 353 12 180 45 10 5
2962.74.035.025.225 25,3 353 12 225 45 10 5
2962.74.035.025.270 25,3 35,3 12 270 45 10 5
2962.74.035.025.315 25,3 35,3 12 315 45 10 5
2962.74.035.025.360 25,3 353 12 360 45 10 5
2962.74.035.025.405 25,3 353 12 405 45 10 5
2962.74.035.025.450 25,3 35,3 12 450 45 10 5
2962.74.035.025.495 25,3 35,3 12 495 45 10 5
2962.74.045.035.165 353 453 16 165 55 12 6
2962.74.045.035.220 353 453 16 220 55 12 6
2962.74.045.035.275 35,3 453 16 275 55 12 6
2962.74.045.035.330 35,3 453 16 330 55 12 6
2962.74.045.035.385 353 453 16 385 55 12 6
2962.74.045.035.440 353 453 16 440 55 12 6
2962.74.045.035.495 35,3 453 16 495 55 12 6




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.79

iy
L]
ELEMENTO DI GUIDA CON UNA SUPERFICIE DI SCORRIMENTO, ;:-: P
vy
LI
i‘:.
L]
Son !
LT
!-!..!_,_,.,--"""'
=I 3D-CAD — COME ORDINARE
(Vs Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5962.79*b*s*a
Z 2 (MILL5962.79.030.040.150)
E Nota: La fornitura non comprende le viti. B
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N. D'ORDINE Forma b s a e el e2 d N(;‘IT:;"
MILL5962.79.030.040.150 A 30 40 150 20 50 ; 14 3
MILL5962.79.030.040.200 A 30 40 200 20 75 - 14 3
MILL5962.79.030.040.250 B 30 40 250 20 75 50 14 4
MILL5962.79.040.040.150 A 40 40 150 20 50 - 14 3
MILL5962.79.040.040.200 A 40 40 200 20 75 - 14 3
MILL5962.79.040.040.250 B 40 40 250 20 75 50 14 4
MILL5962.79.045.050.150 A 45 50 150 25 50 - 18 3
MILL5962.79.045.050.200 A 45 50 200 25 75 - 18 3
MILL5962.79.045.050.250 B 45 50 250 25 75 50 18 4
MILL5962.79.055.050.150 A 55 50 150 25 50 - 18 3
MILL5962.79.055.050.200 A 55 50 200 25 75 - 18 3
MILL5962.79.055.050.250 B 55 50 250 25 75 50 18 4
MILL5962.79.060.050.150 A 60 50 150 25 50 - 18 3
MILL5962.79.060.050.200 A 60 50 200 25 75 - 18 3
MILL5962.79.060.050.250 B 60 50 250 2% 75 50 18 4
MILL5962.79.070.050.150 A 70 50 150 25 50 - 18 3
MILL5962.79.070.050.200 A 70 50 200 25 75 - 18 3
MILL5962.79.070.050.250 B 70 50 250 25 75 50 18 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

-
%y o
MILL5962.80 so'e
ELEMENTO DI GUIDA CON QUATTRO SUPERFICI DI SCORRIMENTO ."'-"
LI 0
g @0
L1 &
g 0
LT
] w—d
3D-CAD — COME ORDINARE G
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5962.80*b*s*a
g (MILL5962.80.025.016.080) E
—
—d
0 X
®_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_°
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.........................
® ® & & & & O o o o o 0o o
N. D’ORDINE b s a
MILL5962.80.025.016.080 25 16 80
MILL5962.80.025.016.100 25 16 100
MILL5962.80.025.016.125 25 16 125
MILL5962.80.040.025.125 40 25 125
MILL5962.80.040.025.160 40 25 160
MILL5962.80.040.025.200 40 25 200
MILL5962.80.063.040.200 63 40 200
MILL5962.80.063.040.250 63 40 250
MILL5962.80.063.040.315 63 40 315




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.73

PIASTRA DI SCORRIMENTO VDI 3387

-
‘7’ 3D-CAD — COME ORDINARE
Z Materiale: Acciaio temprato in superficie 10 gg. : o MILL5960.73*b*a*c
a (MILL5960.73.063.180.036)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
j Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762.
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N. D'ORDINE Foma | b a c I 2 e e d df f t r N;”f“:nm
MILL5960.73.063.180.036 A 63 180 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
MILL5960.73.063.200.036 A 63 200 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
MILL5960.73.063.224.036 A 63 224 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
MILL5960.73.071.180.036 A 71 180 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
MILL5960.73.071.200.036 A 71 200 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
MILL5960.73.071.224.036 A 71 224 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
MILL5960.73.090.200.045 A 90 200 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
MILL5960.73.090.224.045 A 90 224 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
MILL5960.73.090.250.045 A 90 250 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
MILL5960.73.112.200.045 A 112 200 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
MILL5960.73.112.224.045 A 112 224 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
MILL5960.73.112.250.045 A 12 250 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
MILL5960.73.140.315.045 B 140 315 45 40 150 80 90 22 33 36 25,5 315 4
MILL5960.73.140.400.045 B 140 400 45 40 150 80 90 22 33 36 255 316 4
MILL5960.73.140.400.056 B 140 400 56 40 150 80 90 22 33 36 255 315 4
MILL5960.73.190.400.056 B 190 400 56 40 150 80 90 22 33 36 25,5 31,5 4
MILL5960.73.240.500.056 B 240 500 56 40 250 160 160 26 40 36 30,5 315 4
MILL5960.73.240.630.056 B 240 630 56 40 250 160 160 26 40 36 30,5 316 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.89

PIASTRA DI SCORRIMENTO VDI 3387

el
3D-CAD — COME ORDINARE G
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5960.89*b*a Z
a (MILL5960.89.063.180)
Nota: La fornitura non comprende le viti. E
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762. j
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N. D'ORDINE Foma | b a I 2 e el d d1 f c t r N;T:;:O
MILL5960.89.063.180 A 63 180 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
MILL5960.89.063.200 A 63 200 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
MILL5960.89.063.224 A 63 224 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
MILL5960.89.071.180 A 71 180 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
MILL5960.89.071.200 A 71 200 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
MILL5960.89.071.224 A 71 224 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
MILL5960.89.090.200 A 90 200 20 100 50 50 18 2 28 45 21 25 3
MILL5960.89.090.224 A 90 224 20 100 50 50 18 26 28 45 21 25 3
MILL5960.89.090.250 A 90 250 20 100 50 50 18 26 28 45 21 25 3
MILL5960.89.112.200 A 12 | 200 20 100 50 50 18 26 28 45 21 25 3
MILL5960.89.112.224 A 12 | 204 20 100 50 50 18 26 28 45 21 25 3
MILL5960.89.112.250 A 12 | 250 20 100 50 50 18 26 28 45 21 25 3
MILL5960.89.140.315 B 140 | 315 40 150 80 90 22 33 36 45 | 255 | 315 4
MILL5960.89.190.400 B 190 | 400 40 150 80 90 2 33 36 56 | 255 | 315 4
MILL5960.89.240.500 B 240 | 500 40 250 | 160 | 160 26 40 36 56 | 305 | 315 4
MILL5960.89.240.630 B 240 | 630 40 250 | 160 | 160 26 40 36 5 | 305 | 315 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5966.72

GUIDA CENTRALE PER SLITTE,

—
3D-CAD COME ORDINARE

MILL5966.72*b*I*s
(MILL5966.72.030.100.030)

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg.

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.

#¢¢ MILLUTENSIL

N. D'ORDINE Forma b [ s b1 i ¢ Ngl"\",ﬁlm
MILL5966.72.030.100.030 A 30 100 30 15 ; 18 2
MILL5966.72.030.150.030 A 30 150 30 15 ; 18 2
MILL5966.72.030.200.030 B 30 200 30 15 100 18 3
MILL5966.72.030.250.030 B 30 250 30 15 125 18 3
MILL5966.72.030.300.030 B 30 300 30 15 150 18 3
MILL5966.72.030.350.030 B 30 350 30 15 175 18 3
MILL5966.72.040.100.030 A 40 100 30 20 - 18 2
MILL5966.72.040.150.030 A 40 150 30 20 - 18 2
MILL5966.72.040.200.030 B 40 200 30 20 100 18 3
MILL5966.72.040.250.030 B 40 250 30 20 125 18 3
MILL5966.72.040.300.030 B 40 300 30 20 150 18 3
MILL5966.72.040.350.030 B 40 350 30 20 175 18 3
MILL5966.72.040.100.040 A 40 100 40 20 ; 20 2
MILL5966.72.040.150.040 A 40 150 40 20 - 20 2
MILL5966.72.040.200.040 B 40 200 40 20 100 20 3
MILL5966.72.040.250.040 B 40 250 40 20 125 20 3
MILL5966.72.040.300.040 B 40 300 40 20 150 20 3
MILL5966.72.040.350.040 B 40 350 40 20 175 20 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.90

CUNEO DI SCORRIMENTO,VDI 3357

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Acciaio, temprato in profondita. 10 gg. : o MILL5960.90*b*a*s
L (MILL5960.90.100.170.045)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.
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N. D’'ORDINE b a S e t w |
MILL5960.90.100.170.045 100 170 45 60 30 20 143,37
MILL5960.90.125.170.045 125 170 45 85 30 20 143,37
MILL5960.90.150.170.045 150 170 45 110 30 20 143,37
MILL5960.90.200.170.045 200 170 45 160 30 20 143,37
MILL5960.90.100.150.045 100 150 45 60 30 30 127,86
MILL5960.90.100.170.060 100 170 60 60 45 30 127,86
MILL5960.90.125.150.045 125 150 45 85 30 30 127,86
MILL5960.90.125.170.060 125 170 60 85 45 30 127,86
MILL5960.90.150.150.045 150 150 45 110 30 30 127,86
MILL5960.90.150.170.060 150 170 60 110 45 30 127,86
MILL5960.90.200.150.045 200 150 45 160 30 30 127,86
MILL5960.90.200.170.060 200 170 60 160 45 30 127,86




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.91

GUIDA CENTRALE PER SLITTE,

Materiale: Acciaio. t toi fondits 3D-CAD — COME ORDINARE
ni:r:r::oeé g;cslalo' empraton profoncita e 10 gg. : — MILL5960.91*b*a*s
L (MILL5960.91.100.170.045)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.
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N. D'ORDINE b a S e t w |
MILL5960.91.100.170.045 100 170 45 60 30 20 143,37
MILL5960.91.125.170.045 125 170 45 85 30 20 143,37
MILL5960.91.150.170.045 150 170 45 110 30 20 143,37
MILL5960.91.200.170.045 200 170 45 160 30 20 143,37
MILL5960.91.100.150.045 100 150 45 60 30 30 127,86
MILL5960.91.100.170.060 100 170 60 60 45 30 127,86
MILL5960.91.125.150.045 125 150 45 85 30 30 127,86
MILL5960.91.125.170.060 125 170 60 85 45 30 127,86
MILL5960.91.150.150.045 150 150 45 110 30 30 127,86
MILL5960.91.150.170.060 150 170 60 110 45 30 127,86
MILL5960.91.200.150.045 200 150 45 160 30 30 127,86
MILL5960.91.200.170.060 200 170 60 160 45 30 127,86




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.92

CUNEO DI SCORRIMENTO,VDI 3357

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido. 10 gg. : o MILL5960.92*b*a*s
g (MILL5960.92.100.170.045)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.
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N. D'ORDINE b a S e t w |
MILL5960.92.100.170.045 100 170 45 60 30 20 143,37
MILL5960.92.125.170.045 125 170 45 85 30 20 143,37
MILL5960.92.150.170.045 150 170 45 110 30 20 143,37
MILL5960.92.200.170.045 200 170 45 160 30 20 143,37
MILL5960.92.100.150.045 100 150 45 60 30 30 127,86
MILL5960.92.100.170.060 100 170 60 60 45 30 127,86
MILL5960.92.125.150.045 125 150 45 85 30 30 127,86
MILL5960.92.125.170.060 125 170 60 85 45 30 127,86
MILL5960.92.150.150.045 150 150 45 110 30 30 127,86
MILL5960.92.150.170.060 150 170 60 110 45 30 127,86
MILL5960.92.200.150.045 200 150 45 160 30 30 127,86
MILL5960.92.200.170.060 200 170 60 160 45 30 127,86




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.70
ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE

— 3D-CAD rp— COME ORDINARE
"] Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5962.70*a1*I
y 4 o (MILL5962.70.026.100)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
j Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1S0O 4762.
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N. D'ORDINE al a2 | a3 a e e 62 e3 o4 d d1 t N;T:nm
MILL5962.70.026.100 26 20 100 8 10 9 60 - - - 15 9 9.6 2
MILL5962.70.026.150 26 20 150 8 10 9 55 55 - - 15 9 9.6 3
MILL5962.70.026.200 26 20 200 8 10 9 55 50 55 - 15 9 9.6 4
MILL5962.70.032.100 32 30 100 10 15 1 60 - - - - 1 - 2
MILL5962.70.032.150 32 30 150 10 15 1 55 55 - - - 1 - 3
MILL5962.70.032.200 32 30 200 10 15 1" 55 50 55 - - 1" - 4
MILL5962.70.032.250 32 30 250 10 15 1 70 70 70 - - 1 - 4
MILL5962.70.050.200 50 45 200 22 25 14 55 50 55 - 18 1 25 4
MILL5962.70.050.250 50 45 250 22 25 14 70 70 70 - 18 1 25 4
MILL5962.70.050.300 50 45 300 22 25 14 65 65 65 65 18 1" 25 5
MILL5962.70.050.350 50 45 350 22 25 14 80 75 75 80 18 1" 25 5




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

T
MILL5962.70.45 3
ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE, CNOMO L]

%

— ——

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5962.70.45%040.*a
g (MILL5962.70.45.040.160)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.

pgd MILLUTENSIL

N. D'ORDINE a b ¢ d iz
di fori
MILL5962.70.45.040.160 160 15 145 - 2
MILL5962.70.45.040.250 250 15 145 225 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.71

ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE

=I 3D-CAD — COME ORDINARE
"2 Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5962.71*b*h*|
y 4 o (MILL5962.71.020.012.0305)
—d
—d
‘ —— [ —— - -
[Fe]
-C
2
¥ ‘-_ P
= $
= e " 0 0 _ 0 0 9 0 oo . 0 0 0 & 0 0 B 0 0 0
L 0%0%0%0%0%0%0%6 %% %0 %% %% %% %% %% %%
] B | L L 0 & 8 0 5 & 0 0 0 0 8B
b1:(}.1 a
o e -ﬂ-.:.:,l-h-

N. D'ORDINE b h b1 h1 |
MILL5962.71.020.012.0305 20 12 5 6 305
MILL5962.71.025.015.0305 25 15 7 8 305
MILL5962.71.030.020.0305 30 20 9 12 305
MILL5962.71.032.030.0605 32 30 10 15 605
MILL5962.71.032.030.1005 32 30 10 15 1005
MILL5962.71.035.035.0605 35 35 12 24 605
MILL5962.71.035.035.1005 35 35 12 24 1005
MILL5962.71.050.045.0605 50 45 22 25 605
MILL5962.71.050.045.1005 50 45 22 25 1005
MILL5962.71.050.050.0605 50 50 16 34 605
MILL5962.71.050.050.1005 50 50 16 34 1005




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.72
ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5962.72*b*h*I
g (MILL5962.72.015.012.0205)

pgd MILLUTENSIL

[Tr}

=

oo
*

-—h—-—

- (o3>
N. D'ORDINE b h b1 h1 |
MILL5962.72.015.012.0205 15 12 5 5 205
MILL5962.72.020.022.0205 20 22 5 7 205
MILL5962.72.020.017.0205 20 17 5 7 205
MILL5962.72.020.017.0320 20 17 5 7 320
MILL5962.72.020.022.0320 20 22 5 7 320
MILL5962.72.028.027.0205 28 27 8 10 205
MILL5962.72.028.036.0205 28 36 8 10 205
MILL5962.72.028.046.0205 28 46 8 10 205
MILL5962.72.028.027.0320 28 27 8 10 320
MILL5962.72.028.036.0320 28 36 8 10 320
MILL5962.72.028.046.0320 28 46 8 10 320
MILL5962.72.028.027.0605 28 27 8 10 605
MILL5962.72.028.036.0605 28 36 8 10 605




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.73

ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE, VDI 3357

— 3D-CAD rp— COME ORDINARE
"2 Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5962.73*b1*I
y 4 o (MILL5962.73.025.125)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
j Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762.
> g
- f -
- a - fori passanti
b per viti
c e
1-| By - -—l‘l—-| - -/.. 1
o T . T Ir T T T T _: . ; _;' o~ o
i | [ ‘ 1Rt 1
. 5 | [ bie &/ P Q Q
| £ Bl < '-'--H » -?QT-'i |-'o'u. @
= ‘ S I L L B
i . | i i i I i i i
P L] ] 1IN
= d = Mpiano da so sttopome ad aggiustaggio I
N. D'ORDINE b ht | b2 b3 h2 h3 b c e f g d N;”\‘Iﬁlm
MILL5962.73.025.125 25 15,5 125 18 9 8,5 6 275 - - - 97,5 9 2
MILL5962.73.025.160 25 15,5 160 18 9 85 6 275 - - - 132,5 9 2
MILL5962.73.032.125 32 30,5 125 22 1" 15,5 9 275 - - - 97,5 1" 2
MILL5962.73.032.160 32 30,5 160 22 1" 15,5 9 2715 - - - 132,5 1 2
MILL5962.73.032.200 32 30,5 200 22 1 15,5 9 275 - - - 172,5 1 2
MILL5962.73.045.100 45 50,5 100 30 15 345 18 275 - - - 725 13,5 2
MILL5962.73.045.160 45 50,5 160 30 15 345 18 275 - - - 132,5 13,5 2
MILL5962.73.055.100 55 55,5 100 37 20 39,5 23 2715 - - - 725 13,5 2
MILL5962.73.055.160 55 55,5 160 37 20 39,5 23 275 - - - 132,5 13,5 2
MILL5962.73.070.160 70 75,5 160 50 30 55,5 35 35 - - - 125 17,5 2
MILL5962.73.070.200 70 75,5 200 50 30 55,5 35 35 - - - 165 17,5 2
MILL5962.73.070.250 70 755 250 50 30 55,5 35 35 - 125 - 215 17,5 3
MILL5962.73.070.400 70 755 400 50 30 55,5 35 35 125 200 275 365 175 5
MILL5962.73.085.160 85 90,5 160 63 38 65,5 45 425 - - - 1175 22 2
MILL5962.73.085.200 85 90,5 200 63 38 65,5 45 425 - - - 157,5 22 2
MILL5962.73.085.250 85 90,5 250 63 38 65,5 45 425 - 125 - 207,5 22 3
MILL5962.73.085.400 85 90,5 400 63 38 65,5 45 425 125 200 275 3575 22 5




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.81

ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE

—F
3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : = MILL5962.81*h*b*I
a (MILL5962.81.016.115.040)
. - |.._ o
I e N - '
| L ] L L L L L L L L
'L;I I' :...:............. m‘]m
£ L
Baim =
=it - - e -

N. D’'ORDINE h b | h1 h2 b1
MILL5962.81.016.115.040 16 11,5 40 12 4 6
MILL5962.81.016.115.050 16 1,5 50 12 4 6
MILL5962.81.016.115.063 16 11,5 63 12 4 6
MILL5962.81.016.115.080 16 11,5 80 12 4 6
MILL5962.81.016.155.050 16 15,5 50 1 5 8
MILL5962.81.016.155.063 16 15,5 63 1 5 8
MILL5962.81.016.155.080 16 15,5 80 1" 5 8
MILL5962.81.016.155.100 16 15,5 100 1 5 8
MILL5962.81.020.195.063 20 19,5 63 15 5 8
MILL5962.81.020.195.080 20 19,5 80 15 5 8
MILL5962.81.020.195.100 20 19,5 100 15 5 8
MILL5962.81.020.195.125 20 19,5 125 15 5 8
MILL5962.81.020.245.080 20 24,5 80 15 5 8
MILL5962.81.020.245.100 20 24,5 100 15 5 8
MILL5962.81.020.245.125 20 245 125 15 5 8
MILL5962.81.020.245.160 20 245 160 15 5 8
MILL5962.81.025.315.100 25 31,5 100 19 6 10
MILL5962.81.025.315.125 25 315 125 19 6 10
MILL5962.81.025.315.160 25 316 160 19 6 10
MILL5962.81.025.315.200 25 316 200 19 6 10
MILL5962.81.025.395.125 25 39,5 125 19 6 10
MILL5962.81.025.395.160 25 39,5 160 19 6 10
MILL5962.81.025.395.200 25 39,6 200 19 6 10
MILL5962.81.025.395.250 25 39,5 250 19 6 10
MILL5962.81.032.495.160 32 495 160 24 8 12
MILL5962.81.032.495.200 32 49,5 200 24 8 12

pgd MILLUTENSIL



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.82
ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE

=I 3D-CAD — COME ORDINARE
2 Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : = MILL5962.82*a1*I
Z 2" (MILL5962.82.055.100)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
j Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1S0O 4762 e spine cilindriche DIN 7979.
T - -
‘ = - [ 1 i : & -~ - for passant
* HIE H e | per
&':'-]::i ‘4"- » C:E g =11 ]
[T (. Sig¥e®y -:.'.1‘1:'
: 1e19Te e TeTe b0y
THER [ 1] {1yl \
/R 1111 1 R 1 BTV o s = G S & B T
d T
= L
-y |
N. D'ORDINE al | @2 | | | a3 |a | a5 | a | b | c | e e | f | g | h | d]|d]|d]|t Ngmﬁl“’
MILL5962.82.055.100 55 | 55 | 100 | 37 | 39 | 23 10 | 275 | - - 20 - | 725| 9 | 135| 10 1 30 2
MILL5962.82.055.160 55 | 55 | 160 | 37 | 39 | 23 10 | 275 | - - 20 - |1325] 150 | 135 | 10 1 30 2
MILL5962.82.070.160 70 75 160 50 55 3% | 125 | 35 - - 30 - 125 [ 1475|175 | 12 13 30 2
MILL5962.82.070.200 70 75 | 200 50 55 3% | 125 | 35 - - 30 - 165 [187,5| 175 | 12 13 30 2
MILL5962.82.070.250 70 | 75 | 250 | 50 | 55 | 35 | 125 | 35 - 125 | 30 - 215 2375|175 | 12 13 | 30 3
MILL5962.82.070.400 70 | 75 | 400 | 50 | 55 | 35 | 125 | 35 | 125 | 200 | 30 | 275 | 365 |3875| 17,5 | 12 13 | 30 5
MILL5962.82.085.160 85 90 160 | 63 65 45 15 | 425 - - 38 - 17,5| 145 | 22 16 17 30 2
MILL5962.82.085.200 85 90 | 200 | 63 65 45 15 | 425 - - 38 - 1575 | 185 | 22 16 17 30 2
MILL5962.82.085.250 85 | 90 | 250 | 63 | 65 | 45 15 | 425 | - 125 | 38 - |2075| 235 | 22 | 16 17 | 30 3
MILL5962.82.085.400 85 | 90 | 400 | 63 | 65 | 45 | 15 | 425 | 125 | 200 | 38 | 275 |357,5| 385 | 22 | 16 17 | 30 5




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.83

ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE

—
3D-CAD — COME ORDINARE G
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5962.83*b*h1*I1 Z
a (MILL5962.83.016.012.045)
Nota: La fornitura non comprende le viti. E
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 e spine cilindriche DIN 7979. :ll
: n 3

5 e

| SRS 2 |

) O T i ! O O O T P

[ . r,.l._ _|.|__J.-\. __|.|__a-.|._ _|.|__ .-.\.__'.I_. r ! I | | |- !—--l,.n.__ -I__a.- _I_I'.,L_.r.n.__l-l_ -
Py | ) _,--‘I--. .'., g g .-"I'-._ | | | Py
L+ |<Go——0-—00| I 17 1 * a@.ﬂl ‘CiD OO
T i 111 | T
I} '
- I._ - | - | -

N. D'ORDINE Foma| b | ht | h2 | 1 | m3 | t R | B | K4 | dt | @2 | B3| |8 Nmﬁlm
MILL5962.83.016.012.050 A 16 12 1 50 4 5 34 14 9,5 10 55 5 57 - 2
MILL5962.83.016.012.071 A 16 12 1 71 4 5 55 35 9,5 10 55 5 57 - 2
MILL5962.83.016.012.090 B 16 12 1 90 4 5 74 54 95 10 55 5 57 - 3
MILL5962.83.020.020.080 A 20 20 19 80 5 5 64 40 12 1 6,6 6 6,8 95 2
MILL5962.83.020.020.100 A 20 20 19 100 5 5 84 60 12 1 6,6 6 6,8 95 2
MILL5962.83.020.020.125 B 20 20 19 125 5 5 109 85 12 1 6,6 6 6,8 95 3
MILL5962.83.025.032.100 A 25 32 3 100 6 6 80 50 15,5 15 9 8 9 19 2
MILL5962.83.025.032.125 A 25 32 31 125 6 6 105 75 15,5 15 9 8 9 19 2
MILL5962.83.025.032.160 B 25 32 31 160 6 6 140 110 15,5 15 9 8 9 19 3
MILL5962.83.030.050.125 A 30 50 49 125 8 7 95 55 18 18 1 10 1 34 2
MILL5962.83.030.050.160 A 30 50 49 160 8 7 130 90 18 18 1 10 1 34 2
MILL5962.83.030.050.200 B 30 50 49 200 8 7 170 130 18 18 1 10 1 34 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.86
ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : % MILL5962.86*044*030*I
a (MILL5962.86.044.030.050)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762.
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N. D'ORDINE | I a
MILL5962.86.044.030.050 50 28 80
MILL5962.86.044.030.100 100 78 100
MILL5962.86.044.030.150 150 128 125
MILL5962.86.044.030.200 200 178 125




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5964.77
ELEMENTO DI SCORRIMENTO T

3D-CAD — COME ORDINARE G
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : = MILL5964.77*a*b*| Z
g (MILL5964.77.012.018.0350) E
]
-
. R e e = o
IR == )

i - I -

I
E}nﬁz?smj]

N. D'ORDINE a b c h |
MILL5964.77.012.018.0350 12 18 8 5 350
MILL5964.77.025.022.0350 25 22 12 15 350
MILL5964.77.035.028.0350 35 28 18 20 350

i
MILL5964.78
ELEMENTO DI SCORRIMENTO T
3D-CAD Fy— COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : %ﬁ MILL5964.78*a*b*|
2 (MILL5964.78.012.018.0350)

Teieaeieaeats ~-
N. D’ORDINE a b © h |
MILL5964.78.012.018.0350 12 18 8 5 350
MILL5964.78.025.022.0350 25 22 12 15 350
MILL5964.78.035.028.0350 35 28 18 20 350




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5963.82 :

PATTINO, NAAMS '

3D-CAD ry— COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : — MILL5963.82*b*h*|
(MILL5963.82.065.039.0150)

Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fori per spine

Plano di riferimento (eI /5

ol N2 . E——
1N "

#¢¢ MILLUTENSIL

: —
j-‘w — 5 ot é ,—rlu—
P oviimiz
SR “Viti M16
DIM EN IS0 4762
N. D'ORDINE b h h1 h3 | el e d d1 t N(‘j‘l"f‘;fo

MILL5963.82.065.039.0150 65 39 42 65 150 100 50 20 135 13 2
MILL5963.82.065.039.0200 65 39 42 65 200 150 100 20 135 13 2
MILL5963.82.065.039.0250 65 39 2 65 250 100 150 20 135 13 3
MILL5963.82.065.039.0300 65 39 ) 65 300 125 200 20 135 13 3
MILL5963.82.075.039.0150 75 39 42 65 150 100 50 20 135 13 2
MILL5963.82.075.039.0200 75 39 42 65 200 150 100 20 135 13 2
MILL5963.82.075.039.0250 75 39 42 65 250 100 150 20 135 13 3
MILL5963.82.075.039.0300 75 39 ) 65 300 125 200 20 135 13 3
MILL5963.82.125.052.0150 125 52 57 85 150 100 50 26 175 15 2
MILL5963.82.125.052.0200 125 52 57 85 200 150 100 26 175 15 2
MILL5963.82.125.052.0250 125 52 57 85 250 100 150 26 175 15 3
MILL5963.82.125.052.0300 125 52 57 85 300 125 200 2 175 15 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5963.83

GUIDA PRISMATICA, NAAMS

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Acciaio, superfici di scorrimento cementate 10 gg. : o MILL5963.83*b*h*I
g (MILL5963.83.065.040.0150)

Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fori per spine

II.' TR

- | -—

pgd MILLUTENSIL

{
- )
Z =] =
= ' ?
\ 1::"
45° \ \
| 3x45 PN D S A
- L wviimiz N
Plana di riferimento “Viti M16
- o DIN EN ISO 4762
N. D'ORDINE b h h1 h2 h3 | e et d 1 t N;T;EO
MILL5963.83.065.040.0150 65 40 23 21 65 150 50 100 20 135 10 2
MILL5963.83.065.040.0200 65 40 23 21 65 200 100 150 20 135 10 2
MILL5963.83.065.040.0250 65 40 23 21 65 250 150 100 20 135 10 3
MILL5963.83.065.040.0300 65 40 23 21 65 300 200 125 20 135 10 3
MILL5963.83.075.040.0150 75 40 23 21 65 150 50 100 20 135 10 2
MILL5963.83.075.040.0200 75 40 23 21 65 200 100 150 20 135 10 2
MILL5963.83.075.040.0250 75 40 23 21 65 250 150 100 20 135 10 3
MILL5963.83.075.040.0300 75 40 23 21 65 300 200 125 20 135 10 3
MILL5963.83.125.060.0150 | 125 60 28 27 85 150 50 100 2 175 15 2
MILL5963.83.125.060.0200 | 125 60 28 27 85 200 100 150 % 175 15 2
MILL5963.83.125.060.0250 | 125 60 28 27 85 250 150 100 2 175 15 3
MILL5963.83.125.060.0300 | 125 60 28 27 85 300 200 125 % 175 15 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

¥y
.1
L]
MILL5963.84 30
1Ty
PATTINO, VDI 3357 ns
iy @
¥
'Ii'ﬁ'.
¥
[
W
e =
—
‘7’ 3D-CAD — COME ORDINARE
Z Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : = MILL5963.84*b*h*|
g (MILL5963.84.065.039.0150)
E Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine.
-
-
X Fori per spine
(o126
‘ - j - — | -
LY
i h .:| - “&] - 55 e el P 12 |
L
ST -
._.-z J kY I ﬁ’_ﬁ//: +
) '_ﬁ'- — o ¥
:".:j 4 ]'i.'__j——-——-' o U ﬁ
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™, |
NN N :5_/ V) |
- -13:9‘3' El-' -—i?'-i—-‘-—i @y i—-|—i o —‘
I Vit M12
e h _VitiMIE
N. D'ORDINE b h ht h3 | e el d dt t N(‘j‘l"f‘;fo
MILL5963.84.065.044.0150 65 44 47 65 150 45 100 20 13,5 20 2
MILL5963.84.065.044.0200 65 44 -47 65 200 95 150 20 13,5 20 2
MILL5963.84.065.044.0250 65 44 -47 65 250 145 100 20 13,5 20 3
MILL5963.84.065.044.0300 65 44 47 65 300 195 125 20 13,5 20 3
MILL5963.84.125.047.0150 125 47 -52 85 150 45 100 26 17,5 15 2
MILL5963.84.125.047.0200 125 47 -52 85 200 95 150 26 17,5 15 2
MILL5963.84.125.047.0250 125 47 -52 85 250 145 100 26 17,5 15 3
MILL5963.84.125.047.0300 125 47 -52 85 300 195 125 26 17,5 15 3
MILL5963.84.125.052.0150 125 52 -57 85 150 45 100 26 17,5 15 2
MILL5963.84.125.052.0200 125 52 -57 85 200 95 150 26 17,5 15 2
MILL5963.84.125.052.0250 125 52 -57 85 250 145 100 26 17,5 15 3
MILL5963.84.125.052.0300 125 52 -57 85 300 195 125 26 17,5 15 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5963.85

GUIDA PRISMATICA, VDI 3357

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Acciaio, superfici di scorrimento cementate 10 gg. : o MILL5963.85*b*h*I
g (MILL5963.85.065.040.0150)

Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fori per spine

pgd MILLUTENSIL

— i - — | J -
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o |LSircolare Vit M12
e hy e Vit M16
! DIN EN ISO 4762
N. D'ORDINE b h h1 h2 h3 | e et d 1 t N;T;EO
MILL5963.85.065.035.0150 65 35 18 17 65 150 45 100 20 135 8 2
MILL5963.85.065.035.0200 65 35 18 17 65 200 95 150 20 135 8 2
MILL5963.85.065.035.0250 65 35 18 17 65 250 145 100 20 135 8 3
MILL5963.85.065.035.0300 65 35 18 17 65 300 195 125 20 135 8 3
MILL5963.85.125.060.0150 125 60 33 32 85 150 45 100 26 175 15 2
MILL5963.85.125.060.0200 125 60 33 32 85 200 95 150 26 175 15 2
MILL5963.85.125.060.0250 125 60 33 32 85 250 145 100 26 175 15 3
MILL5963.85.125.060.0300 125 60 -33 32 85 300 195 125 26 175 15 3
MILL5963.85.125.060.0150.1 | 125 60 28 27 85 150 45 100 26 175 15 2
MILL5963.85.125.060.0200.1 | 125 60 28 27 85 200 95 150 26 175 15 2
MILL5963.85.125.060.0250.1 | 125 60 28 27 85 250 145 100 26 175 15 3
MILL5963.85.125.060.0300.1 | 125 60 -28 27 85 300 195 125 26 175 15 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5963.70

GUIDA PRISMATICA

L]
|
—
- 3D-CAD — COME ORDINARE
0 Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. Sﬂ = MILL5963.70*b*h*|
Z s (MILL5963.70.065.035.0100)
E Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.
71 = -
‘ /’)\ - B — - - - | Q—— g |-
b
/ e o
/ST 1 —1= CEOC ) '
{ & — =
/ lL N : ':hl G o"ele’ | _{
& by —
SR 2= S = ) = 0= 0 e O == O = T
\ NS * ! ®e%s%" (o3>
RN see e e
\ s
H
/L (18) | 2x010
o L e o O
N. D'ORDINE e el e2 h3 | N;T:rf"
MILL5963.70.065.035.0100 20 60 20 65 100 2
MILL5963.70.065.035 0150 25 50 50 65 150 3
MILL5963.70.065.035.0200 25 50 100 65 200 4
MILL5963.70.065.035 0250 25 50 150 65 250 5
MILL5963.70 065.035.0300 25 50 200 65 300 6




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5963.71

PATTINO,
3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Acciaio, superfici di scorrimento cementate 10 gg. : o MILL5963.71*b*h*I
2 (MILL5963.71.065.044.0100)

Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.
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N. D'ORDINE e et e2 h3 [ N;T:rf"
MILL5963.71.065.044.0100 20 60 20 65 100 2
MILL5963.71.065.044.0150 25 50 50 65 150 3
MILL5963.71.065.044.0200 25 50 100 65 200 4
MILL5963.71.065.044.0250 25 50 150 65 250 5
MILL5963.71.065.044.0300 % 50 200 65 300 6




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

L
. oe ||
MILL5963.72 Zlie
L
GUIDA PRISMATICA g XY |
' ow "‘llt
by
se
Ve W
L) et
-
- 3D-CAD — COME ORDINARE
. . S . : o—
: . : o 72*
) Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg @ MILL5963.72*%120*035*%|
Z s (MILL5963.72.120.035.0150)
E Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.
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N. D'ORDINE | e of Rl
di fori
MILL5963.72.120.035.0150 150 50 50 6
MILL5963.72.120.035.0200 200 75 100 6
MILL5963.72.120.035.0250 250 100 150 6
MILL5963.72.120.035.0300 300 125 200 6
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5963.73

PATTINO
—
3D-CAD — COME ORDINARE —
Materiale: Acciaio, superfici di scorrimento cementate 10 gg. Sﬂ o MILL5963.73*%120*044*| V)
a (MILL5963.73.120.044.0150) Z
Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine. E
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M12. j
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N. D'ORDINE | e o A
di fori
MILL5963.73.120.044.0150 150 50 50 6
MILL5963.73.120.044.0200 200 75 100 6
MILL5963.73.120.044.0250 250 100 150 6
MILL5963.73.120.044.0300 300 125 200 6
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5963.81

GUIDA PRISMATICA

3D-CAD o— COME ORDINARE
Materiale: Acciaio, superfici di scorrimento cementate 10 gg. : o MILL5963.81*095*057*I
a (MILL5965.81.095.057.0150)

Nota: Pattini prismatiche a una sola faccia corrispondente MILL5965.82.45. La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.
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For per spine pre-forali Fori per spine pre-forati
aleil,8 alell18
i 1
— —_— .
s1o-O—0-o s to—1—oH
1 1
- Eﬂ*E"'"_EI_"""E'.ﬂ" —u=f 8 g |- By -— | |—-—
" \fiti a testa cilindrica Viti a testa cilindrica
N. D'ORDINE Forma | e et M=
di fori
MILL5963.81.095.057.0150 B 150 30 60 2
MILL5963.81.095.057.0200 C 200 25 110 2
MILL5963.81.095.057.0250 A 250 25 80 3
MILL5963.81.095.057.0300 A 300 30 100 3
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5963.80

CUNEO DI SCORRIMENTO,VDI 3357

3D-CAD o— COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido. 10 gg. : o MILL5963.80*080*047*I
a (MILL5963.80.080.047.150)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.
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| Viti a testa cilindrica | Y Viti a testa cilindrica
N. D'ORDINE Forma | e et AL
di fori
MILL5963.80.080.047.0150 B 150 30 60 2
MILL5963.80.080.047.0200 C 200 25 110 2
MILL5963.80.080.047.0250 A 250 25 80 3
MILL5963.80.080.047.0300 A 300 30 100 3
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5965.81

GUIDA PRISMATICA A UNA SOLA FACCIA

3D-CAD o— COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5965.81*060*047*I
a (MILL5965.81.060.047.0150)

Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.
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N/ Foriol4 Fori 14 '
N. D'ORDINE Forma | e et M=
di fori
MILL5965.81.060.047.0150 B 150 30 60 2
MILL5965.81.060.047.0200 C 200 25 110 3
MILL5965.81.060.047.0250 A 250 25 80 3
MILL5965.81.060.047.0300 A 300 30 100 3
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5965.83
GUIDA PRISMATICA A UNA SOLA FACCIA

3D-CAD o— COME ORDINARE
Materiale: Acciaio, superfici di scorrimento cementate 10 gg. : o MILL5965.83*060*047*I
a (MILL5965.83.060.047.0150)

Nota: Guide prismatiche a una sola faccia corrispondente MILL5965.81.
La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.
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N. D'ORDINE Forma [ e e LLTE
di fori

MILL5965.83.060.047.0150 B 150 30 60 2
MILL5965.83.060.047.0200 Cc 200 25 110 3
MILL5965.83.060.047.0250 A 250 25 80 3
MILL5965.83.060.047.0300 A 300 30 100 3
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5965.80.45
GUIDA PRISMATICA A UNA SOLA FACCIA, CNOMO

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5965.80.45*LG*H*I
g (MILL5965.80.45.060.045.160)

Nota: Pattini prismatiche a una sola faccia corrispondente MILL5965.83.
La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.
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N. D'ORDINE Forma Ig h | p N;T:f
MILL5965.80.45.060.045.160 A 60 45 160 50 2
MILL5965.80.45.060.045.250 B 60 45 250 50 3
MILL5965.80.45.080.060.160 A 80 60 160 80 2
MILL5965.80.45.080.060.250 B 80 60 250 80 3
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5965.82.45
GUIDA PRISMATICA A UNA SOLA FACCIA, CNOMO

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Acciaio, superfici di scorrimento cementate 10 gg. : o MILL5965.82.45*060*045*]
a (MILL5965.82.45.060.045.0150)

Nota: Guide prismatiche a una sola faccia corrispondente MILL5965.81.
La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.
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N. D'ORDINE Forma Ig h | p N;T:f
MILL5965.82.45.060.045.160 A 60 45 160 50 2
MILL5965.82.45.060.045.250 B 60 45 250 50 3
MILL5965.82.45.080.060.160 A 80 60 160 80 2
MILL5965.82.45.080.060.250 B 80 60 250 80 3
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5965.80

GUIDA PRISMATICA A UNA SOLA FACCIA, CNOMO

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : o MILL5965.80*088*057*I
a (MILL5965.80.088.057.0150)

Nota: Pattini prismatiche a una sola faccia corrispondente MILL5965.82.
La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M12.
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N. D'ORDINE Forma [ e e LLTE
di fori
MILL5965.80.088.057.0150 B 150 30 60 2
MILL5965.80.088.057.0200 c 200 25 110 3
MILL5965.80.088.057.0250 A 250 25 80 3
MILL5965.80.088.057.0300 A 300 30 100 3
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5965.82

GUIDA PRISMATICA A UNA SOLA FACCIA, CNOMO

Materiale: Acciaio, superfici di scorrimento cementate

10 gg.

30-CAD | =

COME ORDINARE
MILL5965.82*088*057*]
(MILL5965.82.088.057.0150)

Nota: Guide prismatiche a una sola faccia corrispondente MILL5965.80.

La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.

Fori per spine pre-forati

For per spine pre-forati

Fori per gpine pre-forati
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Viti a testa cilindrica l Viti a testa cilindrica
N. D'ORDINE Forma | e et M=
di fori
MILL5965.82.088.057.0150 B 150 30 60 2
MILL5965.82.088.057.0200 C 200 25 110 3
MILL5965.82.088.057.0250 A 250 25 80 3
MILL5965.82.088.057.0300 A 300 30 100 3
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