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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

ELEMENTI DI GUIDA A MANUTENZIONE RIDOTTA

MASSIMA AFFIDABILITA, MINIMA MANUTENZIONE

Per rispondere alle esigenze sempre pit complesse del mondo dello stampaggio, Millutensil propone una gamma completa di elementi di guida
a scorrimento progettati per garantire elevata precisione, lunga durata e bassa necessita di manutenzione, anche in condizioni operative critiche.

Queste soluzioni sono ideali per applicazioni in cui e richiesta una guida robusta, stabile e duratura, anche in presenza di carichi elevati o cicli
intensivi. Grazie alla varieta di materiali e tecnologie disponibili, & possibile selezionare il sistema pit adatto in base al tipo di stampo, alla

geometria, alla frequenza di utilizzo e alle condizioni di lubrificazione. L. .
Caratteristiche per materiale base

g4 MILLUTENSIL

Millutensil propone quattro tipologie principali di elementi di guida GG
o . T . . Al5,0-7,5%
1. Guide in bronzo: con eccellenti proprieta di scarrimento e buona resistenza Composizi himi Fe 2 04 0%
} , ) A o . posizione chimica €2,0-4,0%
all'usura, ideali per applicazioni standard con lubrificazione tradizionale. Mn 2,5-5,0%
Zn 17,5-31,5%
2. Guide in acciaio temprato: offrono massima rigidita e durata nel tempo, -
. . . e Peso specifico [kg/dm3] 8,2
perfette per stampi soggetti a forti sollecitazioni. . 2
Resistenza a trazione Rm [N/mm2] 750-800
3. Guide con inserti di lubrificante solido su bronzo: garantiscono scorrimento Durezza Brinell HB 10 180-210
continuo anche in condizioni di lubrificazione minima, riducendo i fermi Limite elastico Rp 0,2 [N/mm?2] 450-550
macchina e gli interventi di manutenzione. Allungamento a rottura AS [%] 58
4. Guide con inserti di lubrificante solido su acciaio: combinano I'elevata Modulo di elasticita [kN/mm2] 105-115
resistenza dell’acciaio con la praticita della lubrificazione automatica e Coefficiente di attrito 0,04-0,15
continua, per prestazioni affidabili anche nei cicli produttivi pit severi. Conducibilita termica [W/(m x K)] 45-55
Coefficiente di dilatazione termica [K-1] 1,6-2,0 x 10-5
Queste soluzioni permettono di ottimizzare |a vita utile degli stampi, ridurre i costi di Conducibilita elettrica [m/(Q x mm2)] 7-8
gestione e migliorare I'efficienza complessiva degli impianti, mantenendo gli elevati Resistenza a flessione alternata [N/mm2] +150
standard qualitativi che contraddistinguono ogni prodotto Millutensil. Distribuzione del lubrificante solido o
in rapporto alla superficie (in %)
Carico specifico sull’unita di superficie, temperatura, velocita e lubrificazione
CARICO SK?EE;']UN”ARIO Temperatura [C°] Velocita [m/min.] I Val?&jcﬁlzpioﬁgﬁrsp'v» Lubrificazione
5000 80 30 10000 iniziale
[l valore del prodotto «PV» PV-diagramma
La capacita di carico consentita su un supporto si  determina
considerando il carico applicato per unita di superficie e il parametro PV. 30
llvalorediPVrappresentailprodottotrailcaricounitario(P)elavelocitadiscorrimento(V). T b1
E importante ricordare che non & possibile raggiungere contemporaneamente la | 4
massima velocita e il massimo carico sull’'elemento (fare riferimento al diagramma %g %
P-V per i limiti operativi). Er 10
Calcolo del carico d'appoggio ammesso: ‘
PV =P xV [N/cm2 x m/min] P = F/A[N/cm2]
F = Forza di carico [N] ] _— e 000
A = Superficie d'appoggio delle guide o elementi di scorrimento [cm2] —-Ca"c”fz,e:f.;.ﬁnmo _—
V = velocita di scorrimento [m/min]
* Esempio: con un carico di 2000 N/cm2 e possibileuna
Velocita di scorrimento in sollevamento: velocita max. di 5m/min. a causa del valore PV max. di
V =2 x H x nf/1000 [m/min] H = Corsa [mm] 10000 N/cm2 x m/min.
nf = numero di colpi [H/min]
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MILL5053.70
RONDELLA DI APPOGGIO

Materiale: B lubrifi lid 3D-CAD — COME ORDINARE
ateriale: Bronzo con lubrificante solido 0ee. : = MILLE073.70% d1
. (MILL5053.70.040)

Nota: Nel caso di sollecitazione assiale utilizzare unitamente alle bussole
MIL5052.70.

La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio:

a partiredad3=10,22 X M3

a partiredad3 =20,22 X M5

#¢¢ MILLUTENSIL

apartire dad3 = 40,22 X M6 f‘g
a partiredad3 =50,34 X M6 <
, S 0
apartiredad3=60,34XM8 U,‘I o
a partire dad3 = 90,54 X M10 ]f ' : i ;
- : ,
P e
S N
~90%t=— 0g—| x
I dﬁ g‘
- d, -

D1 0 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16 | 18 | 20 | 256 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80 | 90 | 100 | 120
D3 102 | 122 | 132 | 142 | 152 | 162 | 182 | 20,2 | 25,2 | 30,2 | 35,2 | 40,2 | 45,3 | 50,3 | 55,3 | 60,3 | 65,3 | 70,3 | 75,3 | 80,3 | 90,5 |100,5|120,5
D4 30 | 40 | 40 | 40 | 50 | 50 | 50 | 50 | 55 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 125 | 130 | 140 | 150 | 170 | 190 | 200
D5 20 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 35 | 35 | 40 | 45 | 50 | 60 |675| 75 | 8 | 90 | 95 | 100 | 110 | 120 | 140 | 160 | 175
D6 34 | 34|34 |34 |34 |34 |34 |55|55|55|55|66|66)|66)|66]| 9 9 9 9 9 i 1" "
D7 69 | 69|69 |69 69|69 |69 |M15|M15 115|115 |137|137 137|137 183|183 | 183|183 | 183|227 | 22,7 | 22,7

T 1818 18|18 |18 | 18| 18 | 3 3 3 3 |36 |36 |36 |36 |46 |46 |46 | 46 | 46 | 59 | 59 | 59
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MILL5052.70
BUSSOLA DI GUIDA

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido

10 gg.

3D-CAD

— COME ORDINARE
o MILL5072.70* d1 *d2* 1
2 (MILL5052.70.040.055.025)

Nota: Le bussole possono venir caricate radialmente ed assialmente.

Attenzione: Nel montaggio a pressione il diametro interno si riduce.

s e
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oo |0 o
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45
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55
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65
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75 | 75

80 | 80 | 85 | 90 | 100 | 110 [ 120 | 125 | 130 | 140 | 150 | 160

D2 56

55
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65
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80

85

90

90 | 95

96 | 100 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 145 | 150 | 160 | 170 | 180
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MILL5082.70
BUSSOLA BRONZO GRAFITE
DIN 9834 /150 9448

—

7))

Z_ | Materiale: bronzo + grafite Stock o 3D-CAD o COME ORDINARE
Durezza: - consegna @ o MILL5082.70 * D1

E Esecuzione: Diametro interno e D2 Superfinita breve L (MILL5082.70.050)

—

-

> L3 =01 L.,

L 3 5\ A=

D4 9
D3 925

| D2hé
re

LA
H M ler 0

0 iohel
L5 .05 L4 T\ Surichiesta
L1 :(:.5 D1<60 2x MILL5072.10

D1 =260 2xMILL5072.16

L1
D1 b2 D3 D4 R L3 L L5 40 50 63 i 80 100 125 160 200
25 32 32 40 29 3 10 .
32 40 40 50 33 63 4 12 .
40 50 50 63 39,5 ' 5 15
50 63 63 4 44,5 6,3 17
63 80 80 90 61,5 8 19 .
80 100 100 112 71,5 10 22 .
100 125 125 140 84 10 12,5 21
125 160 160 180 101,5 16 30
160 200 200 220 121,5 32
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MILL5085.70

BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE,

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido

10 gg.

3D-CAD

COME ORDINARE

MILL5085.70* d1* I1
(MILL5085.70.020.020)

Nota: Le bussole possono venir caricate radialmente ed assialmente.
La bussola pud venir anche incollata..

oo

D1 12 16 20 24
D2 16 20 26 30
D3 18 24 28 35
R 2 2 2 2

L112

20 14

2519

3024
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MILL5085.71 “ 4=
BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE m’

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5085.71* d1* I
2 (MILL5085.71.035.020)

Nota: Le bussole possono venir caricate radialmente ed assialmente.

Attenzione: Nel montaggio a pressione il diametro interno si riduce.

g4 MILLUTENSIL

7
‘ A
i
%
\
.
2|+ ooz
D1 10 12 13 14 15 16 20 25 30 315 35 40 45 50 55 60 63 70 75 80 90 100 | 120
D2 14 18 19 20 21 22 30 35 40 40 45 50 55 60 65 75 75 85 90 | 100 | 110 | 120 | 140
D3 22 25 26 27 28 29 40 45 50 50 60 65 70 75 80 90 85 | 105 | 110 | 120 | 130 | 150 | 170
L3 2 3 3 3 3 3 5 5 5 5 5 5 5 5 5 75175175 |75 10 10 10 10
L4 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 4 4 4 4 4 4 4
R1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3
R2 04 |04 0404 |05|05|05|05|05|06)|06]|06]|06)|06]|07]|071|07]/|07]/|071]08]|08]08]08
L1 12
15 13 12 12 12 12 12 10 10
20 18 17 17 17 17 17 15 15 15 15 15 15
25 22 22 20 20 20
30 27 27 25 25 25 25 25 25 25
35 30 30
40 35 35 35 35 35 35 35 35 | 325
50 45 45 45 45 45 425 425
60 55 55 55 52,5 | 50 50
67,5 60
80 72,5 725 70 70 70 70
100 90 90 90
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MILL5086.70

BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE,

3D-CAD COME ORDINARE

— MILL5086.70* d1* I1
(MILL5086.70.030.035)

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg.

—f-
Nota: Le bussole possono venir caricate radialmente ed assialmente. C€§>
La bussola pud venir anche incollata. I

~ ds hio -
@ L d1F?_h

#¢¢ MILLUTENSIL

ERA IO oong
N

S o @ 0
T 10 ©@ @0
i lie"e'el
* | 5 lgo

=~ do i ——l=—[0J00,02]A]

D1 12 16 20 25 30 40 50 60
D2 18 22 28 33 38 50 62 75
D3 25 30 36 43 48 60 75 90
R 1 1 1 1 1 2 2 3
L1 15 20 25 30 35 45 55 65
L2 4 5 5 5 5 5 6 7
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MILL5085.72
BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE

]
3D-CAD — COME ORDINARE o
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5085.72* d1* I )
2 (MILL5085.72.060.080) Z
Nota: Le bussole possono venir caricate radialmente ed assialmente. ds 5
Attenzione: Nel montaggio a pressione il diametro interno si riduce. <+T+\> -
+ Co
B
e
O '
¢ o 00
o O 0
! ¢ & 00
- L 0 o)
¢« o000
'@ ? ]
¢ 0 0
o @ 0
L
1 @ I\,;
---—d1H?—h-
-~ do g | ©]00.02 [A]
D1 25 30 40 50 60 65 65 80 80 100 100
D2 35 40 55 65 75 80 80 100 100 120 120
D3 45 50 65 75 85 90 90 110 110 130 130
R 10 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
R1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2
R2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3
L3 7 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
L2 33 40 60 70 70 70 110 90 130 90 130
L1 40 50 70 80 80 80 120 100 140 100 140
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MILL5082.70

BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE DIN 9834/1S0 9448

—l
wn 3D-CAD — COME ORDINARE
Z Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5082.70* d1
E 2 (MILL5082.70.050)
- Attenzione: Utilizzare le bussole solo perpendicolarmente all‘asse di rotazione! d3
==  Fissaggio: (ordinare a parte) dy
5= Staffedifissagio con alle viti, Ay Al
l finoa @ d1=50-MILL5072.45.10 (M6 X 16 DIN EN ISO 4762) ?
‘ apartireda @ d1=60 - MILL5072.45.16 (M10 X 20 DIN EN IS0 4762) @
+ rS
:3.5 { 1 1) "“,‘J_|_[:
= ! J Sl <

%%
.2
°
)
® @
NN
+

D1 2425 3032 3840 48 50 60 63 80 100 125 160
D2 32 40 50 63 80 100 125 160 200
D3 40 50 63 7 90 12 140 180 220
D4 32 40 50 63 80 100 125 160 200
D6 58 66 79 89 123 143 168 203 243
D7 7 7 7 7 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
L1 40 50 63 7 80 100 125 160 200
L3 6,3 6,3 6,3 6,3 10 10 10 10 10
L4 3 4 5 6,3 8 10 12,6 16 16
L5 10 12 15 17 19 22 21 30 32
H 10 10 10 10 16 16 16 16 16
R 3 3 3 5 6 8 10 12 18
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MILL5082.71

BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE, NAAMS

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5082.71*d1* I
2 (MILL5082.71.060.080)

Attenzione: Utilizzare le bussole solo perpendicolarmente all‘asse di rotazione!

g4 MILLUTENSIL

. . . - de -
Fissaggio: (ordinare a parte) d
Staffe di fissagio assieme alle viti MILL5072.46 (M10 x 20 DIN EN IS0 4762) 3
d,
d1 H7 @

| ; [ *

) mem— s A

) o @ 0 |

—
&)}

léoio 2115
L *—:O?o.
f Y%

~=— 0, s —=={0J00,02[A]

D1 25 32 40 50 63 80 100 125
D2 32 40 50 63 80 100 125 160
D3 40 50 63 7 90 12 140 180
D4 32 40 50 63 80 100 125 160
D6 75 83 93 106 123 143 168 203
L1 40 50 63 4l 80 100 125 160
L4 3 4 5 6,3 8 10 12,5 16
L5 10 10 13 15 17 20 19 28
R 3 3 5 8 10 12
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MILL5086.71

BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE, NAAMS

1

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. b - MILL5086.71* d1
2 (MILL5086.71.063)

3D-CAD COME ORDINARE

—d —_—
Nota: Le bussole possono venir caricate radialmente ed assialmente. .

Fissaggio: (ordinare a parte) da

Staffe di fissagio assieme alle viti MILL5072.47 (M8 x 20 DIN EN IS0 4762) ——d, —=p———A]
A
v _—30:
N
I —
X X i ¢
@ |

‘0
o @ oP- -V
0 @

) 00
_c"? \._\/50/ l&/

=— dp o —=1=-{O[e0.02]A

g4 MILLUTENSIL

D1 25 32 40 50 63 80 100 125 160
D2 32 40 50 63 80 100 125 160 200
D3 40 50 63 7 90 12 140 180 220
D6 29 34 40,5 44,5 54 65 79 99 200
L1 40 50 55 63 75 90 15 138 243
L2 4 4 5 6 8 10 12 12 1,5




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5102.70

BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE, CNOMO

3D-CAD

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg.

COME ORDINARE

MILL5102.70* d1
(MILL5102.70.050)

Attenzione: Utilizzare le bussole solo perpendicolarmente all‘asse di
rotazione!Nel montaggio a pressione il diametro interno si riduce.

Fissaggio: (ordinare a parte)
Staffe di fissagio assieme alle viti MILL5072.48.45. 0
Flangia di serraggio assieme alle viti MILL5073.45.

MILL5072.48.45

MILL5073 45

D1 20 25 32 40 50 63 80 100
D2 28 35 44 52 63 80 100 125
D3 32 40 50 60 71 90 12 140
D6 - - - 75 90 M 133 162
D7 48 56 65 82 98 115 144 170
L1 32 40 50 63 80 100 125 160
L2 28 35 44 55 70 88 109 140
L3 4 5 6 8 10 12 16 20
L4 3 5 8 8 8 10 10 10
H 10 10 12 12 16 20 25 32
K - - - 12 16 20 25 32
T 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

g4 MILLUTENSIL



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5087.72

BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE, NAAMS

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5087.72* d1*I1
= (MILL5087.72.022.017)

#¢¢ MILLUTENSIL

Attenzione: Utilizzare le solo perpendicolarmente all‘asse di rotazone! ds
—-—d 105
} 4
:.;‘ 4'.‘[ St
S e d = |
] .4.
-z Nelef 's
: I i
E S S 5}'
- .é. S
l‘l e e 1 |
f & O }
—— d " —=—|=—{C]30,02]A]
ds o7
~——d, i —=p{A]
D1 910 12 1415 16 1820 2224 25 3032 4042 50 60
D2 14 18 20 22 26 30 32 42 54 66 80
D3 16 23 25 27 31 35 38 47 60 72 86
R 0,5 1 1 2 2 3 3 3 3 3 3
L3 3 6 6 6 6 6 6 6 10 10 20
L4 1,5 2 2 2 2 3 3 4 5 6 5
L1
12 °
17 . ° ° ° ° °
22 ° ° ° ° ° °
27 ° ° ° ° ° ° °
36 ° ° ° ° ° ° °
46 ° . ° ° ° ° ° ° °
56 ° ° ° ° ° ° ° ° °
66 ° ° ° ° °
76 ° ° ° ° ° °
86 ° ° ° ° °
96 ° ° ° ° °
116 ° ° ° °
136 ° ° °
156 ° ° °
196 ° °




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5087.70

BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE, CNOMO

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido

10 gg.

3D-CAD

COME ORDINARE

MILL5087.70* d1*12
(MILL5087.70.022.017)

Attenzione: Utilizzare le bussole solo perpendicolarmente all‘asse di rotazione!

ds
d2 e7

+0,5
——d1 +02

I (>2xd)

ls f=—

|5 [=—

o

[C]90,02]A]

-

l2

—~—min. 2 xdi—

||5"'_

-1 52 xd)—=

T

69 66 °

2317

2822

3327

42 36

52 46

62 56

72 66

8276

92 86

2517

3022

3527

44 36

54 46

64 56

74 66

84 76

94 86

104 96

124 116

144 136

164 156

58 46

68 56

78 66

8876

98 86

108 96

128 116

148 136

168 156

208 196

g4 MILLUTENSIL



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5087.71
BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE, NAAMS

—
wn 3D-CAD — COME ORDINARE
Z Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5087.71* d1*12
E = (MILL5087.71.022.027)
- Attenzione: Utilizzare le solo perpendicolarmente all‘asse di rotazone!
— ds |
> ot
‘ —-—d" —=p-——A]
S ‘
L lfgoeet | &
T | ¢ o 00 '
L
= c (1) @ @0
- L
= 0 . L
XX
o~
f ' ‘/
dser [C]00,02[A]
d2 &
D1 1415 1820 2224 3032
D2 20 26 30 42
D3 25 31 35 47
R 1 15 2 2
L1 26 39 49 63
L2 17 22 27 36
L5 9 17 22 27




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5087.73

BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE, CNOMO

3D-CAD

COME ORDINARE

-
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : H MILL5087.73* d1*12 2
= (MILL5087.73.050.077) E
Attenzione: Utilizzare le bussole solo perpendicolarmente all‘asse di rotazione! -
—d
ds 8% —~
dr )
I o
A °_o 9 I
! [ D & @
j | . *
- | BN
A T .
= \ + o
<] X o
g L P O 0o
(=] B | . .
o 8@ f (3
B °
! Y
"‘h..,l'll | —
15¢
d2 he 151@0,02(A]
D1 25 30 40 40 50 50 60 63 63 63
D2 35 42 50 50 63 63 80 80 80 80
D3 40 47 60 60 72 72 86 90 90 90
R1 3 3 4 4 4 4 3 4 4 4
R2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3
L1 43 43 60 64 77 92 78 100 95 108
L2 24 24 355 395 445 55.5 49 62.5 55.5 62.5
L3 75 75 6 6 8 8 75 8 8 8
L4 1.5 1.5 18.5 18.5 245 285 215 29.5 315 375




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5120.70
BUSSOLA DI GUIDA LISCIO

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5120.70* d1*d2*I1
2 (MILL5120.70.040.055.025)

Nota: Le bussole possono venir caricate radialmente ed assialmente.

Fissaggio: Incollare o eventualmente fissare con vite senza testa o vite a testa
cilindrica con calotta MILL5192.61.

g4 MILLUTENSIL

dz g6 +={0l@0,02]A



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

D1 8 1010|1213 |14 | 15|16 |18 20| 20|20 |24 |25|25|25|28|30|30|30|315/32|35|35]|38]|40]40
D2 12 114 11518 |19 20 | 21 |22 |24 | 28 | 26 | 30 | 32 | 35 | 32 | 33 | 38 | 38 | 40 | 42 | 40 | 42 | 45 | 44 | 48 | 50 | 55
R 05/05/05|05|05050,75/0,75/0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75/0,75/0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75/ 1,5 [ 1,5 | 1,5
L4 2 12121222222 |4[4|4[44]4]4]4]4]4]44[4]4]4]4/4]4
L1

10
12
15
16
20 °
25
30
35
37
40 o | o
47 o
50 ° o | o
60
70
77 °
80

g4 MILLUTENSIL

D1 45| 45| 45|50 | 50 | 50 | 55 | 60 | 60 | 63 | 65 | 70 | 70 | 75 | 75 | 80 | 80 | 85 | 90 | 100|110 | 120 | 125|130 | 140 | 150 | 160
D2 55 |56 |60 |60 |62 |65|70|74|75|75|80 |85 |90 |90 |95 |96 |100(100(110(120(130 (140 (145|150 (160|170 (180
R 15(15/15(15(15(15(2 |2 (2|2 (2|2 |2 |2 |2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2]|2
L4 4 | 4|44 |4]4]4
L1
30
35
40
50
60
70
80
95
100 ° ° ° o | o
120 °
130
140 ° ° ° °
150 o | o

~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~

°
°
°
o
°




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5120.71
BUSSOLA DI GUIDA LISCIO

3D-CAD pry— COME ORDINARE
Materiale: Bronzo 10 gg. : — MILL5120.71* d1*d2*I1
2 (MILL5120.71.040.055.025)

Nota: Le bussole possono venir caricate radialmente ed assialmente.

Fissaggio: Incollare o eventualmente fissare con vite senza testa o vite a testa
cilindrica con calotta MILL5192.61.

#¢¢ MILLUTENSIL

""—le?—""b—@

S

1 Ty
= E:E—:—:—:—:—:é
r ¢ 7 Z,
} «/\'/

159
dage —



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

D1 8 1010|1213 |14 | 15|16 |18 20| 20|20 |24 |25|25|25|28|30|30|30|315/32|35|35]|38]|40]40
D2 12 114 11518 |19 20 | 21 |22 |24 | 28 | 26 | 30 | 32 | 35 | 32 | 33 | 38 | 38 | 40 | 42 | 40 | 42 | 45 | 44 | 48 | 50 | 55
R 05/05/05|05|05050,75/0,75/0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75/0,75/0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75|0,75/ 1,5 [ 1,5 | 1,5
L4 2 12121222222 |4[4|4[44]4]4]4]4]4]44[4]4]4]4/4]4
L1

10
12
15
16
20 °
25
30
35
37
40 o | o
47 o
50 ° o | o
60
70
77 °
80

g4 MILLUTENSIL

D1 45| 45| 45|50 | 50 | 50 | 55 | 60 | 60 | 63 | 65 | 70 | 70 | 75 | 75 | 80 | 80 | 85 | 90 | 100|110 | 120 | 125|130 | 140 | 150 | 160
D2 55 |56 |60 |60 |62 |65|70|74|75|75|80 |85 |90 |90 |95 |96 |100(100(110(120(130 (140 (145|150 (160|170 (180
R 15(15/15(15(15(15(2 |2 (2|2 (2|2 |2 |2 |2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2]|2
L4 4 | 4|44 |4]4]4
L1
30
35
40
50
60
70
80
95
100 ° ° ° o | o
120 °
130
140 ° ° ° °
150 o | o

~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~
~

°
°
°
o
°




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5102.71
BUSSOLA DI GUIDA CON COLLARE, CNOMQ

—
wn 3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo 10 gg. : - MILL5102.71* d1
E o (MILL5102.71.050)
- Attenzione: Utilizzare le bussole solo perpendicolarmente all‘asse di rotazione! ?
- Nel montaggio a pressione il diametro interno si riduce. @
S~ Fissaggio: (ordinare a parte) *
l Staffe di fissagio assieme alle viti 2072.48.45. 0
‘ Flangia di serraggio assieme alle viti 2073.45. -0y ——
MILL5072.48.45 f=——ds— MILL5073 45
* + J—r - L= \--q"'lt—t
> BJ . “:‘
=° o ‘r T | R
jua— I L_ _ I
I T { + !
- LTL.|_ — -
T L 1o
* r | Y ’C;’; ©
— _ ““x(\ -
4 R
=—d, rg—=t={Olot [A]

-—ds

D1 20 25 32 40 50 63 80 100
D2 28 35 44 52 63 80 100 125
D3 32 40 50 60 7 90 12 140
D5 22 27 34 42 52 65 82 102
D6 - - - 75 90 m 133 162
D7 48 56 65 82 98 115 144 170
L1 32 40 50 63 80 100 125 160
L2 28 35 44 55 70 88 109 140
L3 5 6 8 10 12 16 20
L4 3 5 8 8 8 10 10 10
L6 - - 12 16 20 25 32 40
L7 5 5 5 8 10 12 16 20
H 10 10 12 12 16 20 25 32
K - - - 12 16 20 25 32
T 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.71
ELEMENTO DI SCORRIMENTO PIATTO

° °
2. %0 %0 %0 %0 %0220
®e %0 %0 %0 %0 %0 %0 %0 %o

Materiale: B . ti di lubrificant lid 3D-CAD — COME ORDINARE
ateriale: Bronzo con inserti di lubrificante solido d o— bk
Esecuzione: Superfici di scorrimento rettificate. 10gs. a (MILII\.ABI;II;?97(’;I1IIZI751O 31; 1|005)

g4 MILLUTENSIL

A
q—@-—- 0
¥
X
s=6 s 8
1x45° R2,
g+03 5403
N. D’ORDINE b S 305 605 1005

MILL5961.71.020.004. 20 4 °
MILL5961.71.025.005. 25 5 °
MILL5961.71.030.004. 30 4 °
MILL5961.71.030.006. 30 6 ° °
MILL5961.71.030.008. 30 8 ° °
MILL5961.71.030.010. 30 10 ° °
MILL5961.71.030.012. 30 12 ° °
MILL5961.71.035.010. 35 10 ° °
MILL5961.71.040.005. 40 5 ° °
MILL5961.71.040.006. 40 6 ° °
MILL5961.71.040.008. 40 8 ° ° °
MILL5961.71.040.010. 40 10 ° ° °
MILL5961.71.040.012. 40 12 ° °
MILL5961.71.040.016. 40 16 ° °
MILL5961.71.050.010. 50 10 ° ° °
MILL5961.71.050.012. 50 12 ° °
MILL5961.71.050.020. 50 20 ° °
MILL5961.71.060.012. 60 12 ° °
MILL5961.71.060.016. 60 16 ° °
MILL5961.71.080.010. 80 10 ° ° °
MILL5961.71.080.012. 80 12 ° °
MILL5961.71.080.016. 80 16 ° °
MILL5961.71.080.020. 80 20 ° °
MILL5961.71.080.025. 80 25 ° °
MILL5961.71.100.016. 100 16 ° °
MILL5961.71.100.020. 100 20 ° °
MILL5961.71.100.025. 100 25 ° °
MILL5961.71.125.020. 125 20 ° °
MILL5961.71.125.025. 125 25 ° °
MILL5961.71.160.025. 160 25 ° °




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

L ]
MILL5961.76 o
ELEMENTO DI SCORRIMENTO PIATTO ...
0 ®
°®
[ RN
—
(.7') Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido BD_FAD :: COME ORDINARE
Z Esecuzione: Superfici di scorrimento rettificate. 10¢ge. i 3 MILL5961.76*b"s*a
E (MILL5961.76.025.005.050)
j S -8.015
— — a.e
2
‘ e_0_60_60_0_0_0_0_0_0
o_0_0_0_0_0_0_0_0_0
_0_0_0_0_0_0_0_0_0
_0_0_0_0_0_0_0_0_0
_0_0_0_0_0_0_0_0_0 -
o_0_0_0_0_0_0_0_0_0 03
_0_0_0_0_0_0_0_0_0 <
®_0_0_0_0_0_0_0_0_0
....................
® © 6 ¢ ¢ 0 0 ¢ 0 O
{
4—©—r-
v
N. D'ORDINE b s a
MILL5961.76.025.005.050 25 5 50
MILL5961.76.025.005.071 25 5 71
MILL5961.76.025.005.090 25 5 90
MILL5961.76.025.006.050 25 6 50
MILL5961.76.025.006.063 25 6 63
MILL5961.76.025.006.080 25 6 80
MILL5961.76.025.006.100 25 6 100
MILL5961.76.025.006.125 25 6 125
MILL5961.76.040.005.050 40 5 50
MILL5961.76.040.005.071 40 5 71
MILL5961.76.040.005.090 40 5 90
MILL5961.76.040.006.080 40 6 80
MILL5961.76.040.006.100 40 6 100
MILL5961.76.040.006.125 40 6 125
MILL5961.76.040.006.160 40 6 160
MILL5961.76.040.006.200 40 6 200
MILL5961.76.063.006.080 63 6 80
MILL5961.76.063.006.100 63 6 100
MILL5961.76.063.006.125 63 6 125
MILL5961.76.063.006.160 63 6 160
MILL5961.76.063.008.125 63 8 125
MILL5961.76.063.008.160 63 8 160
MILL5961.76.063.008.200 63 8 200
MILL5961.76.063.008.250 63 8 250
MILL5961.76.063.008.315 63 8 315




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.77
ELEMENTO DI SCORRIMENTO PIATTO

Materiale: B . ti di lubrificant lid 3D-CAD — COME ORDINARE
ateriale: Bronzo con inserti di lubrificante solido d o— -
Esecuzione: Superfici di scorrimento rettificate. 10gs. a (MILT;I;I;E?IS;JZZB ':]055 |050)

g4 MILLUTENSIL

5-8.015 o

—— | —— - |05 _—
©_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0 !
o_0_0_0_0 o_0_0_0_0
e_0_0_0_0_0 e_0_0_0_0
©_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
e_0_0_0_0_0 e_0_60_0_0
0.0.0.0.0.0.0.0_0_0.0
0_0_0_0_0_0 e_0_60_0_0 -
e_0_0_0_0 e_0_0_0_0 -
e_0_0_0_0_0 e_0_0_0_0 =<
e_0_0_0_0 e_0_0_0_0
0 _0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
e_0_0_0_0 K. e _0_0_0
o.o.o.o.o.o o.o.o.o.o.o
00 000000 0 0 0 @

-I—@—b-

N. D’ORDINE b S |
MILL5961.77.025.006.500 25 6 500
MILL5961.77.040.006.500 40 6 500
MILL5961.77.063.008.500 63 8 500
MILL5961.77.080.010.500 80 10 500




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.73
ELEMENTO DI SCORRIMENTO PIATTO

CON DUE SUPERFICI DI SCORRIMENTO

wd
G Materiale: B ) ti di lubrificante solid 3D-CAD — COME ORDINARE
ateriale: Bronzo con inserti di lubrificante solido d o— -
Z Esecuzione: Superfici di scorrimento rettificate. 10¢ge. 3 MILLS961.73*b"s*]
E (MILL5961.73.025.005.0305)
—d '
A S_-E'q‘i— — -
2 X\~ ‘
£ H : :
. -
X
T
/ -\
/ |
| /
\, /

N. D'ORDINE b s |
MILL5961.73.025.005.0305 25 5 305
MILL5961.73.030.006.0305 30 6 305
MILL5961.73.035.010.0605 35 10 605
MILL5961.73.040.008.0605 40 8 605
MILL5961.73.040.012.0605 40 12 605
MILL5961.73.050.010.0605 50 10 605
MILL5961.73.060.016.0605 60 16 605
MILL5961.73.080.012.0605 80 12 605
MILL5961.73.080.020.0605 80 20 605
MILL5961.73.100.020.0605 100 20 605




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.70
ELEMENTO DI SCORRIMENTO PIATTO

el
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 3DLAD :_ COME ORDINARE G
Esecuzione: Superfici di scorrimento rettificate. 10¢ge. : 3 MILL5961.70%b*| Z
(MILL5961.70.018.075)
: 5
Nota: La fornitura non comprende le viti. DIN74-Jmé { -
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN 7984. =|
X
g E
DIN74-Jm8
E.. '@ A © '@ © t T I
K e 2 o
: LI N NN @ ' -@ -@ -@_ *I L ‘i@ T
e ’ 2 . a £y e 3 e(,—-—‘

N. D'ORDINE Forma b | e o1 62 e3 o4 N;“f“:rf"
MILL5961.70.018.075 A 18 75 15 45 - 2
MILL5961.70.018.100 A 18 100 25 50 - 2
MILL5961.70.018.125 A 18 125 25 75 - 2
MILL5961.70.018.150 A 18 150 25 100 - 2
MILL5961.70.028.075 A 28 75 15 45 - 2
MILL5961.70.028.100 A 28 100 25 50 - 2
MILL5961.70.028.125 A 28 125 25 75 - 2
MILL5961.70.028.150 A 28 150 25 100 - - 2
MILL5961.70.035.100 F 35 100 20 60 - - 2
MILL5961.70.035.150 F 35 150 20 55 55 - 3
MILL5961.70.035.200 F 35 200 20 55 50 55 4
MILL5961.70.035.250 F 35 250 20 70 70 70 - 4
MILL5961.70.035.300 F 35 300 20 65 65 65 65 5
MILL5961.70.035.350 F 35 350 20 80 75 75 80 5
MILL5961.70.038.075 A 38 75 15 45 - 2
MILL5961.70.038.100 A 38 100 25 50 - 2
MILL5961.70.038.125 A 38 125 25 75 - 2
MILL5961.70.038.150 A 38 150 25 100 - 2
MILL5961.70.048.075 A 48 75 15 45 - 2
MILL5961.70.048.100 A 48 100 25 50 - 2
MILL5961.70.048.125 A 48 125 25 75 - 2
MILL5961.70.048.150 A 48 150 25 100 - - 2
MILL5961.70.050.100 F 50 100 20 60 - - 2
MILL5961.70.050.150 F 50 150 20 55 55 - 3
MILL5961.70.050.200 F 50 200 20 55 50 55 4
MILL5961.70.050.250 F 50 250 20 70 70 70 - 4
MILL5961.70.050.300 F 50 300 20 65 65 65 65 5
MILL5961.70.050.350 F 50 350 20 80 75 75 80 5
MILL5961.70.050.400 F 50 400 20 90 90 90 90 5
MILL5961.70.075.150 E 75 150 20 110 - - 4
MILL5961.70.075.200 E 75 200 20 80 80 - 6
MILL5961.70.075.250 E 75 250 20 105 105 - 6
MILL5961.70.075.300 E 75 300 20 85 90 85 8
MILL5961.70.075.400 E 75 400 20 120 120 120 - 8
MILL5961.70.075.500 E 75 500 20 115 115 115 115 10




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.75
ELEMENTO DI SCORRIMENTO PIATTO

—
_— 3D-CAD — COME ORDINARE
0 Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5961.75*b*|
Z o (MILL5961.75.028.075)
E g
Nota: La fornitura non comprende le viti.
:II Attenzione: Direzione dello scorrimento per elemento di A . & a
==  scorrimento piatti con larghezza b= 28 e 38 mm solo nella "'\'-;7'/' L= J
X direzione longitudinale.
‘ Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN 7984 M10. °
- |
= =]
) 1 &
N =
5 17
o i @ -
P, e’ | } @ l
T 1
: 7 3“_1 () s0.005 -1 ° ? é
N. D'ORDINE Forma b | e a e 62 N;T;?O
MILL5961.75.028.075 A 28 75 15 45 14 - 2
MILL5961.75.028.100 A 28 100 25 50 14 - 2
MILL5961.75.028.125 A 28 125 25 75 14 - 2
MILL5961.75.028.150 A 28 150 25 100 14 - 2
MILL5961.75.038.075 A 38 75 15 45 19 - 2
MILL5961.75.038.100 A 38 100 25 50 19 - 2
MILL5961.75.038.125 A 38 125 25 75 19 - 2
MILL5961.75.038.150 A 38 150 25 100 19 - 2
MILL5961.75.048.075 A 48 75 15 45 24 - 2
MILL5961.75.048.100 A 48 100 25 50 24 - 2
MILL5961.75.048.125 A 48 125 25 75 24 - 2
MILL5961.75.048.150 A 48 150 25 100 24 - 2
MILL5961.75.048.200 A 48 200 50 100 24 - 2
MILL5961.75.058.075 A 58 75 15 45 29 - 2
MILL5961.75.058.100 A 58 100 25 50 29 - 2
MILL5961.75.058.125 A 58 125 25 75 29 - 2
MILL5961.75.058.150 A 58 150 25 100 29 - 2
MILL5961.75.058.200 A 58 200 50 100 29 - 2
MILL5961.75.075.075 A 75 75 15 45 375 - 2
MILL5961.75.075.100 A 75 100 25 50 375 - 2
MILL5961.75.075.125 A 75 125 25 75 375 - 2
MILL5961.75.075.150 A 75 150 25 100 37,5 - 2
MILL5961.75.075.200 C 75 200 25 75 375 - 3
MILL5961.75.100.100 B 100 100 25 50 25 50 4
MILL5961.75.100.125 B 100 125 25 75 25 50 4
MILL5961.75.100.150 B 100 150 25 100 25 50 4
MILL5961.75.100.200 B 100 200 25 150 25 50 4
MILL5961.75.100.250 B 100 250 25 200 25 50 4
MILL5961.75.125.150 B 125 150 25 100 375 50 4
MILL5961.75.125.200 B 125 200 25 150 37,5 50 4
MILL5961.75.125.250 B 125 250 25 200 375 50 4
MILL5961.75.150.150 B 150 150 25 100 25 100 4
MILL5961.75.150.200 B 150 200 25 150 25 100 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

]

MILL5961.74
LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI,
VDI3357

()

()

0%0%0%2%0%2%0%0%2%2 %

3D-CAD — COME ORDINARE

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5961.74*b*s*a
2 (MILL5961.74.035.10.160)

g4 MILLUTENSIL

Nota: La fornitura non comprende le viti. N. D'ORDINE Forma | b s a |2 | bl | d e | o | 2 Nsin\lltieﬁro
Fissaggio: g;‘l'\:'fé%rze viti a testa cilindrica MILL5961.74.035.10.160 A | 35|10 160] 10 | 20 | 11| 70 | - | 45| 2
' MILL5961.74.035.10.200 A | 35|10 [200] 10 |20 | 11 |M0| - | 45| 2
A I - MILL5961.74.035.10.250 B |35 |10 25010 | 20| 1 |8/ -4 3
. od ! MILL5961.74.045.15.160 A | 45|15 160 | 15 | 30 [135| 70 | - | 45 | 2
MILL5961.74.045.15.200 A | 45| 15 |200 | 15 | 30 |135| 110 | - | 45 | 2
1 T MILL5961.74.045.15.250 B | 45|15 |250| 15 | 30 |135] 80 | - | 45 | 3
® o MILL5961.74.055.15.160 A |55 |15 160 | 20 | 35 [175| 70 | - | 45 | 2
% L MILL5961.74.055.15.200 A |5 |15 |200| 20| 35 [175| 10| - | 45 | 2
T MILL5967.74.055.15.250 B | 5 | 15 | 250 | 20 | 35 |175| 80 | - | 45 | 3
MILL5961.74.075.25.160 A | 75|25 [160| 25 | 40 [175| 70 | - | 45| 2
MILL5961.74.075.25.200 A | 75|25 [200] 25 | 40 [175| 10| - | 45 | 2
MILL5961.74.075.25.250 B | 75 | 25 |250| 25 | 40 |175] 80 | - | 45 | 3
. MILL5961.74.085.28.240 B |8 |28 |240| 30 | 60 | 22|95 | - | 25| 3
B MILL5961.74.085.28.300 D |8 |28 |300|30 |60 | 22|8 |8 |2 4
% i MILL5961.74.085.28.350 D |8 |28 |35 |30 | 60| 22 100100 25 | 4
i MILL5961.74.085.28.400 D |8 | 28 |400| 30|60 | 22|15 |120] 25 | 4
X : ¢__°; ! MILL5961.74.085.28.450 C |8 | 28 450 | 30 | 60 | 22 | 100 | 100 | 25 | 5
¥ N MILL5961.74.085.30.160 A |8 |30 [160]30 |60 22|70 -4 2
} o . MILL5961.74.085.30.200 A |8 |30 [200]3 |60 22|10 - |4 2
! ) MILL5961.74.085.30.250 B |8 |30 25|30 | 60| 228/ -4 3
== } MILL5961.74.085.30.300 B | 8 | 30 | 300|3 | 60|22 15| - |4 | 3
| by = MILL5961.74.085.30.350 B |8 |30 353 |60 |2 |130] - |4 3
~—b—] MILL5961.74.085.30.400 C |8 |30 [400|30 |60 228 |75]45 | 5
. od MILL5961.74.100.25.160 A |100] 25 [160 | 30 | 60 [175| 70 | - | 45 | 2
c | + MILL5961.74.100.25.200 A |100| 25 200 | 30 | 60 |175| 110 | - | 45 | 2
% MILL5967.74.100.25.250 B |100| 25 | 250 | 30 | 60 |175| 80 | - | 45 | 3
[ | o MILL5961.74.100.25.400 C |100] 25 [400| 30 | 60 [175| 80 | 75 | 45 | 5
} O MILL5961.74.100.30.160 A |100] 30 [160| 30 |60 | 22|70 - |45 | 2
Lo ol MILL5961.74.100.30.200 A |100| 30 [200| 30 | 60 | 22 | 10| - | 45 | 2
il 5 MILL5967.74.100.30.250 B |100| 30 |250| 30 | 60 | 22 | 80 | - | 45 | 3
} o1 - MILL5961.74.100.30.400 C |100] 30 [400| 30 |60 | 22|80 |75 45| 5
| o MILL5961.74.125.25.160 A |125| 25 (10| 30 | 75 [175| 70 | - | 45| 2
Ji O > MILL5961.74.125.25.200 A |125| 25 200 | 30 | 75 |175| 110 | - | 45 | 2
iy i MILL5961.74.125.25.250 B |125] 25 |250| 30 | 75 |175] 80 | - | 45 | 3
b = MILL5961.74.125.25.300 D |125| 25 [300| 30 | 80 | 26 | 85 | 80 | 25 | 4
. MILL5961.74.125.25.350 D |125| 25 | 350 | 30 | 80 | 26 | 100 | 100 | 25 | 4
MILL5961.74.125.25.400.1 D |125| 25 |400 | 30 | 80 | 26 | 115 | 120 | 25 | 4
D = =¥ MILL5967.74.125.25.400 C |125| 25 [400 | 30 | 75 [175| 80 | 75 | 45 | 5
i ; MILL5961.74.125.25.450 C |125] 25 [450 | 30 | 80 | 26 | 100 | 100 | 25 | 5
2 MILL5961.74.125.25.500 C |125| 25 [500 | 30 | 80 | 26 | 110 | 115 | 25 | 5
@ MILL5967.74.125.30.160 A |125| 30 |160 |30 | 75 | 22 | 70 | - | 45 | 2
{b_i ! MILL5961.74.125.30.200 A |125|30 [200] 30 |75 | 22 | 10| - | 45| 2
Tt . MILL5961.74.125.30.250 B |125]30 |250| 30 | 75 | 22 | 80 | - |45 | 3
o MILL5961.74.125.30.300 B |125]30 |300] 30 | 75| 22 |105] - |45 | 3
o . MILL5961.74.125.30.350 B |125| 30 |35 | 30 | 75 | 22 | 130 | - | 45 | 3
A 1 MILL5961.74.125.30.400 C |125] 30 [400| 30 |75 | 22 |80 | 75 | 45 | 5
B MILL5961.74.125.30.450 C |125] 30 [450 |30 | 75 | 22 | 80 | 95 | 50 | 5
o] MILL5961.74.125.30.500 C |125] 30 |50 3 |75 | 22 |8 |120] 50 | 5




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.79

LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI,

VDI 3357
=I 3D-CAD — COME ORDINARE
") Materiale: Acciaio temprato in superficie 10 gg. : - MILL5961.79*b*s*a
Z C (MILL5961.79.035.10.160)
E Nota: La fornitura non comprende le viti. q

) umero

j Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN 4762 N. D'ORDINE Foma | b | s | a | bl | d | e el |e | ..
— MILL5961.79.035.10.160 A 35 | 10 |160 | 20 | 1M 70 - 45 2

MILL5961.79.125.25.300
MILL5961.79.125.25.350
D od MILL5961.79.125.25.400.1
MILL5961.79.125.25.450

1251 25 | 300 | 80 | 26 | 85 | 80 | 25
125 | 25 | 350 | 80 | 26 | 100 | 100 | 25
1256 | 25 | 400 | 80 | 26 | 115 | 120 | 26
125 | 25 | 450 | 80 | 26 | 100 | 100 | 25

1 MILL5961.79.035.10.200 A |3 10202 |11 [110] - |45] 2

A WIT MILL5961.79.035.10.250 B |35 |10 |250| 20 | 11 |8 | - | 45| 3
MILL5961.79.045.15.160 A | 45|15 |160| 30 [135| 70 | - | 45| 2

| MILL5961.79.045.15.200 A |45 |15 |20 30 [135]110] - | 45| 2
MILL5961.79.045.15.250 B |45 |15 |250 | 30 |135| 80 | - | 45 | 3

1 T MILL5961.79.055.15.160 A |55 | 15]160] 35 [175] 70| - | 45| 2

® o MILL5961.79.055.15.200 A |55 |15 |20/ 35 [175]110| - | 45| 2

& l MILL5961.79.055.15.250 B |5 |15/[250| 35 [175]|80 | - | 45| 3

o 1 MILL5961.79.075.25.160 A | 7525|160 40 [175] 70 | - | 45| 2

- b, |- b MILL5961.79.075.25.200 A | 7525|201 40 [175]110] - | 45| 2
— b MILL5961.79.075.25.250 B | 75| 25 |250| 40 [175| 80 | - | 45| 3
od MILL5961.79.085.28.240 B |8 |28 24060 | 22|95 - [25] 3

B = MILL5961.79.085.28.300 D |85 |28 /30|60 |2 |8]8|25] 4
MILL5961.79.085.28.350 D |8 |28 (35060 | 22|100[100]| 25| 4

I I MILL5961.79.085.28.400 D |85 |28 |400| 60 | 22 | 115|120 | 25 | 4

H MILL5961.79.085.28.450 C |85 |28 |450 | 60 | 22 [ 100|100 | 25 | 5

4}__; ¢ MILL5961.79.085.30.160 A |85 |3 |160]60 |27 - 4] 2

" ",’ l MILL5961.79.085.30.200 A |8 |30 |200][60|22|10] - |4 | 2

b S MILL5961.79.085.30.250 B |8 |30 20|60 |22|8 | - |45 ] 3

A - ' MILL5961.79.085.30.300 B |8 |30 (30|60 |22[15] - |45 3
AN MILL5961.79.085.30.350 B |8 |30 [350|60|22[130] - |45 3
MILL5961.79.085.30.400 C |8 [30]400]60 | 228 |[75]45] 5

od MILL5961.79.100.25.160 A |100| 25 | 160 | 60 |175| 70 | - | 45 | 2

c == MILL5961.79.100.25.200 A |100| 25 |200]| 60 [175] 110 - | 45| 2
MILL5961.79.100.25.250 B |100] 25 [250 | 60 [175| 80 | - | 45 | 3

u’ﬁ MILL5961.79.100.25.400 C |100] 25 400 60 [175]| 80 | 75 | 45| 5

o] 11 MILL5961.79.100.30.160 A |100|30 |160| 60 | 22 | 70 | - | 45| 2

: MILL5961.79.100.30.200 A |100| 30 |200] 60 | 22 [110| - | 45| 2

o— f j o MILL5961.79.100.30.250 B [100]| 30 25060 | 22|80 | - |45 ] 3

Y MILL5961.79.100.30.400 C |100]30 |400| 60 | 22 |8 | 75|45 5

90— I MILL5961.79.125.25.160 A |125] 25 [160] 75 [175| 70 | - | 45| 2

H MILL5961.79.125.25.200 A |125] 25 |200] 75 [175] 110 - | 45| 2

*‘l)— o MILL5961.79.125.25.250 B [125| 25 |250 | 75 |175| 80 | - | 45 | 3

I MILL5961.79.125.25.400 C |125| 25 |400| 75 |175| 80 | 75 | 45 | 5

&= D 4
D 4

D 4

C 5

- I MILL5961.79.125.25.500 C |125| 25 |500| 80 | 26 | 110|115 | 25 | 5

o MILL5961.79.125.30.160 A 125|130 |160] 75| 27| - 4] 2

@——} MILL5961.79.125.30.200 A 12530 |20/ 75 ]2 [110] - |45] 2

o @ MILL5961.79.125.30.250 B [125|30 |250 | 75 | 22 | 80 | - | 45| 3

@——I MILL5961.79.125.30.300 B |125| 30 |300| 75|22 |15 - |45 | 3

o MILL5961.79.125.30.350 B [125|30 (350 |75 |22 |130] - |45 ] 3

< ! MILL5961.79.125.30.400 C |125|30 |400| 75 | 22 | 80 | 75 | 45 5

] MILL5961.79.125.30.450 C |125]30 450 75 | 22|80 |95 |5 | 5

' c 5

1
}

MILL5961.79.125.30.500 1251 30 | 500 | 75 | 22 | 80 | 120 | 50

E-34



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.81
LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI,
VDI3357

Materiale: Acciaio t o fel nserti di 3D-CAD F— COME ORDINARE
ateriale: Accialo temprato In superticie con inserti di H —
lubrificante solido P P 10 gg. : H MILL5961.81*b*s*a

2 (MILL5961.81.035.10.160)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

, Numero
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN 4762 N. D'ORDINE Foma | b | s | a | b2 bl | d | e |el | e | ..
MILL5961.81.035.10.160 A 35 10 | 160 | 10 | 20 1 70 - 45 2

g4 MILLUTENSIL

MILL5961.81.125.25.450 1251 25 | 450 | 30 | 80 | 26 | 100 [ 100 | 25

: MILL5961.81.03510200 | A | 35 | 10 |200] 10 | 20 | 11 |10 | - | 45 | 2

A W'ZET MILL5961.81.03510250 | B | 35 | 10 | 250 | 10 | 20 | 11 | 80 | - | 45 3
! MILL5961.81.04515160 | A | 45 | 15 | 160 | 15 | 30 |135| 70 | - | 45 | 2

o ed MILL5961.81.04515200 | A | 45 | 15 | 200 | 15 | 30 |135| 10| - | 45 | 2
MILL5961.81.04515250 | B | 45 | 15 | 250 | 15 | 30 |135| 80 | - | 45 | 3

1 T MILL5961.81.055.15.160 | A | 55 | 15 | 160 | 20 | 35 |175| 70 | - | 45 | 2

o o MILL5961.81.055.15200 | A | 55 | 15 | 200 | 20 | 35 |175| 10| - | 45 | 2

& l MILL5961.81.055.15250 | B | 55 | 15 | 250 | 20 | 35 |175| 80 | - | 45 | 3

Sl MILL5961.81.07525160 | A | 75 | 25 | 160 | 25 | 40 |175| 70 | - | 45 | 2

b, =] P - MILL5961.81.07525200 | A | 75 | 25 | 200 | 25 | 40 |175| 10| - | 45 | 2
b — MILL5961.81.07525250 | B | 75 | 25 | 250 | 25 | 40 |175| 80 | - | 45 | 3
od MILL5961.81.08528240 | B | 85 | 28 | 240 | 30 | 60 | 22 | 95 | - | 25 | 3

B | MILL5961.81.08528300 | D | 85 | 28 | 300 | 30 | 60 | 22 | 85 | 80 | 25 | 4
MILL5961.81.08528350 | D | 85 | 28 | 350 | 30 | 60 | 22 | 100 | 100 | 25 | 4

i I MILL5961.81.08528400 | D | 85 | 28 | 400 | 30 | 60 | 22 | 115 | 120 | 25 | 4

H MILL5961.81.08528450 | C | 85 | 28 | 450 | 30 | 60 | 22 | 100 | 100 | 25 | 5

o i MILL5961.81.08530.160 | A | 85 | 30 | 160 | 30 | 60 | 22 | 70 | - | 45 | 2
| l MILL5961.81.085.30.200 | A | 85 | 30 | 200 | 30 | 60 | 22 | 110 | - | 45 | 2

T MILL5961.81.08530250 | B | 85 | 30 | 250 | 30 | 60 | 22 | 80 | - | 45 | 3
NN MILL5961.81.08530.300 | B | 85 | 30 | 300 | 30 | 60 | 22 [ 105 | - | 45 | 3
B MILL5961.81.08530350 | B | 85 | 30 | 350 | 30 | 60 | 22 | 130 | - | 45 | 3
MILL5961.81.08530400 | C | 85 | 30 | 400 | 30 | 60 | 22 | 80 | 75 | 45 | 5

od MILL5961.81.10025.160 | A | 100 | 25 | 160 | 30 | 60 |175| 70 | - | 45 | 2

c == MILL5961.81.10025200 | A | 100 | 25 | 200 | 30 | 60 |175| 110 | - | 45 2
MILL5961.81.10025250 | B | 100 | 25 | 250 | 30 | 60 |175| 80 | - | 45 | 3

I MILL5961.81.10025400 | C | 100 | 25 | 400 | 30 | 60 |175| 80 | 75 | 45 | 5

P v MILL5961.81.100.30.160 | A | 100 | 30 | 160 | 30 | 60 | 22 | 70 | - | 45 | 2

c MILL5961.81.100.30.200 | A | 100 | 30 | 200 | 30 | 60 | 22 [110 | - | 45 | 2

6 f i MILL5961.81.100.30.250 | B | 100 | 30 | 250 | 30 | 60 | 22 | 80 | - | 45 | 3

& MILL5961.81.100.30400 | C | 100 | 30 |400 | 30 |60 | 22 [ 80 | 75 | 45 | 5

90— I MILL5961.81.12525160 | A | 125| 25 | 160 | 30 | 75 |175| 70 | - | 45 | 2

H MILL5961.81.12525200 | A | 125| 25 | 200 | 30 | 75 |175| 110 | - | 45 | 2

*\‘l’*‘ > MILL5961.81.12525250 | B | 125 | 25 | 250 | 30 | 75 |175] 80 | - | 45 | 3

_ I MILL5961.81.12525300 | D | 125| 25 | 300 | 30 | 80 | 26 | 85 | 80 | 25 | 4
*;’-b‘i MILL5961.81.12525350 | D | 125| 25 | 350 | 30 | 80 | 26 | 100 | 100 | 25 | 4
MILL5961.81.12525400 | C | 125| 25 | 400 | 30 | 75 |175| 80 | 75 | 45 | 5

D = =& MILL5961.81.125254001 | D | 125 | 25 | 400 | 30 | 80 | 26 | 115 | 120 | 25 | 4
| c 5

o1 . MILL5961.81.12525500 | C | 125| 25 | 500 | 30 | 80 | 26 | 110 | 115 | 25 | 5

o MILL5961.81.12530160 | A | 125| 30 | 160 | 30 | 75 | 22 | 70 | - | 45 | 2

{fa——} MILL5961.81.12530200 | A |125| 30 |200 | 30 | 75 | 22 |10 | - | 45 | 2

o © MILL5961.81.12530250 | B | 125| 30 | 250 | 30 | 75 | 22 | 80 | - | 45 | 3

@——I MILL5961.81.12530300 | B | 125| 30 | 300 | 30 | 75 | 22 | 105 | - | 45 | 3

® MILL5961.81.12530350 | B | 125| 30 | 350 | 30 | 75 | 22 | 130 | - | 45 | 3

o1 MILL5961.81.12530400 | C |125| 30 |400 | 30 | 75 | 22 | 80 | 75 | 45 | 5

1 MILL5961.81.12530450 | C | 125| 30 | 450 | 30 | 75 | 22 | 80 | 95 | 50 | 5

' c 5

1
}

MILL5961.81.125.30.500 125|130 | 500 | 30 | 75 | 22 | 80 | 120 | 50

E-35
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Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido

Nota: La fornitura non comprende le viti.
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.82
LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI,
VDI3357

Materiale: Acciaio t toi fici . i di 3D-CAD — COME ORDINARE
ateriale: Acciaio temprato in superficie con inserti di : p—

. . 10 gg. : MILL5961.82*b*s*a
lubrificante solido 3 (MILL5961.82.075.200)

g4 MILLUTENSIL

Nota: La fornitura non comprende le viti. C
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica 1 B o * D
DIN EN IS0 4762 M16. Wz 8 ' % °

N R = = e e

55 RIS LN PRI A

: O ! - Q - . @ (D .

S S A S B L I . IR
r O o o
‘ |' @ l | @ ® | ©
O & D o
Pl Bl =g Pl 2
il il el =]
-~ b l—b—= l— b —= l—b—=
N. DORDINE Forma a b b b2 e el Numero

MILL5961.82.075.200 A 75 200 55 40 75 3
MILL5961.82.075.250 B 75 250 55 40 65 70 4
MILL5961.82.075.250.1 D 75 250 55 40 65 70 4
MILL5961.82.075.250.2 A 75 250 55 40 100 3
MILL5961.82.075.315 C 75 315 55 40 65 67,5 5
MILL5961.82.075.350 C 75 350 55 40 75 75 5
MILL5961.82.075.400 C 75 400 55 40 90 85 5
MILL5961.82.075.450 75 450 55 40 100 100 5
MILL5961.82.100.200 A 100 200 80 55 75 3
MILL5961.82.100.250 B 100 250 80 55 65 70 4
MILL5961.82.100.250.1 D 100 250 80 55 65 70 4
MILL5961.82.100.250.2 A 100 250 80 55 100 3
MILL5961.82.100.315 C 100 315 80 55 65 67,5 5
MILL5961.82.100.350 0 100 350 80 55 75 75 5
MILL5961.82.100.400 C 100 400 80 55 90 85 5
MILL5961.82.100.450 C 100 450 80 55 100 100 5
MILL5961.82.125.200 A 125 200 105 65 75 3
MILL5961.82.125.250 B 125 250 105 65 65 70 4
MILL5961.82.125.250.1 D 125 250 105 65 65 70 4
MILL5961.82.125.250.2 A 125 250 105 65 100 3
MILL5961.82.125.315 C 125 315 105 65 65 67,5 5
MILL5961.82.125.350 C 125 350 105 65 75 75 5
MILL5961.82.125.400 C 125 400 105 65 90 85 5
MILL5961.82.125.450 C 125 450 105 65 100 100 5
MILL5961.82.150.200 A 150 200 130 65 75 3
MILL5961.82.150.250 B 150 250 130 65 65 70 4
MILL5961.82.150.250.1 D 150 250 130 65 65 70 4
MILL5961.82.150.250.2 A 150 250 130 65 100 3
MILL5961.82.150.315 C 150 315 130 65 65 67,5 5
MILL5961.82.150.350 C 150 350 130 65 75 75 5
MILL5961.82.150.400 C 150 400 130 65 90 85 5
MILL5961.82.150.450 C 150 450 130 65 100 100 5




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.79.45
LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI,

CNOMO
3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Acciaio temprato in superficie 10 gg. : - MILL5961.79.45*
2 (MILL5961.79.45.080.20.250)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M16.

#¢¢ MILLUTENSIL

7

Py o
Y / o &
CL Nikami
7 ; T = M R25 o = /
e b S
s e =
s | | | © e
J & | &
] |
e B ——| - 8 —— ]
N. D'ORDINE Numero di fori
MILL5961.79.45.080.20.160 2
MILL5961.79.45.080.20.250 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.81.45
LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI,

CNOMO
-
3D-CAD p— COME ORDINARE ‘7’
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5961.81.45* Z
2 (MILL5961.81.45.085.20.250) ) E
Nota: La fornitura non comprende le viti. -
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M10. -
S o R Y
...- '..
IR
R
\\|
R2,5
S A L
oeale ! L A\ o
I...III;I \1/ 1 @ {I L
i
f \\' R2,5 3 /
i 3 0 f
A = S AN
- i /
ﬂ., e ' / I Py * ll.’ sy *
/ | \V%) - / ) -
[ 2| ™ 4 o
|—— 85— 85—
N. D'ORDINE Numero di fori
MILL5961.81.45.085.20.160 2
MILL5961.81.45.085.20.250 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.30.55
LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI

CON PIASTRA DI SCORRIMENTO , SECONDO VW

—
G Materiale: Listello di copertura: acciaio 3D-CAD pry— COME ORDINARE
Piastra di scorrimento: acciaio con strato di 10 gg. : - MILL5961.79.45*b*b1*I1
Z | scorrimento sinterizzato 2 (MILL5961.79.45.080.20.250)
E 30 Y, T
Esecuzione: |l listello di copertura con piastra di § o
— scorrimento é costituito da: o [ ] |
= - listello di copertura ‘\'%H
== - *piastradiscorrimento MILL5960.32. ’ E
2~ -vitecil. secondo DIN EN 50 4762 M8x16 (2x,4x) ; ‘
30 = i
Nota: MILL5960.32 % '
‘ Fornitura senza viti. *‘QQI“ i
Il listello di copertura non puo essere ordinato E (b |
separatamente. H | H
*In caso di usura, la piastra di scorrimento @*: %
MILL5960.32. pué essere ordinata i M [ (223
separatamente. %@i $ l -
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN DD —;'j' F--5 @
IS0 4762 M20. da | dat
1 _@i f+\ - —"@—E e
& AR T R R -
1 1 1) =+
i i H T -
1 ] 1
i T o o : g
N N LD P
PR 1, & o1, & ) l
I Ty Lo IEEEEN
- b - - b - - b =
A B C
N. D'ORDINE Forma b b1 " 2 13 4 15 6 N;T;:"
MILL5961.30.55.085.28.160 A 85 60 160 45 115 - - - 2
MILL5961.30.55.085.28.200 A 85 60 200 45 155 - - - 2
MILL5961.30.55.085.28.250 B 85 60 250 45 125 225 - - 3
MILL5961.30.55.085.28.300 B 85 60 300 45 150 255 - - 3
MILL5961.30.55.085.28.350 B 85 60 350 45 175 305 - - 3
MILL5961.30.55.085.28.400 C 85 60 400 45 125 200 275 355 5
MILL5961.30.55.085.28.450 C 85 60 450 50 130 225 320 400 5
MILL5961.30.55.085.28.500 C 85 60 500 50 130 250 370 450 5
MILL5961.30.55.125.28.160 A 125 75 160 45 115 - - - 2
MILL5961.30.55.125.28.200 A 125 75 200 45 155 - - - 2
MILL5961.30.55.125.28.250 B 125 75 250 45 125 225 - - 3
MILL5961.30.55.125.28.300 B 125 75 300 45 150 255 - - 3
MILL5961.30.55.125.28.350 B 125 75 350 45 175 305 - - 3
MILL5961.30.55.125.28.400 C 125 75 400 45 125 200 275 355 5
MILL5961.30.55.125.28.450 C 125 75 450 50 130 225 320 400 5
MILL5961.30.55.125.28.500 C 125 75 500 50 130 250 350 450 5




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5961.74.55
LISTELLO DI SCORRIMENTO PER CHIUSURA DI MOVIMENTI,

CON PIASTRA DI SCORRIMENTO , SECONDO VW

-
Materiale:Listello di copertura: acciaio 3D-CAD pry— COME ORDINARE G
Piastra di scorrimento: bronzo con lubrificante 10 gg. : - MILL5961.74.55*b*b1*I1
solido 2 (MILL5961.74.55.085.28.160) ) Z
Esecuzione: |l listello di copertura con A B e | ! § D g =
piastra di scorrimento é costituito da: ks b - |__|a -
- listello di copertura 7 od ® | ! |
- *piastra di scorrimento MILL5960.81. I T O . = QJ 2‘
- vite cil. secondo DIN EN SO 4762 M8x16 = ! ' Ry | )
(2x,4%) %) W 5 ot— ot ‘
) " | @ 'y & o
Nota: Fornitura senza viti. N @ ; @
. . . 2 . . | .
Il listello di copertura non puo essere * T ég)| o T © | o
. © @ ! @ ® i @
ordinato separatamente. | |
*In caso di usura, la piastra di & i, | Y & O & ! Sy
scorrimento MILL5960.81. puo essere * E | * o * n IL-— *
ordinata separatamente. Bl Bl i e ‘
- D, |- - D - - D, - - D |-
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica I I | D —ad - -
DIN EN 1SO 4762 M20.

N. D'ORDINE Forma b b1 I 2 13 4 15 6 N;:'\‘Iﬁlm
MILL5961.74.55.085.28.160 A 85 60 160 45 15 - - - 2
MILL5961.74.55.085.28.200 A 85 60 200 45 155 - - - 2
MILL5961.74.55.085.28.250 B 85 60 250 45 125 225 - - 3
MILL5961.74.55.085.28.300 B 85 60 300 45 150 255 - - 3
MILL5961.74.55.085.28.350 B 85 60 350 45 175 305 - - 3
MILL5961.74.55.085.28.400 C 85 60 400 45 125 200 275 355 5
MILL5961.74.55.085.28.450 C 85 60 450 50 130 225 320 400 5
MILL5961.74.55.085.28.500 C 85 60 500 50 130 250 370 450 5
MILL5961.74.55.125.28.160 A 125 75 160 45 15 - - - 2
MILL5961.74.55.125.28.200 A 125 75 200 45 155 - - - 2
MILL5961.74.55.125.28.250 B 125 75 250 45 125 225 - - 3
MILL5961.74.55.125.28.300 B 125 75 300 45 150 255 - - 3
MILL5961.74.55.125.28.350 B 125 75 350 45 175 305 - - 3
MILL5961.74.55.125.28.400 C 125 75 400 45 125 200 275 355 5
MILL5961.74.55.125.28.450 C 125 75 450 50 130 225 320 400 5
MILL5961.74.55.125.28.500 C 125 75 500 50 130 250 350 450 5




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.72
PIASTRA DI SCORRIMENTO DI PICCOLA DIMENSIONE

—
‘7’ 3D-CAD — COME ORDINARE
Z Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5960.72*b*a
2 (MILL5960.72.018.050)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa piana svasata DIN 7991/1S0 10642.
l ————————— b—-—
‘ A B — ) ——] C D ——
+Ht @) - b - Vol @A)
b )
~—b—m Y 1 — N\ & T
“Goe| o -
H (A L J | | &
B &/ T @ - @D @B T s _{é} (@’. !
1 1 )
N oy 1 o L3 T
&//\ © :Q-?* @ .6; @ © 38 4{:‘ - @ [5} 4{i:£]b @
eh - - e ¥ | I ¥ ()
bR KON D ok ©r L | okl ©r
. 51002 + { * f
N. D'ORDINE Forma b a e et d N;T:nm
MILL5960.72.018.050 A 18 50 20 6,5 2
MILL5960.72.018.075 A 18 75 45 6,5 2
MILL5960.72.018.100 A 18 100 70 6,5 2
MILL5960.72.018.150 B 18 150 60 6,5 3
MILL5960.72.028.050 A 28 50 20 9 2
MILL5960.72.028.075 A 28 75 45 9 2
MILL5960.72.028.100 A 28 100 70 9 2
MILL5960.72.028.150 B 28 150 60 9 3
MILL5960.72.038.050 A 38 50 20 9 2
MILL5960.72.038.075 A 38 75 45 9 2
MILL5960.72.038.100 A 38 100 70 9 2
MILL5960.72.038.150 B 38 150 60 9 3
MILL5960.72.048.075 A 48 75 45 9 2
MILL5960.72.048.100 A 48 100 70 9 2
MILL5960.72.048.125 A 48 125 95 9 2
MILL5960.72.048.150 B 48 150 60 - 9 3
MILL5960.72.075.075 C 75 75 45 45 9 4
MILL5960.72.075.100 C 75 100 70 45 9 4
MILL5960.72.075.125 C 75 125 95 45 9 4
MILL5960.72.075.150 D 75 150 60 45 9 6
MILL5960.72.100.100 C 100 100 70 70 9 4
MILL5960.72.100.125 C 100 125 95 70 9 4
MILL5960.72.100.150 D 100 150 60 70 9 6




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.71 S
PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI 3357 / IS0 9183-1 .. ..' o
. .o'o'i. ®
) .. .O ..
e 00 \
(N} .. .Q
W
—
3D-CAD — COME ORDINARE —
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5960.71*b*a )
2 (MILL5960.71.050.080) Z
Nota: La fornitura non comprende le viti. b
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762. a H ~—
b
D B =1
: e © o =
[ /!“ ‘
I i ° ) == @
b s HP-<fe—d o © v
L ; | i
[ T -@ "‘\S'@ [ . @ @ A
AL a‘ L win, ! - RSAN - - © Q11—
oo I} f }

N. D'ORDINE Forma b a I e el d d1 t N;”f’:n’"
MILL5960.71.050.080 B 50 80 25 30 - 9 15 9 2
MILL5960.71.050.100 B 50 100 25 50 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.050.125 B 50 125 25 75 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.050.160 B 50 160 25 110 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.050.200 B 50 200 25 150 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.080.050 D 80 50 25 - 30 9 15 9 2
MILL5960.71.080.080 B 80 80 25 30 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.080.100 B 80 100 25 50 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.080.125 B 80 125 25 75 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.080.160 B 80 160 25 110 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.080.200 B 80 200 25 150 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.080.250 B 80 250 40 170 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.080.315 B 80 315 40 235 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.100.050 D 100 50 25 - 50 13,5 20 13 2
MILL5960.71.100.080 D 100 80 40 - 50 13,5 20 13 2
MILL5960.71.100.100 B 100 100 25 50 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.100.125 B 100 125 25 75 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.100.160 B 100 160 25 110 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.100.200 B 100 200 25 150 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.100.250 B 100 250 40 170 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.100.315 B 100 315 40 235 - 13,5 20 13 2
MILL5960.71.125.050 D 125 50 25 - 75 13,5 20 13 2
MILL5960.71.125.080 D 125 80 40 - 75 13,5 20 13 2
MILL5960.71.125.100 G 125 100 25 50 75 13,5 20 13 3
MILL5960.71.125.125 G 125 125 25 75 75 13,5 20 13 3
MILL5960.71.125.160 G 125 160 25 110 75 13,5 20 13 3
MILL5960.71.125.200 G 125 200 25 150 75 13,5 20 13 3
MILL5960.71.125.250 G 125 250 40 170 75 13,5 20 13 3
MILL5960.71.125.315 G 125 315 40 235 75 13,5 20 13 3
MILL5960.71.160.050 D 160 50 25 - 110 13,5 20 13 2
MILL5960.71.160.080 D 160 80 40 - 110 13,5 20 13 2
MILL5960.71.160.100 G 160 100 25 50 110 13,5 20 13 3
MILL5960.71.160.125 G 160 125 25 75 110 13,5 20 13 3
MILL5960.71.160.160 G 160 160 25 110 110 13,5 20 13 3
MILL5960.71.160.200 G 160 200 25 150 110 13,5 20 13 3
MILL5960.71.160.250 H 160 250 40 170 110 13,5 20 13 4
MILL5960.71.160.315 H 160 315 40 235 110 13,5 20 13 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.87

PIASTRA DI SCORRIMENTQO, VDI3357

)

—l
A 3D-CAD — COME ORDINARE
0 Materiale: Acciaio, temprato in superficie 10 gg. : - MILL5960.87*b*a
Z 2 (MILL5960.87.050.080)
Nota: La fornitura non comprende le viti.
Fissaggio: Utilizzare viti a testa piana svasata DIN EN 1SO 4762. G H °
—— ———
— 'n'o.uz]—| b
el r- q20.9:r12 D B b
- v T R © ©
> el as .
- — ? |
] © o
7 o o s @
eI PN |
i q L B © 1 © 1 @ ot
e ! f } }
N. D'ORDINE Forma b a I e et d dt t N;“f“:n’"
MILL5960.87.050.080 B 50 80 25 30 - 9 15 9 2
MILL5960.87.050.100 B 50 100 25 50 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.050.125 B 50 125 25 75 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.050.160 B 50 160 25 110 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.050.200 B 50 200 25 150 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.050 D 80 50 25 - 30 9 15 9 2
MILL5960.87.080.080 B 80 80 25 30 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.100 B 80 100 25 50 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.125 B 80 125 25 75 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.160 B 80 160 25 110 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.200 B 80 200 25 150 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.250 B 80 250 40 170 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.080.315 B 80 315 40 235 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.050 D 100 50 25 - 50 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.080 D 100 80 40 - 50 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.100 B 100 100 25 50 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.125 B 100 125 25 75 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.160 B 100 160 25 110 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.200 B 100 200 25 150 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.250 B 100 250 40 170 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.100.315 B 100 315 40 235 - 13,5 20 13 2
MILL5960.87.125.050 D 125 50 25 - 75 13,5 20 13 2
MILL5960.87.125.080 D 125 80 40 - 75 13,5 20 13 2
MILL5960.87.125.100 G 125 100 25 50 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.125.125 G 125 125 25 75 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.125.160 G 125 160 25 110 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.125.200 G 125 200 25 150 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.125.250 G 125 250 40 170 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.125.315 G 125 315 40 235 75 13,5 20 13 3
MILL5960.87.160.050 D 160 50 25 - 110 13,5 20 13 2
MILL5960.87.160.080 D 160 80 40 - 110 13,5 20 13 2
MILL5960.87.160.100 G 160 100 25 50 110 13,5 20 13 3
MILL5960.87.160.125 G 160 125 25 75 110 13,5 20 13 3
MILL5960.87.160.160 G 160 160 25 110 110 13,5 20 13 3
MILL5960.87.160.200 G 160 200 25 150 110 13,5 20 13 3
MILL5960.87.160.250 H 160 250 40 170 110 13,5 20 13 4
MILL5960.87.160.315 H 160 315 40 235 110 13,5 20 13 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.30

PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI 3357

—
Materiale: Acciaio con superficie sinterizzato BD_.CAD -— COME DRDINARE lT)
percentuale di lubrificante solido 20-25%. ’ 10gg. . : MILL5960.30"b"1 Z
(MILL5960.30.050.080)
Descrizione: Acciaio con superficie sinterizzato & un materiale a due strati. Esso garantisce un funzionamento con esigenze di E
manutenzione ridotte anche in caso di esercizio continuo. b
Nota: La fornitura non comprende le viti. G H o by
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN SO 4762. b .|
° ° ; e e et—=
.q,(u-_ - 1 -
ol I l
- ‘ e @
o ' i
r o | 4(?\,:- —- | = 4 -r:_'_j- s
L N _{ 1 T
L - o ey i ( ,] 4 i H oy
i i i i
N. D'ORDINE Forma b i 2 13 b2 d d 1 t N‘(L”;gr’f’
MILL5960.30.050.080 B 50 80 25 55 - 9 15 9 2
MILL5960.30.050.100 B 50 100 25 75 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.050.125 B 50 125 25 100 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.050.160 B 50 160 25 125 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.050.200 B 50 200 25 175 - 135 20 13 2 2
MILL5960.30.080.050 D 80 50 25 - 30 9 15 9 2 2
MILL5960.30.080.080 B 80 80 25 55 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.080.100 B 80 100 25 75 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.080.125 B 80 125 25 100 - 135 20 13 2 2
MILL5960.30.080.160 B 80 160 25 135 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.080.200 B 80 200 25 175 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.080.250 B 80 250 40 210 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.080.315 B 80 315 40 275 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.050 D 100 50 25 - 50 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.080 D 100 80 40 - 50 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.100 B 100 100 25 75 - 135 20 13 2 2
MILL5960.30.100.125 B 100 125 25 100 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.160 B 100 160 25 135 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.200 B 100 200 25 175 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.250 B 100 250 40 210 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.100.315 B 100 315 40 275 - 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.125.050 D 125 50 25 - 75 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.125.080 D 125 80 40 - 75 13,5 20 13 2 3
MILL5960.30.125.100 G 125 100 25 75 75 13,5 20 13 3 3
MILL5960.30.125.125 G 125 125 25 100 75 13,5 20 13 3 3
MILL5960.30.125.160 G 125 160 25 135 75 13,5 20 13 3 3
MILL5960.30.125.200 G 125 200 25 175 75 13,5 20 13 3 3
MILL5960.30.125.250 G 125 250 40 210 75 135 20 13 3 3
MILL5960.30.125.315 G 125 315 40 275 75 13,5 20 13 3 2
MILL5960.30.160.050 D 160 50 25 - 110 13,5 20 13 2 2
MILL5960.30.160.080 D 160 80 40 - 110 13,5 20 13 2 3
MILL5960.30.160.100 G 160 100 25 75 110 13,5 20 13 3 3
MILL5960.30.160.125 G 160 125 25 100 110 13,5 20 13 3 3
MILL5960.30.160.160 G 160 160 25 135 110 13,5 20 13 3 3
MILL5960.30.160.200 G 160 200 25 175 110 13,5 20 13 3 4
MILL5960.30.160.250 H 160 250 40 210 110 13,5 20 13 4 4
MILL5960.30.160.315 H 160 315 40 275 110 13,5 20 13 4 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.31

PIASTRA DI SCORRIMENTQO, VDI3357

el
(.7') Materiale: Acciaio con superficie sinterizzato, BD_.CAD -— COME DRDINARE
Z percentuale di lubrificante solido 20-25% 10¢ge. i 3 MILLS960.31*b*I1
(MILL5960.31.050.250)
E Descrizione: Acciaio con superficie sinterizzato & un materiale a due strati. Esso garantisce un funzionamento con esigenze di
= Manutenzione ridotte anche in caso di esercizio continuo.
:I Nota: La fornitura non comprende le viti.
l Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M12.
® =
A d g I A ]
yy ™ —— - -l = 4 .
Yl 1 . SENE I O
il = =] i |
v 7 i — | ,—t = L
=y } 1 t - I =] Iy
—= d b= * ly
A l 1 - - 4
N. D'ORDINE b I R 3 4 5 d d1 t Ng[‘;;"
MILL5960.31.050.250 50 250 25 85 165 225 13.5 20 13 4
MILL5960.31.050.300 50 300 25 105 195 275 135 20 13 4
MILL5960.31.050.350 50 350 25 125 225 325 135 20 13 4
MILL5960.31.050.400 50 400 25 145 255 375 135 20 13 4
MILL5960.31.050.450 50 450 25 165 285 425 13.5 20 13 4
MILL5960.31.050.500 50 500 25 175 325 475 13.5 20 13 4
MILL5960.31.080.250 80 250 25 85 165 225 135 20 13 4
MILL5960.31.080.300 80 300 25 105 195 275 135 20 13 4
MILL5960.31.080.350 80 350 25 125 225 325 13.5 20 13 4
MILL5960.31.080.400 80 400 25 145 255 375 135 20 13 4
MILL5960.31.080.450 80 450 25 165 285 425 135 20 13 4
MILL5960.31.080.500 80 500 25 175 325 475 135 20 13 4
MILL5960.31.100.250 100 250 25 85 165 225 13.5 20 13 4
MILL5960.31.100.300 100 300 25 105 195 275 135 20 13 4
MILL5960.31.100.350 100 350 25 125 225 325 135 20 13 4
MILL5960.31.100.400 100 400 25 145 255 375 135 20 13 4
MILL5960.31.100.450 100 450 25 165 285 425 13.5 20 13 4
MILL5960.31.100.500 100 500 25 175 325 475 135 20 13 4
MILL5960.31.125.250 125 250 25 85 165 225 135 20 13 4
MILL5960.31.125.300 125 300 25 105 195 275 135 20 13 4
MILL5960.31.125.350 125 350 25 125 225 325 135 20 13 4
MILL5960.31.125.400 125 400 25 145 255 375 135 20 13 4
MILL5960.31.125.450 125 450 25 165 285 425 135 20 13 4
MILL5960.31.125.500 125 500 25 175 325 475 135 20 13 4
MILL5960.31.160.250 160 250 25 85 165 225 135 20 13 4
MILL5960.31.160.300 160 300 25 105 195 275 13.5 20 13 4
MILL5960.31.160.350 160 350 25 125 225 325 135 20 13 4
MILL5960.31.160.400 160 400 25 145 255 375 135 20 13 4
MILL5960.31.160.450 160 450 25 165 285 425 13.5 20 13 4
MILL5960.31.160.500 160 500 25 175 325 475 13.5 20 13 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.32

PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI 3357

—
M iale: Acciai ficie si , 3D-CAD p— COME ORDINARE G
ateriale: Acciaio con superricie sinterizzato, i o— -
percentuale di lubrificante solido 20-25%. 10ge. 3 MILL5960.32*b*I1 Z
(MILL5960.32.030.080)
Descrizione: Acciaio con superficie sinterizzato & un materiale a due strati. Esso garantisce un funzionamento con esigenze di E
manutenzione ridotte anche in caso di esercizio continuo. -
Nota: La fornitura non comprende le viti. c :I
l -
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M8. l
. L 3
157
’\ I
ei—w‘ g <
} * ' 1
° ! SNGE B
bz 1
% B . 1
* t 12-002 - )
] —— e 1
b, !
Nicx8 ) P
N. D'ORDINE Forma b i 2 3 4 5 d d1 t N;T;f
MILL5960.32.030.080 B 30 80 25 55 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.030.100 B 30 100 25 75 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.030.125 B 30 125 25 100 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.030.160 B 30 160 25 135 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.030.200 B 30 200 25 175 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.040.080 B 40 80 25 55 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.040.100 B 40 100 25 75 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.040.125 B 40 125 25 100 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.040.160 B 40 160 25 135 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.040.200 B 40 200 25 175 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.080 B 50 80 25 55 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.100 B 50 100 25 75 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.125 B 50 125 25 100 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.160 B 50 160 25 135 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.200 B 50 200 25 175 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.050.250 C 50 250 25 85 165 225 9 15 9 4
MILL5960.32.050.300 C 50 300 25 105 195 275 9 15 9 4
MILL5960.32.050.350 C 50 350 25 125 225 325 9 15 9 4
MILL5960.32.050.400 C 50 400 25 145 255 375 9 15 9 4
MILL5960.32.060.080 B 60 80 25 55 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.060.100 B 60 100 25 75 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.060.125 B 60 125 25 100 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.060.160 B 60 160 25 135 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.060.200 B 60 200 25 175 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.080.080 B 80 80 25 55 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.080.100 B 80 100 25 75 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.080.125 B 80 125 25 100 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.080.160 B 80 160 25 135 - - 9 15 9 2
MILL5960.32.080.200 B 80 200 25 175 - - 9 15 9 2




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.33

PIASTRA DI SCORRIMENTQO, VDI3357

Materiale: Acciai ficie si . 3D-CAD — COME ORDINARE
ateriale: Accialo con superticie sinterizzato, i o— K
percentuale di lubrificante solido 20-25% 10ge. o (MI"I'_'I'_'-S';’?DG;?‘SBE ;100)

Descrizione: Acciaio con superficie sinterizzato & un materiale a due strati. Esso garantisce un funzionamento con esigenze di
manutenzione ridotte anche in caso di esercizio continuo.

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.

g4 MILLUTENSIL

B
15 I
A A )

e 22 ML - .
N B -

= 1 4& R2 &

[N 77 ]
i
. fa 2 )
4 1T &1 i
> 20002 o o
a8 - === P 3

1 1
(710,02

N. D'ORDINE Forma b I 2 3 14 I5 d d1 t N;T;f
MILL5960.33.080.200 A 80 200 25 175 ; ; 135 20 13 2
MILL5960.33.080.250 B 80 250 25 85 165 25 135 20 13 4
MILL5960.33.080.300 B 80 300 25 105 195 275 135 20 13 4
MILL5960.33.080.350 B 80 350 25 125 225 325 135 20 13 4
MILL5960.33.080.400 B 80 400 25 145 255 375 135 20 13 4
MILL5960.33.080.450 B 80 450 25 165 285 425 135 20 13 4
MILL5960.33.080.500 B 80 500 25 175 325 475 135 20 13 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.34

PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI 3357

Materiale: Acciai ficie si . 3D-CAD — COME ORDINARE
ateriale: Accialo con superticie sinterizzato, i o— -
percentuale di lubrificante solido 20-25%. 10ge. o (Mml';';izﬁgfgsg ;100)

Descrizione: Acciaio con superficie sinterizzato & un materiale a due strati. Esso garantisce un funzionamento con esigenze di
manutenzione ridotte anche in caso di esercizio continuo.

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M8.

g4 MILLUTENSIL

B
15° hy
\ [ A
- I — 1, -
9* L= I
I 7 — Iy | -
o - H l-— -
V7 i -
74 SR
j— ,’}ﬁ h %i?‘; 4"-‘\];- !‘f;% () "
& ol t RS e ¥ N/ I i
E o 12 000 :':_;,:S& ,"‘3-,,'/ % g
i 1
(/110,02
N. D'ORDINE Forma b I 2 3 14 I5 d d1 t N;T;f
MILL5960.34.080.200 A 80 200 25 175 ; ; 9 15 9 2
MILL5960.34.080.250 B 80 250 25 85 165 25 9 15 9 4
MILL5960.34.080.300 B 80 300 25 105 195 275 9 15 9 4
MILL5960.34.080.350 B 80 350 25 125 225 325 9 15 9 4
MILL5960.34.080.400 B 80 400 25 145 255 375 9 15 9 4
MILL5960.34.080.450 B 80 450 25 165 285 425 9 15 9 4
MILL5960.34.080.500 B 80 500 25 175 325 475 9 15 9 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.70
PIASTRA DI SCORRIMENTO

=I 3D-CAD — COME ORDINARE
0 Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5960.70*b*a
Z 2 (MILL5960.70.050.080)
E 0,02
Nota: La fornitura non comprende le viti. S0soms| |
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 M12. 5 by !lo
3R i [—
> S /‘
‘ A B 2
~———b— ~—b— & N i
4+t sy
I I =
)- © O 8|
Q@ @ @
A A, L z A | N. D'ORDINE Forma | b a | 1 | el | 12 | e
. & @ ~lee= @
¥ MILL5960.70.050.080 B 50 | 80 | 20 | 35 | 25
. S MILL5960.70.050.100 B 50 | 100 | 20 | 55 | 25
:@h @) L * L MILL5960.70.050.125 B 50 | 125 | 20 | 80 | 25
! XXX ) - ! tesesl] MILL5960.70.050.160 B 50 | 160 | 20 | 115 | 25
f f MILL5960.70.050.200 B 50 | 200 | 20 | 155 | 25
=1 Iz l—ep—e MILL5960.70.050.250 C 50 | 250 | 20 | 100 | 25 -
MILL5960.70.080.050 D 80 | 50 | 25 | - | 20 | 40
c MILL5960.70.080.080 E 80 | 80 | 20 | 35 | 20 | 40
=—b —— MILL5960.70.080.100 E 80 | 100 | 20 | 55 | 20 | 40
MILL5960.70.080.125 E 80 | 125 | 20 | 80 | 20 | 40
, MILL5960.70.080.160 A 80 | 160 | 20 | 115 | 20 | 40
@ MILL5960.70.080.200 A 80 | 200 | 20 [ 155 | 20 | 40
! t D MILL5960.70.080.250 F 80 | 250 | 20 | 100 | 20 | 40
- ';:»* o b MILL5960.70.080.315 F 80 | 315 | 20 [ 132 | 20 | 40
o Py & MILL5960.70.100.050 D [100| 5 | 25| - | 20 | 60
A T * MILL5960.70.100.080 E |100] 8 | 20 | 35 | 20 | 60
L - ,'@ 4(5_ o + MILL5960.70.100.100 E | 100|100 | 20 | 55 | 20 | 60
- + i, Y E MILL5960.70.100.125 A |100]125] 20 | 80 | 20 | 60
::-:@é ¥ MILL5960.70.100.160 A | 100]160 ] 20 [ 115 | 20 | 60
X | IS | f MILL5960.70.100.200 A | 100|200/ 20 [155| 20 | 60
i =l = MILL5960.70.100.250 F | 100 | 250 | 20 | 100 | 20 | 60
: MILL5960.70.100.315 F | 100 [315] 20 | 132 ] 20 | 60
F b MILL5960.70.125.050 D |125|5 | 25| - | 20 | 85
MILL5960.70.125.080 E |125] 80 | 20 | 35 | 20 | 85
I MILL5960.70.125.100 A | 125100 20 [ 55 | 20 | 85
~——b——= : o MILL5960.70.125.125 A | 125 ]125] 20 [ 80 | 20 | 85
@' ¥ r MILL5960.70.125.160 A | 125160 20 [ 115 | 20 | 85
; L MILL5960.70.125.200 A | 125 200 20 [155| 20 | 85
© . . T MILL5960.70.125.250 F | 125]250 | 20 | 100 | 20 | 85
\ 1 © @ > @ MILL5960.70.125.315 F | 125[315| 20 | 132 | 20 | 85
o © v f MILL5960.70.160.050 D [ 160 | 50 | 25 | - | 20 | 120
_ ¥ _ @ MILL5960.70.160.080 A | 160 | 80 | 20 | 35 | 20 | 120
R J R Iy & MILL5960.70.160.100 A | 160 100 | 20 | 55 | 20 | 120
.’.ﬁ%ﬁ:\;b - I [ :f‘:;. @ ~ MILL5960.70.160.125 A | 160 | 125] 20 | 80 | 20 | 120
—ﬁ— MILL5960.70.160.160 A | 160 | 160 | 20 | 115 | 20 | 120
1, ey + . . } MILL5960.70.160.200 A | 160 | 200 20 | 155 | 20 | 120
‘ : : MILL5960.70.160.250 F | 160 | 250 | 20 | 100 | 20 | 120
MILL5960.70.160.315 F | 160 [ 315 | 20 | 132 | 20 | 120

E-50



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.85
PIASTRA DI SCORRIMENTO

el
3D-CAD — COME ORDINARE —
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5960.85*b*a )
= (MILL5960.85.028.075) Z
Nota: La fornitura non comprende le viti. E
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN I1SO 4762 M10. j
c | —
@) -
0.02 ¥ @ 2
i 20+T~ A B ‘
5 A
fj B2 T
! A\ ! l
/ \DIN 74- 'L
é Km T o
E;
i)
--:_ * —— 2 2, |-—
ns
|| _ﬁ’§ - —=
N. D'ORDINE Forma b a e et 62 e3 N;";;TO
MILL5960.85.028.075 A 28 75 14 - 15 45 2
MILL5960.85.028.100 A 28 100 14 - 25 50 2
MILL5960.85.028.125 A 28 125 14 - 25 75 2
MILL5960.85.028.150 A 28 150 14 - 25 100 2
MILL5960.85.038.075 A 38 75 19 - 15 45 2
MILL5960.85.038.100 A 38 100 19 - 25 50 2
MILL5960.85.038.125 A 38 125 19 - 25 75 2
MILL5960.85.038.150 A 38 150 19 - 25 100 2
MILL5960.85.038.200 A 38 200 19 - 25 150 2
MILL5960.85.048.075 A 48 75 24 - 15 45 2
MILL5960.85.048.100 A 48 100 24 - 25 50 2
MILL5960.85.048.125 A 48 125 24 - 25 75 2
MILL5960.85.048.150 A 48 150 24 - 25 100 2
MILL5960.85.048.200 A 48 200 24 - 25 150 2
MILL5960.85.058.075 A 58 75 29 - 15 45 2
MILL5960.85.058.100 A 58 100 29 - 25 50 2
MILL5960.85.058.150 A 58 150 29 - 25 100 2
MILL5960.85.075.075.1 A 75 75 37,5 - 15 45 2
MILL5960.85.075.075 B 75 75 25 25 25 25 2
MILL5960.85.075.100.1 A 75 100 37,5 - 25 50 2
MILL5960.85.075.100 B 75 100 25 25 25 50 2
MILL5960.85.075.125 A 75 125 37,5 - 25 75 2
MILL5960.85.075.150 A 75 150 37,5 - 25 100 2
MILL5960.85.075.200 A 75 200 375 - 25 150 2
MILL5960.85.100.100 C 100 100 25 50 25 50 4
MILL5960.85.100.125 C 100 125 25 50 25 75 4
MILL5960.85.100.150 C 100 150 25 50 25 100 4
MILL5960.85.100.200 C 100 200 25 50 25 150 4
MILL5960.85.100.250 C 100 250 25 50 25 200 4
MILL5960.85.200.300 C 200 300 25 150 25 250 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.86
PIASTRA DI SCORRIMENTO

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5960.86*b*a
2 (MILL5960.86.038.150)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica
DIN EN IS0 4762 M10.

#¢¢ MILLUTENSIL

A B
B
— — |
]
A
/10,02 \\.Fy
""20:'6325 o
A B e 12 ‘\!_ A
N E R e s 8
G- - ....... '
| l LJ,;’
-,
\DIN 73- * ©
2x45° [ 2x45° = * *
I35 Al B
1|_ 1I_' —— 2, |- — 25 |_—91_-"
A-A B-B *
—
of s of Lo o)
3 i) X - T X2
™ [aV) BTy (4]
3
oD
N. D'ORDINE Forma b a et N;T:FTO
MILL5960.86.038.150 A 38 150 19 2
MILL5960.86.075.150 A 75 150 375 2
MILL5960.86.100.150 B 100 150 50 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.76
PIASTRA DI SCORRIMENTO

3D-CAD — COME ORDINARE

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5960.76*b*a
2 (MILL5960.76.080.100)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 M10.

g4 MILLUTENSIL

A B
+0.5
ol ©
W= |
S = W @) ?
© 5] g\
7
; : i
g SR 12 RGOS ]
o:o:a:a. ‘ ©
ri ..'..l .
s | o BT
I 25.002 1 g g
E{-M]o,cr;}j f___ 25 | * *_._ 05 e f
-— G —] —= 24 ¢ &y =
N. D'ORDINE Foma b a e of N(‘;.mef°
i fori
MILL5960.76.080.100 A 80 100 50 30 2
MILL5960.76.080.125 A 80 125 75 30 2
MILL5960.76.080.160 A 80 160 10 30 2
MILL5960.76.080.200 B 80 200 75 15 3
MILL5960.76.100.125 A 100 125 75 50 2
MILL5960.76.100.160 A 100 160 10 50 2
MILL5960.76.100.200 B 100 200 75 2 3
MILL5960.76.125.125 A 125 125 75 75 2




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.77

PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI 3357

-
‘7, 3D-CAD F— COME ORDINARE
Z Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5960.77*b*a
2 (MILL5960.77.080.200)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.
° [
| + Z . s
- o lp f
U 7
|- N ~ L LN <L AN
o b . S
. 7 |© 04 - |0 oo for
el = = e ee o ee <«
— Ms) 8 5
o0z ! ! 1
N. D'ORDINE Forma b I 2 13 4 15 d d1 t N;T:r:"
MILL5960.77.080.200 A 80 200 25 175 0 0 13.5 20 132
MILL5960.77.080.250 B 80 250 25 85 165 225 13.5 20 13 4
MILL5960.77.080.300 B 80 300 25 105 195 275 13.5 20 13 4
MILL5960.77.080.350 B 80 350 25 125 225 325 135 20 13 4
MILL5960.77.080.400 B 80 400 25 145 255 375 13.5 20 13 4
MILL5960.77.080.450 B 80 450 25 165 285 425 13.5 20 13 4
MILL5960.77.080.500 B 80 500 25 175 325 475 13.5 20 13 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.84

PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI 3387

-
3D-CAD — COME ORDINARE G
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5960.84*b*a Z
2 (MILL5960.84.080.200)
Nota: La fornitura non comprende le viti. E
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 M8. j
3
T B
c* - RS I, I
— — A . 5
[ . B ) :
a ';: H |—— -1 ) - by e ‘_... [P
a |
* =
mT =t - N % . <L XN
5 12 = o oM e la -
e © : N, © O -2 O ~O4—
(e N0 % % e e, 2*

N. D'ORDINE Forma b I 2 13 i 15 d d1 t N;T:r:"
MILL5960.84.080.200 A 80 200 25 175 - - 9 15 9 2
MILL5960.84.080.250 B 80 250 25 85 165 225 9 15 9 4
MILL5960.84.080.300 B 80 300 25 105 195 275 9 15 9 4
MILL5960.84.080.350 B 80 350 25 125 225 325 9 15 9 4
MILL5960.84.080.400 B 80 400 25 145 255 375 9 15 9 4
MILL5960.84.080.450 B 80 450 25 165 285 425 9 15 9 4
MILL5960.84.080.500 B 80 500 25 175 325 475 9 15 9 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.78.45
PIASTRA DI SCORRIMENTO, CNOMO

3D-CAD COME ORDINARE

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5962.78.45*a.16.1
2 (MILL5962.78.050.16.063)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M8.

#¢¢ MILLUTENSIL

B
7
A I © @_!)
=B B B A B
L SFN = g 016
} { = %‘ — go ﬂj—-—-— ———
= o ?—i\l A
? o I T 3;1:“ =
S o 6
——— C,——
a
° Ay
© ©
C
1 © ¢ C,D
- & L - o’
et o~ So
X & [F oo 2| e 2
[ ! * TS X
1 < rt LI 8 0 S
v n 09 ol1 =
O\l © ©
! <= (72 - ¥ @
o -] — ]
a a
N. D'ORDINE Foma| a | 1 | b | c | e | @ | da | e | £ | g | n | m | n umeodimero
MILL6962.7845.050.16.063 | A | 50 | 63 | 15 | 35 | - | - | - | - | - | - | 12| 51 | - 2
MILL5962.7845.05016.160 | C | C | 160 | 19 | 31 | - | - | - | - | - | - | 21 | ur | - 2
MILL5962.7845.050.16250 | D | 50 | 250 | 19 | 31 | - | - ST o e | | 3
MILL5962.7845.080.16.160 | C | 80 | 160 | 22 | 88 | - | - | 68 | 15 | 145 | - | 31 | 147 | - 2 2
MILL5962.7845.080.16250 | D | 80 | 250 | 22 | 58 | - | - | 68 | 25 | 105 | 235 | 21 | 121 | 237 | 3 3
MILL5962.78.45.100.16.063 | B | 100 | 63 | 15 | 33 | &7 | & | - | - | - | - | 12 | 5 | - 4 -




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

g4 MILLUTENSIL



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.78
PIASTRA DI SCORRIMENTO

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5962.78.*%a.s.a
2 (MILL5962.78.030.12.100)

Nota: La fornitura non comprende le viti.
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 oppure viti a testa piana svasata DIN 7991/1S0 10642.
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

N. D'ORDINE Forma b s a " e el e2 e3 N;Tff d 1 t
MILL5962.78.030.12.100 A 30 12 100 15 20 60 ; ; 2 15 9 9
MILL5962.78.030.12.160 B 30 12 160 15 20 60 ; ; 3 15 9 9
MILL5962.78.030.12.240 B 30 12 240 15 25 9 ; ; 3 15 9 9
MILL5962.78.030.12.250 B 30 12 250 15 20 105 ; - 3 15 9 9
MILL5962.78.030.12.300 L 30 12 300 15 % 85 ; 80 4 15 9 9
MILL5962.78.030.12.350 L 30 12 350 15 2% 100 ; 100 4 15 9 9
MILL5962.78.030.12.400 L 30 12 400 15 25 115 ; 120 4 15 9 9
MILL5962.78.030.12.450 M 30 12 450 15 2% 100 ; 100 5 15 9 9
MILL5962.78.030.12.500 M 30 12 500 15 2% 10 ; 115 5 15 9 9
MILL5962.78.040.08.100 F 40 8 100 20 20 60 ; ; 2 ; 9 5
MILL5962.78.040.08.160 G 40 8 160 20 20 60 ; - 3 ; 9 5
MILL5962.78.040.08.250 G 40 8 250 20 20 105 ; ; 3 ; 9 5
MILL5962.78.040.12.100 A 40 12 100 20 20 60 ; ; 2 15 9 9
MILL5962.78.040.12.160 B 40 12 160 20 20 60 ; ; 3 15 9 9
MILL5962.78.040.12.250 B 40 12 250 20 20 105 ; - 3 15 9 9
MILL5962.78.040.16.100 A 40 16 100 20 20 60 ; ; 2 18 1 1
MILL5962.78.040.16.160 B 40 16 160 20 20 60 ; ; 3 18 1 1
MILL5962.78.040.16.250 B 40 16 250 20 20 105 ; ; 3 18 1 1
MILL5962.78.050.20.100 A 50 20 100 15 20 60 20 - 2 20 135 13
MILL5962.78.050.20.160 B 50 20 160 15 20 60 10 ; 3 20 135 13
MILL5962.78.050.20.240 A 50 20 240 2% 50 140 ; ; 2 20 135 13

MILL5962.78.050.20.240.1 K 50 20 240 % 50 140 ; ; 2 20 135 13
MILL5962.78.050.20.250 B 50 20 250 15 20 105 10 - 3 20 135 13
MILL5962.78.050.20.300 B 50 20 300 % 50 100 ; ; 3 20 135 13

MILL5962.78.050.20.300.1 J 50 20 300 25 50 100 ; ; 3 20 135 13
MILL5962.78.050.20.350 B 50 20 350 % 50 125 ; ; 3 20 135 13

MILL5962.78.050.20.350.1 J 50 20 350 25 50 125 - ; 3 20 135 13

MILL5962.78.050.20.400.1 J 50 20 400 25 50 150 ; ; 3 20 135 13

MILL5962.78.050.20.450.1 | 50 20 450 25 50 115 ; 120 4 20 135 13

MILL5962.78.050.20.500.1 | 50 20 500 2% 50 135 ; 130 4 20 135 13
MILL5962.78.060.16.100 A 60 16 100 15 20 60 30 ; 2 18 1 1
MILL5962.78.060.16.160 B 60 16 160 15 20 60 15 ; 3 18 1 1
MILL5962.78.060.16.250 B 60 16 250 15 20 105 15 ; 3 18 1 1
MILL5962.78.080.12.100 A 80 12 100 20 20 60 40 ; 2 15 9 9
MILL5962.78.080.12.160 c 80 12 160 20 20 120 40 ; 4 15 9 9
MILL5962.78.080.12.250 D 80 12 250 20 20 105 20 - 5 15 9 9
MILL5962.78.080.20.100 A 80 20 100 20 20 60 40 ; 2 20 135 13
MILL5962.78.080.20.160 c 80 20 160 20 20 120 40 ; 4 20 135 13
MILL5962.78.080.20.250 D 80 20 250 20 20 105 20 ; 5 20 135 13
MILL5962.78.080.20.300 B 80 20 300 40 50 100 ; ; 3 20 135 13

MILL5962.78.080.20.300.1 J 80 20 300 40 50 100 ; ; 3 20 135 13
MILL5962.78.080.20.350 B 80 20 350 40 50 125 ; - 3 20 135 13

MILL5962.78.080.20.350.1 J 80 20 350 40 50 125 ; ; 3 20 135 13
MILL5962.78.080.20.400 B 80 20 400 40 50 150 ; ; 3 20 135 13

MILL5962.78.080.20.400.1 J 80 20 400 40 50 150 ; ; 3 20 135 13
MILL5962.78.080.20.450 L 80 20 450 40 50 115 ; 120 4 20 135 13

MILL5962.78.080.20.450.1 | 80 20 450 40 50 115 ; 120 4 20 135 13
MILL5962.78.080.20.500 L 80 20 500 40 50 135 ; 130 4 20 135 13

MILL5962.78.080.20.500.1 | 80 20 500 40 50 135 ; 130 4 20 135 13
MILL5962.78.100.16.100 A 100 16 100 20 20 60 60 ; 2 18 1 1
MILL5962.78.100.16.160 C 100 16 160 20 20 120 60 ; 4 18 1 1
MILL5962.78.100.16.250 E 100 16 250 20 20 105 60 ; 6 18 1 1
MILL5962.78.125.20.100 c 125 20 100 20 20 60 85 - 4 20 135 13
MILL5962.78.125.20.160 C 125 20 160 20 20 120 85 ; 4 20 135 13
MILL5962.78.125.20.250 E 125 20 250 20 20 105 85 ; 6 20 135 13
MILL5962.78.125.20.400 D 125 20 400 25 50 15 | 375 - 5 20 135 13
MILL5962.78.125.20.450 H 125 20 450 % 50 15 | 375 | 120 6 20 135 13
MILL5962.78.125.20.500 H 125 20 500 25 50 135 | 375 | 130 6 20 135 13

g4 MILLUTENSIL



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.84.45

PIASTRA DI SCORRIMENTQO, VDI3357

el
‘7’ 3D-CAD F— COME ORDINARE
Z Materiale: Acciaio, temprato in superficie 10 gg. : - MILL5962.84.45*b*17*a
= (MILL5962.84.45.050.17.160
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
j Fissaggio: Utilizzare viti con testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.
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N. D'ORDINE Forma b a i fori Numero
per viti filettature
MILL5962.84.45.050.17.160 A 50 160 38 2 2
MILL5962.84.45.050.17.250 B 50 250 38 3 3
MILL5962.84.45.080.17.160 A 80 160 68 2 2
MILL5962.84.45.080.17.250 B 80 250 68 3 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.85

PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI 3357

Materiale: Acciaio, temprato in superficie. 3D-CAD pry— COME ORDINARE
Superfici di scorrimento con inserti di lubrificante 10 gg. : - MILL5962.85*b*s*a
solido. 2 (MILL5962.85.050.20.240)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.

g4 MILLUTENSIL
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N. D'ORDINE Forma b s a " e e e2 e3 N;“;f? d1 d t
MILL5962.85.050.20.240 A 50 20 240 25 50 140 ; ; 2 135 20 13
MILL5962.85.050.20.300 B 50 20 300 25 50 100 ; - 3 135 20 13
MILL5962.85.050.20.350 B 50 20 350 25 50 125 ; - 3 135 20 13
MILL5962.85.080.20.300 B 80 20 300 40 50 100 ; ; 3 135 20 13
MILL5962.85.080.20.350 B 80 20 350 40 50 125 ; ) 3 135 20 13
MILL5962.85.080.20.400 B 80 20 400 40 50 150 ; ; 3 135 20 13
MILL5962.85.080.20.450 L 80 20 450 40 50 115 ; 120 4 135 20 13
MILL5962.85.080.20.500 L 80 20 500 40 50 135 ; 130 4 135 20 13
MILL5962.85.125.20.400 D 125 20 400 25 50 150 | 375 ; 5 135 20 13
MILL5962.85.125.20.450 H 125 20 450 25 50 115 375 120 6 135 20 13
MILL5962.85.125.20.500 H 125 20 500 25 50 135 | 375 130 6 135 20 13




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.79

PIASTRA DI SCORRIMENTO, NAAMS

—l
A 3D-CAD — COME ORDINARE
0 Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5960.79*b*a
Z = (MILL5960.79.050.100)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.
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N. D'ORDINE Forma b a I R 13 e el e2 e3 N;“f’:r["
MILL5960.79.050.100 A 50 100 25 - - 30 - - 30 2
MILL5960.79.050.150 A 50 150 25 - - 30 - - 80 2
MILL5960.79.050.200 A 50 200 25 - - 40 - - 120 2
MILL5960.79.080.100 A 80 100 20 - 40 30 - - 30 2
MILL5960.79.080.150 A 80 150 20 - 40 30 - - 80 2
MILL5960.79.080.200 A 80 200 20 - 40 40 - - 120 2
MILL5960.79.080.250 A 80 250 20 - 40 40 - - 170 2
MILL5960.79.080.315 B 80 315 20 20 20 40 - 210 25 3
MILL5960.79.100.050 D 100 50 22 - 56 14 - - 13 2
MILL5960.79.100.080 D 100 80 22 - 56 30 - - 20 2
MILL5960.79.100.100 A 100 100 22 - 56 30 - - 30 2
MILL5960.79.100.150 A 100 150 22 - 56 30 - - 80 2
MILL5960.79.100.200 B 100 200 22 28 28 40 - 95 25 3
MILL5960.79.100.250 B 100 250 22 28 28 40 - 145 25 3
MILL5960.79.100.315 B 100 315 22 28 28 40 - 210 25 3
MILL5960.79.125.080 D 125 80 25 - 75 30 - - 20 2
MILL5960.79.125.100 A 125 100 25 - 75 30 - - 30 2
MILL5960.79.125.150 A 125 150 25 - 75 30 - - 80 2
MILL5960.79.125.200 B 125 200 25 37 38 40 - 95 25 3
MILL5960.79.125.250 B 125 250 25 37 38 40 - 145 25 3
MILL5960.79.125.315 C 125 315 25 - 75 40 25 185 25 4
MILL5960.79.160.100 A 160 100 30 - 100 30 - - 30 2
MILL5960.79.160.150 A 160 150 30 - 100 30 - - 80 2
MILL5960.79.160.200 B 160 200 30 50 50 40 - 95 25 3
MILL5960.79.160.250 C 160 250 30 - 100 40 25 120 25 4
MILL5960.79.160.315 C 160 315 30 - 100 40 25 185 25 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.80

PIASTRA DI SCORRIMENTO, NAAMS

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Acciaio, temprato in superficie. 10 gg. : - MILL5960.80*b*a
2 (MILL5960.80.050.100)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.

g4 MILLUTENSIL
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N. D'ORDINE Forma b a i 2 13 e et e2 e3 N;“f’:r["
MILL5960.80.050.100 A 50 100 25 - 30 30 2
MILL5960.80.050.150 A 50 150 25 ; ; 30 ; ; 80 2
MILL5960.80.050.200 A 50 200 25 - - 40 - - 120 2
MILL5960.80.080.100 A 80 100 20 ; 40 30 ; - 30 2
MILL5960.80.080.150 A 80 150 20 ; 40 30 ; - 80 2
MILL5960.80.080.200 A 80 200 20 ; 40 40 ; ; 120 2
MILL5960.80.080.250 A 80 250 20 ; 40 40 ; ; 170 2
MILL5960.80.080.315 B 80 315 20 20 20 40 ; 210 25 3
MILL5960.80.100.050 D 100 50 2 ; 56 14 ; - 13 2
MILL5960.80.100.080 D 100 80 2 ; 56 30 ; - 20 2
MILL5960.80.100.100 A 100 100 2 ; 56 30 ; ; 30 2
MILL5960.80.100.150 A 100 150 2 ; 56 30 ; - 80 2
MILL5960.80.100.200 B 100 200 2 28 28 40 - 95 25 3
MILL5960.80.100.250 B 100 250 2 28 28 40 ; 145 25 3
MILL5960.80.100.315 B 100 315 2 28 28 40 ; 210 25 3
MILL5960.80.125.080 D 125 80 25 ; 75 30 ; - 20 2
MILL5960.80.125.100 A 125 100 25 ; 75 30 ; - 30 2
MILL5960.80.125.150 A 125 150 25 ; 75 30 ; ; 80 2
MILL5960.80.125.200 B 125 200 25 37 38 40 ; 95 25 3
MILL5960.80.125.250 B 125 250 25 37 38 40 ; 145 25 3
MILL5960.80.125.315 Cc 125 315 25 ; 75 40 25 185 25 4
MILL5960.80.160.100 A 160 100 30 ; 100 30 - - 30 2
MILL5960.80.160.150 A 160 150 30 ; 100 30 ; ; 80 2
MILL5960.80.160.200 B 160 200 30 50 50 40 ; 95 25 3
MILL5960.80.160.250 c 160 250 30 ; 100 40 25 120 25 4
MILL5960.80.160.315 c 160 315 30 ; 100 40 25 185 25 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.74 e

®
PIASTRA DI SCORRIMENTO, AFNOR/IS0 9183-2 %

3D-CAD > COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5960.74*b*a
2 (MILL5960.74.070.100)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.
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N. D'ORDINE Forma b a e el e2 e3 o4 N;T:r["
MILL5960.74.070.100 A 70 100 50 20 - - - 2
MILL5960.74.070.150 B 70 150 50 10 20 - 3
MILL5960.74.070.200 D 70 200 50 20 - - - 4
MILL5960.74.100.100 [ 100 100 30 20 - 25 3
MILL5960.74.100.150 c 100 150 25 50 - 50 - 4
MILL5960.74.100.200 D 100 200 50 50 - - 4
MILL5960.74.100.250 E 100 250 50 50 - - 5
MILL5960.74.100.300 F 100 300 50 50 - - 6
MILL5960.74.150.100 G 150 100 25 50 50 - 4
MILL5960.74.150.150 H 150 150 25 50 - - 4
MILL5960.74.150.200 D 150 200 50 100 - - 4
MILL5960.74.150.250 E 150 250 50 100 - - 5
MILL5960.74.150.300 F 150 300 50 100 - - - 6
MILL5960.74.200.100 G 200 100 50 50 50 - 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.44.45
PIASTRA DI SCORRIMENTO CON SCANALATURA DI LUBRIFICAZIONE,

CNOMO
—
3D-CAD p— COME ORDINARE G
Materiale: Acciaio, temprato in superficie 10 gg. : - MILL5960.44.45*b*a Z
2 (MILL5960.44.45.070.100)
Nota: La fornitura non comprende le viti. E
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10. j
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N. D'ORDINE Forma | b a e el e2 e3 ed e5 e6 e7 e8 €9 N;Tff
MILL5960.44.45.070.100 A 70 100 20 - - 70 - - - - 10 2
MILL5960.44.45.070.150 B 70 150 10 20 - 70 120 - - - 10 3
MILL5960.44.45.070.200 D 70 200 20 - - 70 120 170 - - 10 4
MILL5960.44.45.100.100 | 100 100 30 50 - 45 70 - - - 25 3
MILL5960.44.45.100.150 C 100 150 50 - - 45 95 120 - - 25 4
MILL5960.44.45.100.200 D 100 200 50 - - 70 120 170 - - 25 4
MILL5960.44.45.100.250 E 100 250 50 - - 70 120 170 220 - 25 5
MILL5960.44.45.100.300 F 100 300 50 - - 70 120 170 220 270 25 6
MILL5960.44.45.150.100 G 150 100 25 75 100 70 - - - - 50 4
MILL5960.44.45.150.150 H 150 150 25 75 100 45 95 120 - - 50 4
MILL5960.44.45.150.200 D 150 200 100 - - 70 120 170 - - 50 4
MILL5960.44.45.150.250 E 150 250 100 - - 70 120 170 220 - 50 5
MILL5960.44.45.150.300 F 150 300 100 - - 70 120 170 220 270 50 6
MILL5960.44.45.200.100 G 200 100 50 100 150 70 - - - - 75 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

g4 MILLUTENSIL

MILL5960.54.45
PIASTRA DI SCORRIMENTO CON SCANALATURA DI LUBRIFICAZIONE,

CNOMO

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido

10 gg.

3D-CAD

COME ORDINARE

MILL5960.54.45*b*a

(MILL5960.54.45.070.100)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.
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N. D'ORDINE Foma | b a e el e2 e3 ed e5 e6 e7 e8 €9 N;T:n’"
MILL5960.54.45.070.100 A 70 100 - 20 - 70 - 10 2
MILL5960.54.45.070.150 B 70 150 - 10 20 - 70 120 - 10 3
MILL5960.54.45.150.150 H 150 | 150 - 25 75 100 | 45 95 120 50 4
MILL5960.54.45.100.100 | 100 | 100 - 30 50 - 45 70 - 25 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.82.25

PIASTRA DI SCORRIMENTO, SECONDO LA NORMA WDX

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5960.82.25*b*L1
2 (MILL5960.82.25.050.100)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.
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N. D'ORDINE Forma b b2 I 2 13 d d1 t N;T:r:"
MILL5960.82.25.050.100 B 50 - 100 50 25 135 20 13 2
MILL5960.82.25.050.125 B 50 - 125 75 2% 135 20 13 2
MILL5960.82.25.050.160 B 50 - 160 10 2% 135 20 13 2
MILL5960.82.25.050.200 B 50 - 200 150 25 135 20 13 2
MILL5960.82.25.080.100 B 80 - 100 50 25 135 20 13 2
MILL5960.82.25.080.125 B 80 - 125 75 25 135 20 13 2
MILL5960.82.25.080.160 B 80 - 160 10 2% 135 20 13 2
MILL5960.82.25.080.200 B 80 - 200 150 25 135 20 13 2
MILL5960.82.25.080.250 B 80 - 250 170 40 135 20 13 2
MILL5960.82.25.080.315 B 80 - 315 235 40 135 20 13 2
MILL5960.82.25.125.100 A 125 75 100 50 25 135 20 13 3
MILL5960.82.25.125.125 A 125 75 125 75 25 135 20 13 3
MILL5960.82.25.125.160 A 125 75 160 10 25 135 20 13 3
MILL5960.82.25.125.200 A 125 75 200 150 25 135 20 13 3
MILL5960.82.25.125.250 A 125 75 250 170 40 135 20 13 3
MILL5960.82.25.125.315 A 125 75 315 235 40 135 20 13 3
MILL5960.82.25.160.100 A 160 10 100 50 25 135 20 13 3
MILL5960.82.25.160.125 A 160 110 125 75 25 135 20 13 3
MILL5960.82.25.160.160 A 160 110 160 10 25 135 20 13 3
MILL5960.82.25.160.200 A 160 110 200 150 25 135 20 13 3
MILL5960.82.25.160.250 A 160 110 250 170 40 135 20 13 3
MILL5960.82.25.160.315 A 160 110 315 235 40 135 20 13 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.81

PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI 3357

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5960.81.*b*a
2 (MILL5960.81.030.080)

3D-CAD COME ORDINARE

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 M8.
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

N. D'ORDINE Forma b a e et e2 LITE
di fori
MILL5960.81.030.080 A 30 80 30 - 2
MILL5960.81.030.100 A 30 100 50 - 2
MILL5960.81.030.125 A 30 125 75 - 2
MILL5960.81.030.160 A 30 160 10 ; 2
MILL5960.81.030.200 A 30 200 150 - 2
MILL5960.81.030.225 A 30 225 175 ; 2
MILL5960.81.030.250 B 30 250 60 80 4
MILL5960.81.030.260 B 30 260 60 90 4
MILL5960.81.030.280 B 30 280 60 110 4
MILL5960.81.030.300 B 30 300 80 90 4
MILL5960.81.030.320 B 30 320 80 10 4
MILL5960.81.040.080 A 40 80 30 ; 2
MILL5960.81.040.100 A 40 100 50 - 2
MILL5960.81.040.125 A 40 125 75 ; 2
MILL5960.81.040.160 A 40 160 10 ; 2
MILL5960.81.040.200 A 40 200 150 ; 2
MILL5960.81.050.080 A 50 80 30 - 2
MILL5960.81.050.100 A 50 100 50 ; 2
MILL5960.81.050.125 A 50 125 75 ; 2
MILL5960.81.050.160 A 50 160 10 ; 2
MILL5960.81.050.200 A 50 200 150 - 2
MILL5960.81.050.225 A 50 205 175 ; 2
MILL5960.81.050.250 B 50 250 60 80 4
MILL5960.81.050.300 B 50 300 80 90 4
MILL5960.81.050.350 B 50 350 100 100 4
MILL5960.81.050.400 B 50 400 120 10 4
MILL5960.81.060.080 A 60 80 30 ; 2
MILL5960.81.060.100 A 60 100 50 ; 2
MILL5960.81.060.125 A 60 125 75 ; 2
MILL5960.81.060.160 A 60 160 10 ; 2
MILL5960.81.060.200 A 60 200 150 ; 2
MILL5960.81.060.225 A 60 225 175 ; 2
MILL5960.81.060.240 B 60 240 60 70 4
MILL5960.81.060.250 B 60 250 60 80 4
MILL5960.81.060.260 B 60 260 60 90 4
MILL5960.81.060.280 B 60 280 60 110 4
MILL5960.81.080.080 A 80 80 30 - 2
MILL5960.81.080.100 A 80 100 50 ; 2
MILL5960.81.080.125 A 80 125 75 ; 2
MILL5960.81.080.160 A 80 160 10 - 2
MILL5960.81.080.200 A 80 200 150 ; 2
MILL5960.81.080.225 A 80 205 175 ; 2
MILL5960.81.080.240 B 80 240 60 70 4
MILL5960.81.080.250 B 80 250 60 80 4
MILL5960.81.080.260 B 80 260 60 9 4
MILL5960.81.080.280 B 80 280 60 110 - 4
MILL5960.81.100.125 H 100 125 75 ; 50 4
MILL5960.81.100.160 H 100 160 10 ; 50 4
MILL5960.81.100.200 H 100 200 150 ; 50 4
MILL5960.81.100.240 B 100 240 60 70 - 4
MILL5960.81.100.250 H 100 250 200 ; 50 4
MILL5960.81.100.260 B 100 260 60 90 4
MILL5960.81.100.280 B 100 280 60 10 - 4
MILL5960.81.100.300 D 100 300 125 - 50 5

g4 MILLUTENSIL



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.88
L
8

PIASTRA DI SCORRIMENTO, VDI 3357

-
‘7, 3D-CAD F— COME ORDINARE
Z Materiale: Acciaio, temprato in superficie 10 gg. : F— MILL5960.88.*b*a
= (MILL5960.88.030.080)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 M8.
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

N. D'ORDINE Forma b a e et €2 Ngi”f‘;?
MILL5960.88.030.080 A 30 80 30 - 2
MILL5960.88.030.100 A 30 100 50 ; 2
MILL5960.88.030.125 A 30 125 75 ; 2
MILL5960.88.030.160 A 30 160 10 ; 2
MILL5960.88.030.200 A 30 200 150 ; 2
MILL5960.88.040.080 A 40 80 30 ; 2
MILL5960.88.040.100 A 40 100 50 - 2
MILL5960.88.040.125 A 40 125 75 ; 2
MILL5960.88.040.160 A 40 160 10 ; 2
MILL5960.88.040.200 A 40 200 150 - 2
MILL5960.88.040.225 A 40 205 175 ; 2
MILL5960.88.040.240 B 40 240 60 70 4
MILL5960.88.040.250 B 40 250 60 80 4
MILL5960.88.040.260 B 40 260 60 90 4
MILL5960.88.040.280 B 40 280 60 110 4
MILL5960.88.050.080 A 50 80 30 - 2
MILL5960.88.050.100 A 50 100 50 - 2
MILL5960.88.050.125 A 50 125 75 - 2
MILL5960.88.050.160 A 50 160 10 ; 2
MILL5960.88.050.180 A 50 180 130 ; 2
MILL5960.88.050.200 A 50 200 150 ; 2
MILL5960.88.050.225 A 50 225 175 ; 2
MILL5960.88.050.240 B 50 240 60 70 4
MILL5960.88.050.250 B 50 250 60 80 4
MILL5960.88.050.260 B 50 260 60 90 4
MILL5960.88.050.280 B 50 280 60 110 4
MILL5960.88.060.080 A 60 80 30 - 2
MILL5960.88.060.100 A 60 100 50 ; 2
MILL5960.88.060.125 A 60 125 75 ; 2
MILL5960.88.060.160 A 60 160 10 ; 2
MILL5960.88.060.180 A 60 180 130 ; 2
MILL5960.88.060.200 A 60 200 150 - 2
MILL5960.88.060.225 A 60 205 175 ; 2
MILL5960.88.060.240 B 60 240 60 70 4
MILL5960.88.060.250 B 60 250 60 80 4
MILL5960.88.060.260 B 60 260 60 90 4
MILL5960.88.060.280 B 60 280 60 10 4
MILL5960.88.060.300 B 60 300 80 90 4
MILL5960.88.060.320 B 60 320 80 110 4
MILL5960.88.060.340 B 60 340 80 130 4
MILL5960.88.060.350 B 60 350 100 100 4
MILL5960.88.080.080 A 80 80 30 - 2
MILL5960.88.080.100 A 80 100 50 - 2
MILL5960.88.080.125 A 80 125 75 - 2
MILL5960.88.080.160 A 80 160 10 ; 2
MILL5960.88.080.200 A 80 200 150 ; 2
MILL5960.88.080.225 A 80 225 175 ; 2
MILL5960.88.080.240 B 80 240 60 70 4
MILL5960.88.080.250 B 80 250 60 80 4
MILL5960.88.080.260 B 80 260 60 90 4
MILL5960.88.080.280 B 80 280 60 110 4
MILL5960.88.080.300 B 80 300 80 90 4
MILL5960.88.080.320 B 80 320 80 10 4
MILL5960.88.080.340 B 80 340 80 130 4
MILL5960.88.080.350 B 80 350 100 100 - 4
MILL5960.88.100.125 H 100 125 75 ; 50 4
MILL5960.88.100.160 H 100 160 10 - 50 4
MILL5960.88.100.200 H 100 200 150 - 50 4
MILL5960.88.100.225 H 100 205 175 - 50 4
MILL5960.88.100.250 B 100 250 60 80 - 4

MILL5960.88.100.250.1 H 100 250 200 ; 50 4
MILL5960.88.100.280 B 100 280 60 10 4
MILL5960.88.100.300 B 100 300 80 90 4
MILL5960.88.100.320 B 100 320 80 110 4
MILL5960.88.100.340 B 100 340 80 130 4
MILL5960.88.100.350 B 100 350 100 100 4

g4 MILLUTENSIL



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.93

PIASTRA DI SCORRIMENTO, NAAMS

—
- 3D-CAD p— COME ORDINARE
A Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5960.93*b*I1
Z 2 (MILL5960.93.050.250)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 M12.
> I
8 [o% X
‘ 1 . N. D’ORDINE b 11 12
! :@. MILL5960.93.050.250 50 250 60
o ....... MILL5960.93.050.300 50 300 80
®0%%"° MILL5960.93.050.350 50 350 100
1] : MILL5960.93.050.400 50 400 120
° MILL5960.93.050.450 50 450 140
. MILL5960.93.050.500 50 500 150
T :. MILL5960.93.080.250 80 250 60
3 MILL5960.93.080.300 80 300 80
T * MILL5960.93.080.350 80 350 100
.. MILL5960.93.080.400 80 400 120
= .: MILL5960.93.080.450 80 450 140
.. MILL5960.93.080.500 80 500 150
.I_ Py MILL5960.93.100.250 100 250 60
9 °® MILL5960.93.100.300 100 300 80
i o%e .. MILL5960.93.100.350 100 350 100
MILL5960.93.100.400 100 400 120
r—b—= MILL5960.93.100.450 100 450 140
MILL5960.93.100.500 100 500 150
’_‘1 5 L MILL5960.93.125.250 125 250 60
_:_ ]"-3 . MILL5960.93.125.300 125 300 80
II‘-. } MILL5960.93.125.350 125 350 100
|/% o MILL5960.93.125.400 125 400 120
RS _4_/___'1—[ MILL5960.93.125.450 125 450 140
MILL5960.93.125.500 125 500 150
w MILL5960.93.160.250 160 250 60
7 MILL5960.93.160.300 160 300 80
* * MILL5960.93.160.350 160 350 100
b S MILL5960.93.160.400 160 400 120
= =) MILL5960.93.160.450 160 450 140
1 * MILL5960.93.160.500 160 500 150

3x45° |
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.75

PIASTRA DI SCORRIMENTO, NAAMS

IE

3D-CAD — COME ORDINARE

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5962.75%b*s*a
2 (MILL5962.75.025.012.100)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762.

g4 MILLUTENSIL

N. D'ORDINE Forma a b s b1 e d d1 t N(;‘I”f’:rf"
MILL5962.75.025.012.0110 A 10 25 12 125 60 15 9 85 2
MILL5962.75.025.012.0120 A 120 2% 12 125 70 15 9 85 2
MILL5962.75.025.015.0110 A 10 2% 15 125 60 18 1 105 2
MILL5962.75.025.015.0120 A 120 25 15 125 70 18 1 105 2
MILL5962.75.060.030.0125 A 125 60 30 30 75 20 135 13 2
MILL5962.75.060.030.0150 A 150 60 30 30 100 20 135 13 2
MILL5962.75.060.030.0160 A 160 60 30 30 10 20 135 13 2
MILL5962.75.060.030.0200 B 200 60 30 30 75 20 135 13 3
MILL5962.75.060.040.0125 A 125 60 40 30 75 20 135 13 2
MILL5962.75.060.040.0150 A 150 60 40 30 100 20 135 13 2
MILL5962.75.060.040.0160 A 160 60 40 30 10 20 135 13 2
MILL5962.75.060.040.0200 B 200 60 40 30 75 20 135 13 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.75.45
ELEMENTO DI GUIDA PIATTO CON DUE SUPERFICI DI SCORRIMENTO

CNOMO
=I 3D-CAD — COME ORDINARE
") Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5962.75.45%a*20*|
Z C (MILL5962.75.45.050.20.160)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M8.
2 A

P

‘ &

2x45°

]
o
i
- a
‘-—i 31—
09000
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LJ
o000
000
000
L
L
,‘\
)
\J
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\J

20.“:]' .

l——..{.m :mp':l ! - -

(-

121

237

N. D'ORDINE Forma a | MIEE
di fori
MILL5962.75.45.050.20.160 A 50 160 2
MILL5962.75.45.050.20.250 B 50 250 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.76
ELEMENTO DI GUIDA CON TRE SUPERFICI DI SCORRIMENTO

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5962.76*b*s*a
2 (MILL5962.76.070.032.0125)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762.

g4 MILLUTENSIL

A
L
B DIN 74 - Km
J:‘ J
—— 25 e e
a
N. D'ORDINE Forma a b s e i d 1 { N;T;;"
WILL5962.76.070.032.0125 A 125 70 32 75 40 20 135 13 2
MILL5962.76.070.032.0150 A 150 70 2 100 40 20 135 13 2
MILL5962.76.070.032.0200 B 200 70 2 75 40 20 135 13 3
MILL5962.76.090.045.0125 A 125 % 45 75 55 2% 175 175 2
MILL5962.76.090.045.0150 B 150 % 45 50 55 2 175 175 3
MILL5962.76.090.045.0200 B 200 % 45 75 55 2% 175 175 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.77

ELEMENTO DI GUIDA PIATTO CON DUE SUPERFICI DI SCORRIMENTO

3D-CAD — COME ORDINARE

: = MILL5962.77*b*s*|
2 (MILL5962.77.065.040.0150)

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg.

Nota: La fornitura non comprende le viti.

|t S £0. T — 20 |=—ey | eo — €3 -

#¢¢ MILLUTENSIL

——
@1 8H'|3
— - |

O e _0_0_0_0°0
co 020%20%20%¢¢ ~(~
l EM ...........
—— | ————
3x45°
N. D'ORDINE b s | el e2 e3 AT
di fori

MILL5962.77.065.040.0150 65 40 150 10 - 2
MILL5962.77.065.040.0200 65 40 200 80 80 3
MILL5962.77.065.040.0250 65 40 250 105 105 - 3
MILL5962.77.065.040.0300 65 40 300 90 80 90 4
MILL5962.77.065.040.0350 65 40 350 105 100 105 4
MILL5962.77.065.065.0150 65 65 150 110 - 2
MILL5962.77.065.065.0200 65 65 200 80 80 3
MILL5962.77.065.065.0250 65 65 250 105 105 - 3
MILL5962.77.065.065.0300 65 65 300 90 80 ) 4
MILL5962.77.065.065.0350 65 65 350 105 100 105 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.74 Xy
ELEMENTO DI GUIDA CON QUATTRO SUPERFICI DI SCORRIMENTO

3D-CAD COME ORDINARE
MILL5962.74*b*s*a
(MILL5962.74.070.032.0125)

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg.

g4 MILLUTENSIL

— |,
I3 Io o P I3
R R B N e B H e B e 1
. 0.0 0.0.06 0.0_.0 0_0_0
0% 0% 0% 0%
0%0% 0% 0% 0% % 0% %
0%0% 0% 0% 0% % 0% %
0% 0% 0% 0%
0%°0% 0% 0% 0% % 0% %
— [Li -—
N. D'ORDINE a b © | 11 12 13
2962.74.015.010.100 10,3 15,3 6 100 25 6 3
2962.74.015.010.125 10,3 15,3 6 125 25 6 3
2962.74.015.010.150 10,3 15,3 6 150 25 6 3
2962.74.015.010.175 10,3 15,3 6 175 25 6 3
2962.74.015.010.200 10,3 15,3 6 200 25 6 3
2962.74.015.010.225 10,3 15,3 6 225 25 6 3
2962.74.015.010.250 10,3 15,3 6 250 25 6 3
2962.74.015.010.275 10,3 15,3 6 275 25 6 3
2962.74.015.010.300 10,3 15,3 6 300 25 6 3
2962.74.025.015.105 15,3 253 8 105 35 8 4
2962.74.025.015.140 15,3 25,3 8 140 35 8 4
2962.74.025.015.175 15,3 25,3 8 175 35 8 4
2962.74.025.015.210 15,3 25,3 8 210 35 8 4
2962.74.025.015.245 15,3 25,3 8 245 35 8 4
2962.74.025.015.280 15,3 25,3 8 280 35 8 4
2962.74.025.015.315 15,3 25,3 8 315 35 8 4
2962.74.025.015.350 15,3 25,3 8 350 35 8 4
2962.74.025.015.385 15,3 25,3 8 385 35 8 4
2962.74.025.015.420 15,3 25,3 8 420 35 8 4
2962.74.025.015.455 15,3 25,3 8 455 35 8 4
2962.74.025.015.490 15,3 25,3 8 490 35 8 4
2962.74.035.025.135 25,3 35,3 12 135 45 10 5
2962.74.035.025.180 25,3 35,3 12 180 45 10 5
2962.74.035.025.225 25,3 35,3 12 225 45 10 5
2962.74.035.025.270 25,3 35,3 12 270 45 10 5
2962.74.035.025.315 25,3 35,3 12 315 45 10 5
2962.74.035.025.360 253 35,3 12 360 45 10 5
2962.74.035.025.405 25,3 35,3 12 405 45 10 5
2962.74.035.025.450 25,3 35,3 12 450 45 10 5
2962.74.035.025.495 25,3 35,3 12 495 45 10 5
2962.74.045.035.165 35,3 453 16 165 55 12 6
2962.74.045.035.220 35,3 453 16 220 55 12 6
2962.74.045.035.275 35,3 453 16 275 55 12 6
2962.74.045.035.330 35,3 453 16 330 55 12 6
2962.74.045.035.385 35,3 453 16 385 55 12 6
2962.74.045.035.440 35,3 453 16 440 55 12 6
2962.74.045.035.495 35,3 453 16 495 55 12 6




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.79 59

LITY
ELEMENTO DI GUIDA CON UNA SUPERFICIE DI SCORRIMENTO, S s
ok
‘.I. i
LITY
By 1
2"\!_,-’*"
=I 3D-CAD — COME ORDINARE
(Vs Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : = MILL5962.79*b*s*a
Z 2 (MILL5962.79.030.040.150)
E Nota: La fornitura non comprende le viti. B o,
—l f/
A |
2 A 1is ]
L 3 4
eecccoe [ | i N
Ho-o-0-0-0-0-0- / ! @
ol + |
IEAXELEX L
ececeee /!l\
XXX ]
XXX ) e \T/
(XX i o
YYX) l | o
(XX i
"""" v | D . D)
. H
R T ___________ \IJ
O |
(o ®) !
N @ | o
- L I
|~ / ' l .--%J N
: g | ! g | -3
RS __\ \r/
L / * g vy } | lc'-"a 1
0,5x45° * 0,5x45° L +
———— | & |- ——|—— e
| ———— b:gg;}—ﬁ- | S 20,02 | ——— btgg‘;—-- |t S 20,02 |
/110,02} //10.02]

N. D'ORDINE Forma b s a e et €2 d N(;‘I"f’:':"
MILL5962.79.030.040.150 A 30 40 150 20 50 - 14 3
MILL5962.79.030.040.200 A 30 40 200 20 75 - 14 3
MILL5962.79.030.040.250 B 30 40 250 20 75 50 14 4
MILL5962.79.040.040.150 A 40 40 150 20 50 - 14 3
MILL5962.79.040.040.200 A 40 40 200 20 75 - 14 3
MILL5962.79.040.040.250 B 40 40 250 20 75 50 14 4
MILL5962.79.045.050.150 A 45 50 150 25 50 - 18 3
MILL5962.79.045.050.200 A 45 50 200 25 75 - 18 3
MILL5962.79.045.050.250 B 45 50 250 25 75 50 18 4
MILL5962.79.055.050.150 A 55 50 150 25 50 - 18 3
MILL5962.79.055.050.200 A 55 50 200 25 75 - 18 3
MILL5962.79.055.050.250 B 55 50 250 25 75 50 18 4
MILL5962.79.060.050.150 A 60 50 150 25 50 - 18 3
MILL5962.79.060.050.200 A 60 50 200 25 75 - 18 3
MILL5962.79.060.050.250 B 60 50 250 25 75 50 18 4
MILL5962.79.070.050.150 A 70 50 150 25 50 - 18 3
MILL5962.79.070.050.200 A 70 50 200 25 75 - 18 3
MILL5962.79.070.050.250 B 70 50 250 25 75 50 18 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

¢ ¢
MILL5962.80 .o.';
ELEMENTO DI GUIDA CON QUATTRO SUPERFICI DI SCORRIMENTO ... ..
%q 0
Qo 0
VON)
WX
LN
N w—d
3D-CAD — COME ORDINARE G
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5962.80*b*s*a
2 (MILL5962.80.025.016.080) E
—l
—d
0 0 X
S -0,015 —™ — a oo -— ‘
e _0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_°0
®_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
®_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
®_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0 o
e _0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0 -
_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0 oS
®_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0 -
®_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
.........................
O © ¢ ¢ ¢ ¢ 6 ¢ 6 ¢ & 0o o
N. D'ORDINE b S a
MILL5962.80.025.016.080 25 16 80
MILL5962.80.025.016.100 25 16 100
MILL5962.80.025.016.125 25 16 125
MILL5962.80.040.025.125 40 25 125
MILL5962.80.040.025.160 40 25 160
MILL5962.80.040.025.200 40 25 200
MILL5962.80.063.040.200 63 40 200
MILL5962.80.063.040.250 63 40 250
MILL5962.80.063.040.315 63 40 315




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.73

PIASTRA DI SCORRIMENTO VDI 3387

-
A 3D-CAD — COME ORDINARE
0 Materiale: Acciaio temprato in superficie 10 gg. : - MILL5960.73*b*a*c
Z 2 (MILL5960.73.063.180.036)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
= Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762.
-
= A B
3 *J :
‘ = e, * = €y
b g l\‘ - T ~ ! B "
%f_'l/ 2 3 i C)_f/ 4"-_—)‘4 : ;»é:h \\ 7
- Cr =g | | 21 N N\ r
' ke | © O |
o E | T R | @
L - | | c |
Sy A+ we | l KD @
T ] | a— i
: S [ T |
A2 7o * - |eeoeeeeee
El e o s s , 000000
of ‘t||looe 000
T& R A—— V|| e<seoo0o00e0
o _.'. 0000 O0O
e @ oo e i
I V12000 Tt
of~ ' mie o
S I 14
bi?

N. D'ORDINE Forma | b a c I 2 e e d d1 f t r N;T:ﬂ“’
MILL5960.73.063.180.036 A 63 180 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
MILL5960.73.063.200.036 A 63 200 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
MILL5960.73.063.224.036 A 63 224 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
MILL5960.73.071.180.036 A 71 180 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
MILL5960.73.071.200.036 A 71 200 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
MILL5960.73.071.224.036 A 71 224 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
MILL5960.73.090.200.045 A 90 200 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
MILL5960.73.090.224.045 A 90 224 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
MILL5960.73.090.250.045 A 90 250 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
MILL5960.73.112.200.045 A 12 | 200 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
MILL5960.73.112.224.045 A 12 | 204 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
MILL5960.73.112.250.045 A 12 | 250 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
MILL5960.73.140.315.045 B 140 | 315 45 40 150 80 90 22 33 3% | 255 | 315 4
MILL5960.73.140.400.045 B 140 | 400 45 40 150 80 90 22 33 3% | 255 | 315 4
MILL5960.73.140.400.056 B 140 | 400 56 40 150 80 90 22 33 3% | 255 | 315 4
MILL5960.73.190.400.056 B 190 | 400 56 40 150 80 90 2 33 3% | 255 | 315 4
MILL5960.73.240.500.056 B 240 | 500 56 40 250 | 160 | 160 26 40 3% | 305 | 315 4
MILL5960.73.240.630.056 B 240 | 630 56 40 250 | 160 | 160 26 40 3% | 305 | 315 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.89

PIASTRA DI SCORRIMENTO VDI 3387

]
3D-CAD — COME ORDINARE G
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5960.89*b*a Z
= (MILL5960.89.063.180)
Nota: La fornitura non comprende le viti. E
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762. j
2l ’@J ‘
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N. D'ORDINE Foma | b a I 2 e ef d df f c t [ N;”;:JO
MILL5960.89.063.180 A 63 180 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
MILL5960.89.063.200 A 63 200 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
MILL5960.89.063.224 A 63 224 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
MILL5960.89.071.180 A 71 180 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
MILL5960.89.071.200 A 71 200 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
MILL5960.89.071.224 A 71 224 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
MILL5960.89.090.200 A 90 200 20 100 50 50 18 26 28 45 21 25 3
MILL5960.89.090.224 A 90 224 20 100 50 50 18 26 28 45 21 25 3
MILL5960.89.090.250 A 90 250 20 100 50 50 18 26 28 45 21 25 3
MILL5960.89.112.200 A 112 200 20 100 50 50 18 26 28 45 21 25 3
MILL5960.89.112.224 A 112 224 20 100 50 50 18 26 28 45 21 25 3
MILL5960.89.112.250 A 112 250 20 100 50 50 18 26 28 45 21 25 3
MILL5960.89.140.315 B 140 315 40 150 80 90 22 33 36 45 25,5 315 4
MILL5960.89.190.400 B 190 400 40 150 80 90 22 33 36 56 255 316 4
MILL5960.89.240.500 B 240 500 40 250 160 160 26 40 36 56 30,5 315 4
MILL5960.89.240.630 B 240 630 40 250 160 160 26 40 36 56 30,5 31,5 4




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5966.72

GUIDA CENTRALE PER SLITTE,

el

_— 3D-CAD — COME ORDINARE

0 Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5966.72*b*1*s

Z 2 (MILL5966.72.030.100.030)

E Nota: La fornitura non comprende le viti.

:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.

2 A

50 = 25 |-
<
O+ i
- L
i IR
—| 25 f .
0
=S B x 45°
N. D'ORDINE Forma b | s b1 I ¢ Ngl"\"lﬁlm

MILL5966.72.030.100.030 A 30 100 30 15 - 18 2
MILL5966.72.030.150.030 A 30 150 30 15 - 18 2
MILL5966.72.030.200.030 B 30 200 30 15 100 18 3
MILL5966.72.030.250.030 B 30 250 30 15 125 18 3
MILL5966.72.030.300.030 B 30 300 30 15 150 18 3
MILL5966.72.030.350.030 B 30 350 30 15 175 18 3
MILL5966.72.040.100.030 A 40 100 30 20 - 18 2
MILL5966.72.040.150.030 A 40 150 30 20 - 18 2
MILL5966.72.040.200.030 B 40 200 30 20 100 18 3
MILL5966.72.040.250.030 B 40 250 30 20 125 18 3
MILL5966.72.040.300.030 B 40 300 30 20 150 18 3
MILL5966.72.040.350.030 B 40 350 30 20 175 18 3
MILL5966.72.040.100.040 A 40 100 40 20 - 20 2
MILL5966.72.040.150.040 A 40 150 40 20 - 20 2
MILL5966.72.040.200.040 B 40 200 40 20 100 20 3
MILL5966.72.040.250.040 B 40 250 40 20 125 20 3
MILL5966.72.040.300.040 B 40 300 40 20 150 20 3
MILL5966.72.040.350.040 B 40 350 40 20 175 20 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.90

CUNEO DI SCORRIMENTO,VDI 3357

el
3D-CAD — COME ORDINARE G
Materiale: Acciaio, temprato in profondita. 10 gg. : - MILL5960.90*b*a*s Z
= (MILL5960.90.100.170.045)
Nota: La fornitura non comprende le viti. E
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12. j
PN i © 013,5
/AR . 2 20
N\~ * *C‘?
1 I -
. _—\
o -
oo g b oy, =
@ i r+' \?fo i
>
N | 220 Calibro a tampone
* [ | -
—| D) = 45
S— a —

N. D'ORDINE b a s e t w |
MILL5960.90.100.170.045 100 170 45 60 30 20 143,37
MILL5960.90.125.170.045 125 170 45 85 30 20 143,37
MILL5960.90.150.170.045 150 170 45 110 30 20 143,37
MILL5960.90.200.170.045 200 170 45 160 30 20 143,37
MILL5960.90.100.150.045 100 150 45 60 30 30 127,86
MILL5960.90.100.170.060 100 170 60 60 45 30 127,86
MILL5960.90.125.150.045 125 150 45 85 30 30 127,86
MILL5960.90.125.170.060 125 170 60 85 45 30 127,86
MILL5960.90.150.150.045 150 150 45 110 30 30 127,86
MILL5960.90.150.170.060 150 170 60 110 45 30 127,86
MILL5960.90.200.150.045 200 150 45 160 30 30 127,86
MILL5960.90.200.170.060 200 170 60 160 45 30 127,86




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.91

GUIDA CENTRALE PER SLITTE,

el
G M iale: Acciai . fondita 3D-CAD — COME ORDINARE
‘aterla e: Acciaio, temprato in profondita e 10 gg. ) a— MILL5960.91%b*a*s
Z nitrurato a gas o
(MILL5960.91.100.170.045)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.
Y D
© 013,5
1 I 3 — - B Sm—
e
o o _ 2 * /\
= &/
E _‘_ %(‘o z
w +. /?Oé(‘o |
O O = | !
g + Q‘ ‘ \:‘% J 216 hé&
* ‘ 020 Calibro a tampone
- a -—

N. D'ORDINE b a s e t w |
MILL5960.91.100.170.045 100 170 45 60 30 20 143,37
MILL5960.91.125.170.045 125 170 45 85 30 20 143,37
MILL5960.91.150.170.045 150 170 45 110 30 20 143,37
MILL5960.91.200.170.045 200 170 45 160 30 20 143,37
MILL5960.91.100.150.045 100 150 45 60 30 30 127,86
MILL5960.91.100.170.060 100 170 60 60 45 30 127,86
MILL5960.91.125.150.045 125 150 45 85 30 30 127,86
MILL5960.91.125.170.060 125 170 60 85 45 30 127,86
MILL5960.91.150.150.045 150 150 45 110 30 30 127,86
MILL5960.91.150.170.060 150 170 60 110 45 30 127,86
MILL5960.91.200.150.045 200 150 45 160 30 30 127,86
MILL5960.91.200.170.060 200 170 60 160 45 30 127,86




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5960.92

CUNEO DI SCORRIMENTO,VDI 3357

3D-CAD COME ORDINARE

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido. 10 gg. : - MILL5960.92*b*a*s
2 (MILL5960.92.100.170.045)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.

g4 MILLUTENSIL

6 6

o\

e
Ok, =
Ooéfo *

k\
®-
® o o
— 520,01
,%’
3 |
v

oo ® i 2 21615
‘ 020 Calibro a tampone
—e! 20 - 45 =] | |
— a —

N. D'ORDINE b a s e t w |
MILL5960.92.100.170.045 100 170 45 60 30 20 143,37
MILL5960.92.125.170.045 125 170 45 85 30 20 143,37
MILL5960.92.150.170.045 150 170 45 110 30 20 143,37
MILL5960.92.200.170.045 200 170 45 160 30 20 143,37
MILL5960.92.100.150.045 100 150 45 60 30 30 127,86
MILL5960.92.100.170.060 100 170 60 60 45 30 127,86
MILL5960.92.125.150.045 125 150 45 85 30 30 127,86
MILL5960.92.125.170.060 125 170 60 85 45 30 127,86
MILL5960.92.150.150.045 150 150 45 110 30 30 127,86
MILL5960.92.150.170.060 150 170 60 110 45 30 127,86
MILL5960.92.200.150.045 200 150 45 160 30 30 127,86
MILL5960.92.200.170.060 200 170 60 160 45 30 127,86




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.70
ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE

=I 3D-CAD — COME ORDINARE
") Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5962.70*a1*I
Z s (MILL5962.70.026.100)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762.
> 2
F_ ok
‘ * * T ! L T T T L T T T T
Py E. e -t i | i il Pl i | P
' & © O Sk ¢ e T T T
i S 1107 I < e | I
o 1 ] [
—=120 1 € Sy 4 + | d,
_.-_a] o -—

N. D'ORDINE al a2 | a3 a4 e e e2 e3 ed d d1 t N;“f’:r:"
MILL5962.70.026.100 26 20 100 8 10 9 60 - - - 15 9 9.6 2
MILL5962.70.026.150 26 20 150 8 10 9 55 55 - - 15 9 9.6 3
MILL5962.70.026.200 26 20 200 8 10 9 55 50 55 - 15 9 9.6 4
MILL5962.70.032.100 32 30 100 10 15 1 60 - - - - 1 - 2
MILL5962.70.032.150 32 30 150 10 15 1 55 55 - - - 1 - 3
MILL5962.70.032.200 32 30 200 10 15 1" 55 50 55 - - 1 - 4
MILL5962.70.032.250 32 30 250 10 15 1 70 70 70 - - 1 - 4
MILL5962.70.050.200 50 45 200 22 25 14 55 50 55 - 18 1 25 4
MILL5962.70.050.250 50 45 250 22 25 14 70 70 70 - 18 1 25 4
MILL5962.70.050.300 50 45 300 22 25 14 65 65 65 65 18 1 25 5
MILL5962.70.050.350 50 45 350 22 25 14 80 75 75 80 18 1 25 5




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.70.45
ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE, CNOMO

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5962.70.45%040.*a
2 (MILL5962.70.45.040.160)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.

—-— A0 —=|

g4 MILLUTENSIL

?t\} =~ | 018 =
1 o) TN ' i ! -
&) ‘O R b Lt
B [ Ie T T
b= : e | | e R R R
c o | l | B egrarivel o
d + el
. i
LA
N. D'ORDINE a b ¢ d Az
di fori
MILL5962.70.45.040.160 160 15 145 - 2
MILL5962.70.45.040.250 250 15 145 225 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.71

ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE

=I 3D-CAD — COME ORDINARE
") Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5962.71*b*h*I
Z s (MILL5962.71.020.012.0305)
ol
—d
‘ |t b — —t -
8
[=Y=)
FF
< f
< . 0 0 0 0. .0 0 .0 _0._.0_0 .0 0.0 _0._0_0_0_0_0_0_0_0
< ............'................................
_ [ BN NN NN EENENENNNNENENEENNNENN)
b1 +0,1
— |~ d—@-ﬁ-

N. D’ORDINE b h b1 h1 |
MILL5962.71.020.012.0305 20 12 5 6 305
MILL5962.71.025.015.0305 25 15 7 8 305
MILL5962.71.030.020.0305 30 20 9 12 305
MILL5962.71.032.030.0605 32 30 10 15 605
MILL5962.71.032.030.1005 32 30 10 15 1005
MILL5962.71.035.035.0605 35 35 12 24 605
MILL5962.71.035.035.1005 35 35 12 24 1005
MILL5962.71.050.045.0605 50 45 22 25 605
MILL5962.71.050.045.1005 50 45 22 25 1005
MILL5962.71.050.050.0605 50 50 16 34 605
MILL5962.71.050.050.1005 50 50 16 34 1005




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.72
ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE

W e e e e e e e e e e e

e

[

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5962.72*b*h*|
2 (MILL5962.72.015.012.0205)

g4 MILLUTENSIL

- b - - -
-8
g2
— * .:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.
— [ B D B B BN NN NN NN NN NMNENNNNN N
* b +0,5
N. D'ORDINE b h b1 h1 |
MILL5962.72.015.012.0205 15 12 5 5 205
MILL5962.72.020.022.0205 20 22 5 7 205
MILL5962.72.020.017.0205 20 17 5 7 205
MILL5962.72.020.017.0320 20 17 5 7 320
MILL5962.72.020.022.0320 20 22 5 7 320
MILL5962.72.028.027.0205 28 27 8 10 205
MILL5962.72.028.036.0205 28 36 8 10 205
MILL5962.72.028.046.0205 28 46 8 10 205
MILL5962.72.028.027.0320 28 27 8 10 320
MILL5962.72.028.036.0320 28 36 8 10 320
MILL5962.72.028.046.0320 28 46 8 10 320
MILL5962.72.028.027.0605 28 27 8 10 605
MILL5962.72.028.036.0605 28 36 8 10 605




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.73

ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE, VDI 3357

-

=I 3D-CAD — COME ORDINARE
") Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5962.73*b1*I
Z L (MILL5962.73.025.125)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762.
> g
f
e fori passanti
b c per viti
1 -
-] b1 . f——— ’,-/"/ ..“\
¢ el | //// / \~
- : — - -
i | % A
>, M A P, S i PR — -
* £ ° A < ®e%e% % et c‘m‘o.-. Q {3) C} €}
. o o o po ¢ i ¢ ® ﬁ L I ]
e ] | |
{ “ AR
e ld ~~ | “Pianc da sottoporre ad aggiustaggio
e [ g i
N. D'ORDINE b1 ht | b2 b3 h2 h3 b c e f g d Ngmﬁ["
MILL5962.73.025.125 25 15,5 125 18 9 8,5 6 275 - - - 97,5 9 2
MILL5962.73.025.160 25 15,5 160 18 9 85 6 27,5 - - - 132,5 9 2
MILL5962.73.032.125 32 30,5 125 22 1" 15,5 9 275 - - - 97,5 1" 2
MILL5962.73.032.160 32 30,5 160 22 1 15,5 9 275 - - - 132,5 1 2
MILL5962.73.032.200 32 30,5 200 22 1 15,5 9 275 - - - 172,5 1 2
MILL5962.73.045.100 45 50,5 100 30 15 345 18 27,5 - - - 725 13,5 2
MILL5962.73.045.160 45 50,6 160 30 15 34,5 18 275 - - - 132,5 13,5 2
MILL5962.73.055.100 55 55,5 100 37 20 39,5 23 275 - - - 72,5 13,5 2
MILL5962.73.055.160 55 55,5 160 37 20 39,5 23 21,5 - - - 132,56 13,5 2
MILL5962.73.070.160 70 755 160 50 30 55,5 35 35 - - - 125 17,5 2
MILL5962.73.070.200 70 75,5 200 50 30 55,6 35 35 - - - 165 17,5 2
MILL5962.73.070.250 70 755 250 50 30 55,6 35 35 - 125 - 215 17,5 3
MILL5962.73.070.400 70 75,5 400 50 30 55,5 35 35 125 200 275 365 17,5 5
MILL5962.73.085.160 85 90,5 160 63 38 65,5 45 42,5 - - - 175 22 2
MILL5962.73.085.200 85 90,5 200 63 38 65,5 45 42,5 - - - 157,5 22 2
MILL5962.73.085.250 85 90,5 250 63 38 65,5 45 425 - 125 - 207,5 22 3
MILL5962.73.085.400 85 90,5 400 63 38 65,5 45 42,5 125 200 275 357,5 22 5




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.81
ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE

3D-CAD — COME ORDINARE

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5962.81*h*b*I
2 (MILL5962.81.016.115.040)

g4 MILLUTENSIL

1

A
(o%)

e
\

N. D'ORDINE h b | h1 h2 b1
MILL5962.81.016.115.040 16 1,5 40 12 4 6
MILL5962.81.016.115.050 16 1,5 50 12 4 6
MILL5962.81.016.115.063 16 1,5 63 12 4 6
MILL5962.81.016.115.080 16 1,5 80 12 4 6
MILL5962.81.016.155.050 16 15,5 50 i 5 8
MILL5962.81.016.155.063 16 15,5 63 i 5 8
MILL5962.81.016.155.080 16 15,5 80 " 5 8
MILL5962.81.016.155.100 16 15,6 100 " 5 8
MILL5962.81.020.195.063 20 19,6 63 15 5 8
MILL5962.81.020.195.080 20 19,5 80 15 5 8
MILL5962.81.020.195.100 20 19,6 100 15 5 8
MILL5962.81.020.195.125 20 19,6 125 15 5 8
MILL5962.81.020.245.080 20 24,5 80 15 5 8
MILL5962.81.020.245.100 20 245 100 15 5 8
MILL5962.81.020.245.125 20 24,5 125 15 5 8
MILL5962.81.020.245.160 20 24,5 160 15 5 8
MILL5962.81.025.315.100 25 31,5 100 19 6 10
MILL5962.81.025.315.125 25 31,5 125 19 6 10
MILL5962.81.025.315.160 25 31,5 160 19 6 10
MILL5962.81.025.315.200 25 31,5 200 19 6 10
MILL5962.81.025.395.125 25 39,5 125 19 6 10
MILL5962.81.025.395.160 25 39,5 160 19 6 10
MILL5962.81.025.395.200 25 39,5 200 19 6 10
MILL5962.81.025.395.250 25 39,5 250 19 6 10
MILL5962.81.032.495.160 32 49,5 160 24 8 12
MILL5962.81.032.495.200 32 49,5 200 24 8 12




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.82
ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE

=I 3D-CAD — COME ORDINARE
") Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5962.82*a1*I
Z o (MILL5962.82.055.100)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 e spine cilindriche DIN 7979.
2 2= ’
- e, —-— f
3 = :
1 1 - c - fori passanti
S 7 i i vt b per viti
1 I lea iy | i3 ,.ai | = d ‘L"i
P § L 00,0 0 0 o0 h Ry .
ISR 717 q. ocecedelece ;B ‘E{ KJ\ /_|:\ 1> ~
e bl H [B- _— - F \
! Ju L L joeo—e———@—-4 OO
, , . . !
L Y9 el
a] .
—ay—— —

N. D'ORDINE al | a2 | | | a3 | a | a5 | a | b | c | e |e | f | g | h | d]|d]|d]|t Ngmﬁl"’
MILL5962.82.055.100 55 55 | 100 | 37 39 23 10 | 275 - - 20 - 725 90 | 135 | 10 1 30 2
MILL5962.82.055.160 55 55 | 160 | 37 39 23 10 | 275 - - 20 - [1325] 150 | 135 | 10 1" 30 2
MILL5962.82.070.160 70 75 | 160 | 50 55 35 | 125 | 35 - - 30 - 125 (1475|175 | 12 13 30 2
MILL5962.82.070.200 70 75 | 200 | 50 55 3 | 125 | 35 - - 30 - 165 (1875|175 | 12 13 30 2
MILL5962.82.070.250 70 75 | 250 | 50 55 35 | 125 | 35 - 125 | 30 - 215 | 2375|175 | 12 13 30 3
MILL5962.82.070.400 70 75 | 400 | 50 55 35 | 125 | 35 | 125 | 200 | 30 | 275 | 365 | 3875|175 | 12 13 30 5
MILL5962.82.085.160 85 9 | 160 | 63 65 45 15 | 425 - - 38 - |M75| 145 | 22 16 17 30 2
MILL5962.82.085.200 85 9 | 200 | 63 65 45 15 | 425 - - 38 - |1575| 185 | 22 16 17 30 2
MILL5962.82.085.250 85 90 | 250 | 63 65 45 15 | 425 - 125 | 38 - |2075| 235 | 22 16 17 30 3
MILL5962.82.085.400 85 90 | 400 | 63 65 45 15 | 425 | 125 | 200 | 38 | 275 |3575| 385 | 22 16 17 30 5




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.83
ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE

3D-CAD — COME ORDINARE

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5962.83*b*h1*I1
2 (MILL5962.83.016.012.045)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 e spine cilindriche DIN 7979.

>

g4 MILLUTENSIL

1,1
f

R R R PR P P P i
-g'--@--'@--'@--9--'@--9--@-- 7 gyl l,._ ) ;
A - A :, [/ 15 i
(D-O——O) ¢ O T R (D) | (D
T -1 -1 le = | ~I- | -
|

N. D'ORDINE Forma| b M| h | n 3 | 2 3 W | a1 | 2 | 3| 2 | B Ngl’:‘/ﬁlm
MILL5962.83.016.012050 | A | 16 | 12 | 1 | 50 | 4 5 | 34 | 14 | 95| 10 | 55| 5 | 57 | - 2
MILL5962.83.016.012.071 A | 16 | 12 | 11| 71| 4 5 | 55 | 35 | 95 | 10 | 55 | 5 | 57 | - 2
MILL5962.83.016.012090 | B | 16 | 12 | 1 | 9 | 4 5 | 74 | 54 | 95 | 10 | 55 | 5 | 57 | - 3
MILL5962.83.020020080 | A | 20 | 20 | 19 | 80 | 5 5 | 64 | 40 | 12 | 11 | 66 | 6 | 68 | 95 2
MILL5962.83.020020100 | A | 20 | 20 | 19 | 100 | 5 5 | 84 | 60 | 12 | 11 | 66| 6 | 68 | 95 2
MILL5962.83.020020125 | B | 20 | 20 | 19 | 125 | 5 5 [ 100 | 8 | 12 | 1 | 66 | 6 | 68 | 95 3
MILL5962.83.025.032100 | A | 25 | 32 | 31 | 100 | 6 6 | 80 | 5 | 155 | 15 | 9 8 9 | 19 2
MILL5962.83.025.032125 | A | 25 | 32 | 31 | 125 | 6 6 | 105 | 75 | 155 | 15 | 9 8 9 | 19 2
MILL5962.83.025.032.160 | B | 25 | 32 | 31 | 160 | 6 6 | 140 | 110 | 155 | 15 | 9 8 9 | 19 3
MILL5962.83.030.050125 | A | 30 | 50 | 49 | 125 | 8 7 | 95 | 55 | 18 | 18 | 11 | 10 | 11 | 34 2
MILL5962.83.030.050.160 | A | 30 | 50 | 49 | 160 | 8 7 [ 130 90 | 18] 18 11| 10| 1 | 4 2
MILL5962.83.030.050200 | B | 30 | 50 | 49 | 200 | 8 7 [ 170 [ 130 | 18 | 18 | 11 | 10 | 11 | 34 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5962.86
ELEMENTO DI SCORRIMENTO ANGOLARE

3D-CAD COME ORDINARE

el
— o
") Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5962.86*044*030*I
Z o (MILL5962.86.044.030.050)
E Nota: La fornitura non comprende le viti.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762.
): [//[0,01]A 30
—| 08,5 |-
1 )
3 .
i i
e an ®e ./
1 AN ® \
0,01 i ® (
3 ' mn I - o
3 . ®e
1 |~ N
N @
Al AN 1 v
: 1
N. D'ORDINE | i a
MILL5962.86.044.030.050 50 28 80
MILL5962.86.044.030.100 100 78 100
MILL5962.86.044.030.150 150 128 125
MILL5962.86.044.030.200 200 178 125




MILL5964.77

ELEMENTO DI SCORRIMENTO T

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5964.77*a*b*|
2 (MILL5964.77.012.018.0350)
’—b-ni
i b
C'; e _9_8_8_=8 -
Z B BRI ~(
38
=
—— — — | -—
C:oﬁée
[
0,02/300
N. D'ORDINE a b G h |
MILL5964.77.012.018.0350 12 18 8 5 350
MILL5964.77.025.022.0350 25 22 12 15 350
MILL5964.77.035.028.0350 35 28 18 20 350
MILL5964.78
ELEMENTO DI SCORRIMENTO T
3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5964.78*a*b*I
g (MILL5964.78.012.018.0350)
(//10,02/300
b} 8255
I [Setetelelels <(ore)>
©
58
=
Ciobs
N. D’ORDINE a b © h |
MILL5964.78.012.018.0350 12 18 8 5 350
MILL5964.78.025.022.0350 25 22 12 15 350
MILL5964.78.035.028.0350 35 28 18 20 350

ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

‘B
H

g4 MILLUTENSI



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5963.82

PATTINO, NAAMS

COME ORDINARE
MILL5963.82*b*h*I
(MILL5963.82.065.039.0150)

3D-CAD

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg.

Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fori per spine
[eT2 716

Plano di riferimento

g4 MILLUTENSIL

120°

]

3x45° ol 05 =g, &t
I R | wviimiz
e Viti M16
DIN EN I1SO 4762
N. D'ORDINE b h h1 h3 [ el e d d1 t N(‘;I"f‘;fo

MILL5963.82.065.039.0150 65 39 ) 65 150 100 50 20 135 13 2
MILL5963.82.065.039.0200 65 39 ) 65 200 150 100 20 135 13 2
MILL5963.82.065.039.0250 65 39 42 65 250 100 150 20 135 13 3
MILL5963.82.065.039.0300 65 39 ) 65 300 125 200 20 135 13 3
MILL5963.82.075.039.0150 75 39 ) 65 150 100 50 20 135 13 2
MILL5963.82.075.039.0200 75 39 ) 65 200 150 100 20 135 13 2
MILL5963.82.075.039.0250 75 39 42 65 250 100 150 20 135 13 3
MILL5963.82.075.039.0300 75 39 ) 65 300 125 200 20 135 13 3
MILL5963.82.125.052.0150 125 52 57 85 150 100 50 ) 175 15 2
MILL5963.82.125.052.0200 125 52 57 85 200 150 100 % 175 15 2
MILL5963.82.125.052.0250 125 52 57 85 250 100 150 % 175 15 3
MILL5963.82.125.052.0300 125 52 57 85 300 125 200 2 175 15 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5963.83

GUIDA PRISMATICA, NAAMS

3D-CAD — COME ORDINARE

Materiale: Acciaio, superfici di scorrimento cementate 10 gg. : - MILL5963.83*b*h*I
2 (MILL5963.83.065.040.0150)

Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fori per spine
[e12G6/*166G8

—

g4 MILLUTENSIL

L

t
10

N

Viti M12

- T far *Viti M16
——J (h,) l=— Plano di riferimento DIN EN 1SO 4762

N. D'ORDINE b h h1 h2 h3 | e et d d1 t N;T;EO
MILL5963.83.065.040.0150 65 40 23 21 65 150 50 100 20 135 10 2
MILL5963.83.065.040.0200 65 40 23 21 65 200 100 150 20 135 10 2
MILL5963.83.065.040.0250 65 40 23 21 65 250 150 100 20 135 10 3
MILL5963.83.065.040.0300 65 40 23 21 65 300 200 125 20 135 10 3
MILL5963.83.075.040.0150 75 40 23 21 65 150 50 100 20 135 10 2
MILL5963.83.075.040.0200 75 40 23 21 65 200 100 150 20 135 10 2
MILL5963.83.075.040.0250 75 40 23 21 65 250 150 100 20 135 10 3
MILL5963.83.075.040.0300 75 40 23 21 65 300 200 125 20 135 10 3
MILL5963.83.125.060.0150 | 125 60 28 27 85 150 50 100 2 175 15 2
MILL5963.83.125.060.0200 | 125 60 28 27 85 200 100 150 2% 175 15 2
MILL5963.83.125.060.0250 | 125 60 28 27 85 250 150 100 2% 175 15 3
MILL5963.83.125.060.0300 | 125 60 28 27 85 300 200 125 26 175 15 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5963.84

PATTINO, VDI 3357

—
A 3D-CAD — COME ORDINARE
A Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. : - MILL5963.84*b*h*|
Z 2 (MILL5963.84.065.039.0150)
E Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine.
—l
—
X Fori per spine
Ifo12 H7 /*1B HT
X - 55 e .00
N — (o ® @ ® <o |/ h
| / | ‘ J T lln 0%e%% % (.2
& I N N v 4 AV/ED WA w/ah .
eebve \
o e oo \ Y,
4 o \'. ‘\ )
e iiicglare =25 \ A €17
S I i Viti M12 \,
- _JViiMie
N. D'ORDINE b h ht h3 | e el d dt t N(‘;I"f‘;fo
MILL5963.84.065.044.0150 65 44 -47 65 150 45 100 20 13,5 20 2
MILL5963.84.065.044.0200 65 44 -47 65 200 95 150 20 13,5 20 2
MILL5963.84.065.044.0250 65 44 47 65 250 145 100 20 13,5 20 3
MILL5963.84.065.044.0300 65 44 47 65 300 195 125 20 13,5 20 3
MILL5963.84.125.047.0150 125 47 -52 85 150 45 100 26 17,5 15 2
MILL5963.84.125.047.0200 125 47 -52 85 200 95 150 26 17,5 15 2
MILL5963.84.125.047.0250 125 47 -52 85 250 145 100 26 17,5 15 3
MILL5963.84.125.047.0300 125 47 -52 85 300 195 125 26 17,5 15 3
MILL5963.84.125.052.0150 125 52 -57 85 150 45 100 26 17,5 15 2
MILL5963.84.125.052.0200 125 52 -57 85 200 95 150 26 17,5 15 2
MILL5963.84.125.052.0250 125 52 -57 85 250 145 100 26 17,5 15 3
MILL5963.84.125.052.0300 125 52 -57 85 300 195 125 26 17,5 15 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5963.85

GUIDA PRISMATICA, VDI 3357

—
3D-CAD p— COME ORDINARE —
Materiale: Acciaio, superfici di scorrimento cementate 10 gg. : - MILL5963.85*b*h*I )
a (MILL5963.85.065.040.0150) Z
Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine. E
—l
—d
Fori per spine ~
f-’o12H?/*16H? l
— {h ]} -— ‘;‘< — 55 | ) () .’f
= /
/‘—‘ _-\\_\ / (%) > / h
/ L \\ N } * Y ;’f
o i — = i ﬁ
S 4 S © DEGES
S — = N —
\,V W "4
AN N N
AR B / ! [ /
. \ |
—--«M *25&&——‘.‘—@1—&‘——81#
| { |Sircolare vz
-~ h - *Viti M16
DIN EN ISO 4762
N. D'ORDINE b h ht h2 h3 | e et d dt t N;T;EO
MILL5963.85.065.035.0150 65 35 -18 17 65 150 45 100 20 13,5 8 2
MILL5963.85.065.035.0200 65 35 -18 17 65 200 95 150 20 13,5 8 2
MILL5963.85.065.035.0250 65 35 -18 17 65 250 145 100 20 13,5 8 3
MILL5963.85.065.035.0300 65 35 -18 17 65 300 195 125 20 13,5 8 3
MILL5963.85.125.060.0150 125 60 -33 32 85 150 45 100 26 175 15 2
MILL5963.85.125.060.0200 125 60 -33 32 85 200 95 150 26 175 15 2
MILL5963.85.125.060.0250 125 60 -33 32 85 250 145 100 26 175 15 3
MILL5963.85.125.060.0300 125 60 -33 32 85 300 195 125 26 17,5 15 3
MILL5963.85.125.060.0150.1 125 60 -28 27 85 150 45 100 26 17,5 15 2
MILL5963.85.125.060.0200.1 125 60 -28 27 85 200 95 150 26 175 15 2
MILL5963.85.125.060.0250.1 125 60 -28 27 85 250 145 100 26 175 15 3
MILL5963.85.125.060.0300.1 125 60 -28 27 85 300 195 125 26 17,5 15 3




ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5963.70

GUIDA PRISMATICA

el
- 3D-CAD — COME ORDINARE
2] Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. Sﬂ - MILL5963.70*b*h*I
Z . (MILL5963.70.065.035.0100)
E Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.
15 |—¢—
‘ —— —— B | —— ey —=] g |-
v
-
—| = e e e e —
GL o) 0%e”e%% ,_l
by o W —
! I=O=0=Q) O=o=Q=" ! 8
e 0 00 YANFS
T 00’ N
e —
H7
o (18) |~ 2x010
35-= €5 0,04
-—hq—--

N. D'ORDINE e et e2 h3 | N;T:f
MILL5963.70.065.035.0100 20 60 20 65 100 2
MILL5963.70.065.035 0150 25 50 50 65 150 3
MILL5963.70.065.035.0200 25 50 100 65 200 4
MILL5963.70.065.035 0250 25 50 150 65 250 5
MILL5963.70 065.035.0300 % 50 200 65 300 6
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5963.71

PATTINO,
3D-CAD p— COME ORDINARE
Materiale: Acciaio, superfici di scorrimento cementate 10 gg. : - MILL5963.71*b*h*I
2 (MILL5963.71.065.044.0100)

Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN I1SO 4762 M10.

g4 MILLUTENSIL

"‘—91—-* e ——

- * ¢ (O {{_ _}}—-- - 3
RN eeee “ |
= L -t . -
I 7 %%’ % o
H7
35—-—— - € o 20,01 —

N. D'ORDINE e el e2 h3 | N;T:f
MILL5963.71.065.044.0100 20 60 20 65 100 2
MILL5963.71.065.044.0150 25 50 50 65 150 3
MILL5963.71.065.044.0200 25 50 100 65 200 4
MILL5963.71.065.044.0250 25 50 150 65 250 5
MILL5963.71.065.044.0300 25 50 200 65 300 6

E-101



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

.... “i
4 ]
MILL5963.72
L 1 ]
GUIDA PRISMATICA 08 Y |
ee |1
LN &
{?’_& |
os @‘
—
_— 3D-CAD — COME ORDINARE
2] Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg. Sﬂ - MILL5963.72*%120*035*%|
Z s (MILL5963.72.120.035.0150)
E Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine.
:II Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.
2 =35 1g - -
- ———— (=] =]
L 3 |& |
: A D A
+o N2 4 4 =/
/\ = eoee
=] L N
o *7— oo o ele
(=] o 9
(8] o o
\ ........ 1
i__ [ X X X I
< o (R /an\) () f7an\
S f 2 \& \2) \& ,
N. D'ORDINE | e o NI
di fori
MILL5963.72.120.035.0150 150 50 50 6
MILL5963.72.120.035.0200 200 75 100 6
MILL5963.72.120.035.0250 250 100 150 6
MILL5963.72.120.035.0300 300 125 200 6
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5963.73

PATTINO
-
3D-CAD — COME ORDINARE —
Materiale: Acciaio, superfici di scorrimento cementate 10 gg. Sﬂ - MILL5963.73*120*044*%1 4
2 (MILL5963.73.120.044.0150) Z
Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine. E
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 M12. j
= 35" 48 - - )
— - ———— (=] =]
|8 . i *
s A D A
* = =24 A4 N\
© ee oo
*O LI L N
o — 0O e
(=] o ©
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‘“iil\y * [ X X N l
< =
< © Jan\} () e )
S © Y \\2) 2 |
o] f + o]
—={13 L— - | 5 |
N. D'ORDINE | e o Numero
di fori
MILL5963.73.120.044.0150 150 50 50 6
MILL5963.73.120.044.0200 200 75 100 6
MILL5963.73.120.044.0250 250 100 150 6
MILL5963.73.120.044.0300 300 125 200 6
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5963.81

GUIDA PRISMATICA

3D-CAD — COME ORDINARE

Materiale: Acciaio, superfici di scorrimento cementate 10 gg. : - MILL5963.81*095*057*I
2 (MILL5965.81.095.057.0150)

Nota: Pattini prismatiche a una sola faccia corrispondente MILL5965.82.45. La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.

#¢¢ MILLUTENSIL

A
|
57 Fori per spine pre-forati
—— 14 |—— —=— 20 j=— al@11,8
| | IE
<t | II
/ IR El / |
S>w o o L V7N r'} | .
SN & © Y Y% N /
/
\J * y f,
1 / /
F i
——{ {5 |—-— - 2 |- ey ——= e |—-—

ey _x"' |
—’1{15}' —— \/ Viti a testa cilindrica
Cc

Fori per spine pre-forati Fori per spine pre-forati
al 11,8 alel1,8

—={15 =g e o— —= 20 :i e e e | l=—
| |
Viti a testa cilindrica \\ | Viti a testa cilindrica (
N. D'ORDINE Forma | e et Numero
di fori

MILL5963.81.095.057.0150 B 150 30 60 2
MILL5963.81.095.057.0200 C 200 25 110 2
MILL5963.81.095.057.0250 A 250 25 80 3
MILL5963.81.095.057.0300 A 300 30 100 3
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5963.80
CUNEO DI SCORRIMENTO,VDI 3357

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido. 10 gg. : MILL5963.80*080*047*I

(MILL5963.80.080.047.150)

Nota: La fornitura non comprende le viti.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.

g4 MILLUTENSIL

A
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13— — () |— Fori per spine pre-forati
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o] 0%0%eV'e®e®e /
—— 2 |- e S eq — /"fe f——
—— 25 = \/ Viti a testa cilindrica /
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- [ -— - | -—
Fori per spine pre-forati Fori per spine pre-forati
[ | |
[ |
1 .II | 3 : S : oo
e®ele®ce, \
o D_e>L o LoD ) e
® S I ( A\
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s3ets. |
egelece :
i I | |o e 'e e e |
| \ |
—--15Lte*'l---—e1—----—e*—| —=1 20 e‘\— e - e”—f
/ Viti a testa cilindrica \__ Viti a testa cilindrica |i
N. D'ORDINE Forma | e et N;’?;TO
MILL5963.80.080.047.0150 B 150 30 60 2
MILL5963.80.080.047.0200 C 200 25 110 2
MILL5963.80.080.047.0250 A 250 25 80 3
MILL5963.80.080.047.0300 A 300 30 100 3
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5965.81

GUIDA PRISMATICA A UNA SOLA FACCIA

3D-CAD COME ORDINARE
MILL5965.81*060%047*I
(MILL5965.81.060.047.0150)

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg.

Nota: La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN IS0 4762 M12.

#¢¢ MILLUTENSIL
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ES—C[ — 00 fa— Fori per spine pre-forati
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Fori per spine pre-forati Fori per spine pre-forati
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\ / Fori 014 Fori 014

N. D'ORDINE Forma | e e LTED
di fori
MILL5965.81.060.047.0150 B 150 30 60 2
MILL5965.81.060.047.0200 C 200 25 110 3
MILL5965.81.060.047.0250 A 250 25 80 3
MILL5965.81.060.047.0300 A 300 30 100 3
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5965.83
GUIDA PRISMATICA A UNA SOLA FACCIA

3D-CAD — COME ORDINARE =I
Materiale: Acciaio, superfici di scorrimento cementate 10 gg. : - MILL5965.83*060%047*I n
s (MILL5965.83.060.047.0150) Z
Nota: Guide prismatiche a una sola faccia corrispondente MILL5965.81. E
La fornitura non comprende le viti né le spine. ]
Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10. :I
* 3
5e —={ 20 j=— Fori per spine pre-forati
\
-:rl 001 / \\\
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! {3(} @ -
0 T = <N
+ 1 * o
—— 05 |- —— |- — |- | & |-—
Fori @14
B C
Fori per spine pre-forati Fori per spine pre-forati
| 1 | !
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© i =1 < I r )T f
o4a oo | oo
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—=15 g g, — |- - —={ 20 \e |- e, e |-—
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\/ Fori 014 Forio14

N. D'ORDINE Forma | e e LTED
di fori
MILL5965.83.060.047.0150 B 150 30 60 2
MILL5965.83.060.047.0200 C 200 25 110 3
MILL5965.83.060.047.0250 A 250 25 80 3
MILL5965.83.060.047.0300 A 300 30 100 3
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5965.80.45
GUIDA PRISMATICA A UNA SOLA FACCIA, CNOMO

3D-CAD COME ORDINARE
— MILL5965.80.45*LG*H*|
(MILL5965.80.45.060.045.160)

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido 10 gg.

Nota: Pattini prismatiche a una sola faccia corrispondente MILL5965.83.
La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.
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- 225 -
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N. D'ORDINE Forma Ig h | p N;T:?
MILL5965.80.45.060.045.160 A 60 45 160 50 2
MILL5965.80.45.060.045.250 B 60 45 250 50 3
MILL5965.80.45.080.060.160 A 80 60 160 80 2
MILL5965.80.45.080.060.250 B 80 60 250 80 3

E-108



ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5965.82.45
GUIDA PRISMATICA A UNA SOLA FACCIA, CNOMO

3D-CAD — COME ORDINARE
Materiale: Acciaio, superfici di scorrimento cementate 10 gg. : - MILL5965.82.45*060*045*%]
g (MILL5965.82.45.060.045.0150)

Nota: Guide prismatiche a una sola faccia corrispondente MILL5965.81.
La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN 1SO 4762 M10.

g4 MILLUTENSIL

-1-—5450

125
225
|
N. D'ORDINE Forma Ig h | p N;T:?
MILL5965.82.45.060.045.160 A 60 45 160 50 2
MILL5965.82.45.060.045.250 B 60 45 250 50 3
MILL5965.82.45.080.060.160 A 80 60 160 80 2
MILL5965.82.45.080.060.250 B 80 60 250 80 3
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g4 MILLUTENSIL

ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5965.80

GUIDA PRISMATICA A UNA SOLA FACCIA, CNOMO

Materiale: Bronzo con inserti di lubrificante solido

10 gg.

3D-CAD

COME ORDINARE

MILL5965.80*088*057*I
(MILL5965.80.088.057.0150)

Nota: Pattini prismatiche a una sola faccia corrispondente MILL5965.82.

La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 M12.
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Fori per spine pre-forati
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Viti a testa cilindrica

Fori per spine pre-forati

Fori per spine pre-forati
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Viti a testa cilindrica \l | \iti a testa cilindrica /
N. D'ORDINE Forma | e et AL
di fori
MILL5965.80.088.057.0150 B 150 30 60 2
MILL5965.80.088.057.0200 C 200 25 110 3
MILL5965.80.088.057.0250 A 250 25 80 3
MILL5965.80.088.057.0300 A 300 30 100 3
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ELEMENTI DI SCORRIMENTO A MANUTENZIONE RIDOTTA

MILL5965.82

GUIDA PRISMATICA A UNA SOLA FACCIA, CNOMO

Materiale: Acciaio, superfici di scorrimento cementate

10 gg.

3D-CAD

COME ORDINARE
MILL5965.82*088*057*]
(MILL5965.82.088.057.0150)

Nota: Guide prismatiche a una sola faccia corrispondente MILL5965.80.

La fornitura non comprende le viti né le spine.

Fissaggio: Utilizzare viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 M12.
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Fori per spine pre-forati Fori per spine pre-forati
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Viti a testa cilindrica T \ Viti a testa cilindrica
N. D'ORDINE Forma | e et AL
di fori
MILL5965.82.088.057.0150 B 150 30 60 2
MILL5965.82.088.057.0200 C 200 25 110 3
MILL5965.82.088.057.0250 A 250 25 80 3
MILL5965.82.088.057.0300 A 300 30 100 3
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